SEGITAS - CARACTERISTICAS

L] marco para seguets debe of  -cor una bucna rigidez cuando en
€] se hace el montaje Az Ya hois para cortar. Este puede ser

extensible, o fijo. Pare curtes larges coloowe la hoja en el

marco ccao se indica en Ya fiowre.
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Seleccidn de 1y hoja
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la hoja se clasiiica por su largo, su ancho ¥ la cantidad de
dientes por puloeda.  La selecciin del nimerc de dientes por
pulgada se hace de acuet o con el metal y espesor del mismo que
s¢ quicre cortar,

las indicaciones del anterior coedro 2yudan 3 seleccionar 'a
hoja de segueta.



Coloque la hoja con los dicntes on ¢+ stido contrario a la
erephadura.

La pesicidn del operarie dibe permitir Vibres movimientos de
los brizos y dominio completo cel ritmo de tribijo, Inicie el
corte con un retroceso de 1z heia ~in ejercer presifn, Solo
presione ligeramente en el avance, L1 rilmo de corte con
seguetas rigidas (acero plata) es de 50-60 avances por minuto
y con sequetas corrientes de 40 a 50.

Trate de vtilizar todo el largo de 1a hoja.
No ejerza presifin cuando corte retal delgado (tubies o Vdminas)

Ho imicie cortes con una arisla viva 2 Tilo cn senlido contrario

a 1a direccifn de los dientes de la hoja. FRecuerde que debe hober
por 1o menos 3 dientes en contacto ~on la ple:a. Lla figura
preserta algunos ejemplos de corter para cajas o ranuras .




CLASIFICACION DE LAS LIMAS

o . N

PLANA CURDRADE  TRIANGIL AR REDDNOA MEDIA CaR2

Fﬂﬁfﬂﬂnl SEMI-FING
Las limas se clasifican por:
La forma, el picado y 1a longitud. (Ver figuras ).

Para desbastar, se emplea la Tima de picedo bastardo. Para el
acabado se emplean lag limas de picado semifino y Tino.

Cuidado y Conservacifin de las Limas

Evite los golpes y el rozamicnto de las 1imas entre si, ya que
sus dientes son quebradisns.

Mo trabzje con una Tima nueva tobre superficie arenosa y oxideda
pornque se delerioran,

No pase la mano sobre l1a superficie de corle porque se engraca.



ROSCADO TM1CF 10w VOLVEDOWES:
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‘a8 wolwdores més empleados son los Jndiczdoc en 12 Tigura

anterigr, Siendo ¢) sefialado en F el que ofrece nu{ur equilibrio
A sujecidn

y sujeciln. Los volvedores se usan solieente pare
de machos y escarisdores.
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w jueon d¢ =S co-st2 Je tros:
£ mach ' oimico es vsedo pir2 "2 iniciacifn = 1z rosra. =-
E1 semi-cnico pars el deshaste inlermedio.

El cilindrico df &) acabado rompleto de la rosca y es usado
aumds para roscar on dgujercs riggos,



“eterminacifn del paso Je un2 . usca

lr= pachos rds usados som para Facer rusces de paso ordinario
y Tinp, E) paso es 1a distancis gue hay entre dos filetes o
hilos consacutivos.

Fa*a hallar el paso de ana rosca se divide la puleada por el
nizerg de hilos:

p= »
WNo. hilos / PUlcada ~

Fara hallar el paso en mil Telros, w2 divide 1 oquivilente de
12 pulgada en rm (75.4) por el nivero de hilos:

P= 75,4
Ko. hilee ‘iulgada

Para di-terminar el nimero de “1:0° por pulgada se usa una reglilla
g-aduada en pulgadas y se coenta o1 nimere de hilas conprendidos
en una puljada, segin la figura o por redio de un calibrador para
rnsta;, <g lee el nirzro de hilos que 1a hoja o peing tiene
grahado,



“occedo Exterior (Herromientas Résicas)
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Un juego de terrajas comsta generalmente de:

Yolvadores y dados (cojinctes). |es volvedores y dados més
usados son los ilusirados en 1o figura,

Montaje de los dados

Algunos dados tienen marcas que deben coincidic en el monts je con
12s del volvedor. Oires no tiene sefiales especiales,-puro tanto
Ln0s como oiros, todos tienen una parte conica que dele quedar
locelizada pare rorenzar la rosca de le pieza.



Sviecidn y roscado

Antes de syjetar la pieza, se debe chaflanar |igeranente el
extremo quese quiere roscar y 1a sujecidn se hace con mordazas
o calzos con ranuras en V.

E1 roscadp se comienza en la parte cdnica del dadr, cbservende
que no se incline con respecto al eje de 1a pieza y presionando
ligeramente 15 terraja.

50 el tipn de cojinete 1o permite, dispues de cocg vuelts es
conveniente giverle en seniido contrario parz desalojar ia
viruta,

Los dadps son &justabies gemeralmente por no ‘0 de tornilios.
Este ajuste vermite que la rosca se lermine el di'metro
necosarip, #1 cugl se puede calibrar o contt Tar con una tuerca
que poses las mismes caraclerfsiicas del deu, o tanicn ron

un calibredor de roscas.

Después de lerminada la operacifn, 1impic Lien las herranientas,
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Las brocas se Tabrican en acero al carbono y 2ccro répido

La figura iluctra las partes principales de una breca

feneralronte Yas brocas covo difaetro es superiore a §* ticnen
cola cbnic: jara ser colocacdas direclanente on el eje del
taladro (husiilo) y las de difmetro menor tizee cola cilfindrice

Los detalles de la figura indican:

b.

Roe ilo destzlenade [Ir 116 de incidencia) perwite jue los
filos principales se nir-duzcan en 21 caterial

Anguly de corte

Anrylo de la junta

Filo principal o 1.hio

Filo transversal

Superficie de incidencia o de afilado

raja de gufa
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El desgaste de una broca se vecongce par el redundeaniento de
Toe vériices exleriores de los filos principales. E1 afilado
pusie ser reclizado 2 mano, o con 2ccosorio especial para tal
fin, los fijos se refrigrran durinte el afilado con obioto de
que no s calienten, Pare ol afilado rhserve que la piedra

s¢ encuentre rectificada.

El dnoulo de afilado para hieiro y acero es dg 1iE° a 124°, para
la verificacidn se vsa una gaiga. [sta tiene ademds unas
orrduacicnes para comprebar que los files principelies: tienen 1a
ritra iongitud y guaroan una pesicidn timétrica respecto al

eje de iz broca,

E1 detalle de 16 firuga nos muesira:
a. fAngulo d: afilado co-recto

b. Angulo der:siado pequefio ¢ La broca corla mal
c. Frnoulo comasiada grande : Jos fTilos se roo o con facilidad.
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1. Las paries cel esi ii) son:

: ot Tl X = e T

b. L i ) f e

c et E R

o L=t L S nLrSr TS ) PrLERE WSS = . — h' A e Emmes e
i 5

(%
-
e

S
&
-
o
T
o
(=
o
pr—
o
-

= 1
¥




3.

a.

Las formas de las liras on:
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