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C E RA M IST A A RT B SAN AL- - - ------- -- -------------------------

A . RESUMEN DE LOS ANAL I SIS OCUPACIONALES

A - 1 TAA~JO REAL 17J1DO

l. Descri pc i6n d el Tr aba Jo

Bl c e ramis ta a r tesana l c ons truye su horno
para l e fta, s i pos e e pocos r e c ur s o s e c o n6mi ­
cos o Bn caso con t r a r io, el abor a u no para
A .C .P.M. y s i sus medi os s e lo per mi ten , lo
f abr ica pa r a ene rgí a elé ctr i c a . Pr e p a r a su
arc i ll a , la que t rans p orta d e s de l a mi na y
si tios cercanos a l os r i o s y r iachue los .
Elabora sus diseftos de acuer do a la p ieza
q ue va a e jec utar. Modela l a cerámica en
los d ist i ntos sistemas. enumerados más adelan ­
t e. Mo l d ea u t i l izando yeso a prop iado par a
este fi n . Torne a p iezas para c erámica en s e ­
r i e, si asi l o pref iere . Decora, ya s ea con
t i err a s , óxido s, esmaltes o e n otros s istemas
vari ados que se puede n apl i c ar . Pue d e ser
b a j o o a l to r el i e ve , arci l la super p uesta,
etc . Quema sua pieza s cuando están completa ­
mente secas, Ja i e ndo muy aconse j ab l e e l uso
d e un p i r ó met ro para marcar te mper a tur a s pre­
c isas .

1 . 1 Construcción de l horno

1 . 1 . 1 Elegi r e l s i t i o

p a ra l a ubicación de l horno debe
tene r e n cuenta l a s cor rientes
de a ire y l a p r otección con tra
lluvia s . Bl t e r r e no d e be ser
fi rme y s in humedad .

1. 1 . 2 El abor a r p lano

Es boza un esquema donde aparezcan
las siguientes pe r t.es del t odo de
un horno :



Plan ta inferior, p lanta supe r ior,
s ecc iones de hoga r, cámara y chi­
mene a • •
Otro esquema donde se mues tre un
per f i l de un horno acoplado con
toda s l a s partes antes tratad as .
Re a l iza plano final .

1.1 . 3 Seleccionar materia les

Ar ena se lecc ionada exc lusiva ­
mente de río .
Arc illa proces ad a, o sea quema­
d a y molida .
Ladr il lo, n o necesar iamente re­
f r a c t ario.

1 . 1 . 4 Herra mi e ntas

La s necesar ias para t rabajo de
alb af'lilería.

1 .1 .5 Prepa rar si t io

Empareja e l ter reno, marca con
estacas y comprueba la n ivela­
ción del mismo.

1.1. 6 Ha c er b a s e o p l a nta

Demarca l a bas e , b ien se a c i rcular
o r e c t angula r del hor no . De acuer ­
do con el espesor de l a s paredes,
se cavan zan j as por l a s l íneas de ­
marcadas, de 50 cm de p ro fundidad
por 40 cm d e ancho . Re llena con
concr e to y t rozos de l a d rillo es­
tas zan j as , Nivela esta base.

1 . 1 . 7 Constr uir p lan ta i nfe r i o r

Consigue nuevamente el centro de
la p lan t a c i rcu lar y coloca una
es taca del la rgo de la sección
r e c t a del horno, con e l fin de con­
t r o l ar el radio de l mismo. Empie­
za a colocar ladril los por l a pe ­
ri f er ia del c írculo o del cuadra_
do , según e l t i po de horno.



SENA •HORNO DE LEN A FIG.N•. I

o

.0

l. OHlhl[NEA
~

'U,'ilIACTAJlI
"

~ ,
·LABORATORIO ..

- ,
"

" l"UERTA IY
,r
J I. ,..
'~~

t-
' !I

«..
, PISO "-- - - - - LUORATO

HOGA R ljJ
."

.. .. ... .. .. .. oo •• • • PAIIlRILLA
C[N :CE R ,

.,
•

·- , , , •, "
- '-



1. 1 . 8 Co ns t ru i r h oga r

Con t i núa l a pared i niciad a de j á n­
dol~ l a boca de l h ogar (boca de l
combus t i b le ) h a s ta terminar, te­
niendo e n cue nta que finali za con
c i e r r e hor i zon t a l y es pac ios i n­
ter c a lad os p or d o nde entra e l f ue­
go . Como deta l l e i mpor t a nte h ay
q ue t ener e n cuen ta q ue lle va otra
boc a red uc i d a po r donde sale e l
desb r as adero .

1. 1. 9 Cons t r u i r c á ma ra

S i n a lte r a r las d imens iones del
piso s e s i gue l a p are d de jando la
boca de l a cámara. o s~a por d on­
de e n t ran l a s p ie zas par a carga r ­
l o , has ta remat a r e l cier re, con
una per forac ión e n do nde v a l a
c h imenea .

1.1 . 10 Const r u i r c h i menea

Con las d imens iones d e l esq uema
e n for ma de c i l i ndr o , c ont inúa el
hueco de l a cámara de c a lentamien­
t o h asta e l f ina l . Es importan t e
q ue s a l g a por f uera de l t e c h o y
lle ve un a tap a q ue no pe r t urbe l a
r e spira c i ón.

1.1 .11 Cub r i r c on mezc l a

f. '}.i "_ _ €o lo"

Prep a r a una mezcla a prop iada que
recub r a la parte i n terna y e x t e r na
d e l horno ya co.rs r.r u ád o , p a ra evi ­
t ar pé r did a de ca lor y q ue e l a m­
bien t e sea fre s c o .

1. 1 . 12 Dej a r s eca r e l h orno

Te n i endo e n c uenta l a s cond iciones
c l ima téricas , h ab r á un t i e mpo con ­
d i c i ona l par a calen t a r lo y tapa r
c i e rta s grietas pr oduc idas en l a
c o n t r a cc i ó n d e l secami e nto .



1 .1.1 3 Co locar ama rros

Cons ~guido el secamien to, c o l o c a
l a s c i n ta5 de h ier ro, utilizando
ul s i s t e ma d e tej idos (h or i z on t a l
y ve rtica l) . Se p u ed e n r ema tar
es t as c intmpor medio de s o l dadu­
ra, t orn i l l o s o amar r ~s. Aprove­
chando l a a rcilla sobran t e hace
es tuches, d iscos, cabal letes, e le­
mentos necesarios e n la quem~ .

1. 2 Prepa r a c i ón de arcil la

1 . 2 .1

1 . 2 . 2

1 . 2. 3

1 . 2.4

1 . 2 .5

1 . 2 . 6

1.2 .7

1. 2 . 8

1.2 .9

Selecciona l a arc i l l a e n la mi na
y la t r a n s p o r t a al tal ler.

Pone a secar la a rcilla al sol.

Tritur a la a r cilla con un pis6n.

De po s i t a la arcil la e n tanques
c o n a gua para e l p roceso de a fte _
j amien to .

Revue l ve la arc i l la cons ta n te~n­

t e _

Procede a pasar l a a rcilla por
un t ami z; puede ser Nos . 8 0 6
100 .

Decantada o s ea colada, la extien ­
de e n placas de yaso para l a ex­
tracción del agua sobran t e .

Levanta la arc i lla de l a s placas
c uando tenga l a cons istencia ade ­
c uada para traba jarla .

La coloca en una mesa par a l l e var
a c abo e l ama sado.

1 . 2 . 10 Amas a r

Amasa l a arcil l a hacia adentro
p a ra homogenu i z ~r l ~ y s~c nr 1c ~ l

air e . Ha c e l a prueba de plasti ­
cida d, e l aborando un peque~o ro ­
l l o y e nvolviéndolo en un d edo.



Si l o fal t a plas t i c i d ad l o a gro ­
g a un materia l p l ás t ico; s i por
e l contrar io, es tá demasia d o plá s ­
tica, so le i n cor pora un elomen to
antiplástic o . En este momento
queda lista p ara trabajarla .

1. 2.11 Preparar pas t a para t ornead o
(arcilla )

La a r c i l l a , ta l c o mo q uedó en e l
c a p itu lo a nter ior s obre amas a d o ,
es t á lista para t ornear .

1 . 2 . 12 Preparar a rcil l a para vaciado

Cuando l a a rci l l a ha sido pas ad a
por u n t ami z, e n f orma liquid a ,
equivale a esta r lista para e l
colado , s iempre y cuando no nece ­
site qui t a r l o o dar le plas tici­
dad. Pa r a esto , hace pr ueba s do
c o n t r acción con a n terioridad,
u ti l izando un a peque Ba por c i ó n
de a r c i lla liqu ida e ncima d e u n
molde d e yes o.

Como de f locu l a n te e n este c aso,
usa e l silicato de Sodio e n pro­
porci6n de un 3 a 5%. También
s e utili z a el Ca r bona t o d o Sod i o .

1. 2 . 1 3 Preparar a r c il l a c on chamota

A l a p a sta , t a l como q ueda e n el
c a p í t u lo r elac ionado con e l a ma­
s ad o (1 .2 . 10), se l e agr ega c ha ­
mota, o sea a rc i l l a c o cida a una
temperatura d o mi l grado s c e n t í ­
g rados y molida posteriormen t e ,
en una p roporción d el 1 por 3,
o s e a tre s partes d e a rc i l la por
u na de ch arne t a . Estas cant i d ades
var í an sogún l a c l a s e d e c e rámi c a
q u e s e vaya a e l a bor a r . Se a masa
n u e v a men t e h a s t a logr ar c o mpleta
b o o oqe n c i :<;r.c i Ón .



1.2 . 14 Prepara r p o s ta para porco l~n~

Mezc l a : 50% c e or L o
3 5% Fe lde spato
15% Cua r z o

Es importa n t e a c larar q ue e x i s tan
muchas ca l idad~s e n por celana y ,
por cons i qu ivn te , l a s f ó r mul a s va­
ri a n . (El agua d e be a p l i c ars"" se­
gún l a s cantidades d e l a mezc la)
Par a cs te traba jo e l a rtesano de­
be contar con u n h orno q ue suba a
e luvada3 t o rrperatu r as ( 1300 gra ­
dos cent í g rados e n ade lan ta ) , con
p iró metro pa r a med i r y r e g ular l a
t empe r atura .

1 . 2 .15 Prepa r ar pasta p ar a l oza

Me zc l a : - Pedorna l de Al f a r e r o
F ...l d \:s p a t o d e
Potas io
Arcil l a comú n d e
l ...dril l o
Cao l í n

"'"
' 0%

' 0%
10%

Se mezclan e s tos ingredien t e s con
la c antidad d e a gua a p ropiada,
c omo e n u l caso d e la porco l~na .

1 . 3 Elaborar di s eno

1. 3 . 1

1. 3 . 2

1 . 3 . 3

Pre para puesto de trabajo
(Ele men t o s p llra d ibujo)

Trabaja s ob ro una mesa d e dibujo
cu~ndo h ace u n p r o yec t o e 9pec i~ 1

sob re podido.

Re al i z a e studios p r elimi n a r e s ,
d ocumcnt&ndo s c sob re l a s necos i­
d e s , u s o y s it i o q ue va a ocupar;
l a pieza o pieza s que va a d iso­
na r . S i no os sob re pedido , de­
j a l i ber t a d a l a i maginación y
d isena según s u g usto l a pie z a
que d e s e e . S i l a s p i e z a s q ue

Administrador
Siguiente



pro yec t a son para r o a lizar a
tor no de a l fare ro, tend rá on
c uenta q ue 6stas son s uporfi ­
c i es d e revo l uc i6n y p o r lo
t~n to , s i mót r icas e n sus con­
t o r nos .

1 .3 . 4 Di s ena bote l lones (par~ a lma­
cen a r líq u i d o s) . Jar ros y us_
c ud illas (para sólidos granu l a ­
d o s e semi líqui dos) . J ar r one s ,
te taras y j a r r a s (par a ver t~r

líqu ido s) . Copas y v a s o s (para
liqui d o s y scmi l i qui d os ) y o t ras
f or mas de uso cor r ien t e y deco ­
r a ti vo , inc luye ndo peq ueftas es ­
c u l tura s o es ta t u i l l as.

1 .4 El abor a r pieza s e n r ol lo

1.4. 1 Alista r o l los de a rc i l la de uno s
40 a 60 c m d o l argo .

1 . 4.2 Sob re u na placa p eque ñ a d e a rci ­
l l a. bion sea r edonda, o va l ada ,
c uadrad a, r e c t a ng ular , otc ., se­
gú n l a f o rma qua v aya a t e ner l a
p i eza , c omien za a inco r p or ar los
r o l los , u n o s ogu i do del o tro ,
p a r a i r l e va n t and o l a pa r e d de l a
p i eza .

1. 4 .3 Al i ncorpora r un r o llo , ha c e pre ­
s ión con l o s d edos s ob re 0 1 r o llo
a n t e r ior , p a r a i r un i e nd o uno con
o t ro e n for ma u n i f o r me .

1 . 4 .4 Si l a pi~za va a e nsanchar se, h a c e
pr e s i ón con la mano h a c i a a fucra ~

l o c o n t rar io, s i va a cer rarse.

1 . 4 . 5 A ~dida q ue va a gregando r o llo s ,
pu l e l a superficie de l a pieza ,
tan t o inte rior como e x ter iormen te .
par a h~en~iz3r bi~n ln nr.c il l a
go l pea l a p ieza con u na reg la d e
madora e spacia l para este t raba jo .

Administrador
Anterior



1.4 . 6 Cuando l l ega a l t a ma flo deseado ,
r e corta e l bor d e t enie nd o e n
c uen ta que l a a l t u r a s ea uni f or­
me po r t odo s sus cos tados , e xcep­
t o s i se t rata d e un a pie za d e
f or ma i rregu l a r .

1 .4.7 Pu l e l a pie z a seg u n e l ncabado
qua l e v a y a a dar y d e acue rdo
a l a clase d e de cor ac i ón que s e
dos cc.

1 . 4. 8 Proc ura que e l f ondo o b a s e d e
l a cer ámi c a q ue d e c o n u n pequc fto
h undi miento p ara e v i tar r uptura s
e n e l hor no .

1 . 4 . 9 Po ne a secar l a p i e za on s itio
s e c o, donde no h a y a e xces i vo c a ­
l or n i humed a d, pero s iempre b a ­
jo t e ch o .

1. 5 El abor a r p i eza s en p l aca

1 . 5 .1 Ap l a n a con un rod i l l o una por­
c i 6n d e a r c i l la sobre u na me s a ,
e n l a c ua l se h a n fi j ado c o n
a n ter i o r i dad dos gui a s d e madera
d e un (1 ) c m. d e espesor por 60
e ros. d e l arg o . La a r c i l la se
c o l oc? e n t re l a s d o s guias y a
e n un c iadas , sobre l a s c u a l e s se
apoya e l rodillo h a s t a que l a
a rc i l la baje a la a ltura da ol las,
o sea u n (1) cm. Se cor re e l ro ­
dil l o por e nc i ma de l a s gu i as l a s
ve c e s q u e sea necesar io h a s t a con­
seg u i r e s te espes o r .

1 . 5. 2 Cua nd o l a arc i l la es muy fresca
o húmed a , es conve n i e n t e poner un
p a pel e n c i ma d e l a mesa a n tes d e
c o loca r l a a r ci l la , p ar a q ue és ta
no se pegue y se pueda l evan t ar
con f a c il i d a d.



1.5 . 3 Le v a n t a esta p l~c~ de ~rcill a y
l~ deja cae r n uevamente por el
l ado opues to par a arreg lar l os
i mper f ecto s que pueda t e ner .

1 . 5 . 4 Sob re l ~ p lac~ ya libr e de b ur­
b u j a s de a i r e , l a s c ua l e s s aca
con l a ayuda d a una s e gue ta, co ­
loca l a p l a n tillu d e l a p i eza
que v a a e laboror y r ecor t a .

1 . 5 . 5 Ha c e corte sesga do en es tas p l an ­
t i l l a s par a f acilitar s u u n i ón .
Procede fl unir , u t i l i za nd o una
c o lada de l a misma a r c i lla l l a ma ­
d a b a r b o tina , que s irve como pe ­
g an te en t re l a s un i one s cuando l a
a rci l l a e s tá a l go seca . De l o
contr a r io, no es necesa r io.

1 . 5 .6 Refuer za es tas un i one s c on un ro­
llo de a r c i l la de l gado . Luego,
e s pera u n r a t o a que l a pie za c o­
ja c on s iste nc i a par a seguir dándo­
l o f or ma.

1 . 5 . 7 Ya e n consistenc ia de cue ro, l e d a
e l a c abad o des e a do. (P ue d e ser con
segue ta , con es pon j a o bru~endo) .

1 .5 .8 Pone a seca r l a p ieza e n s itio s e ­
co, dond e no haya e xces i vo c a lor
n i h umedad, pero s i empre bajo t e­
ch o .

1 .6 .1 Modolar e n for ma ~; c i za

En a rcilla no muy bland~ y e n
forma maciza, e jec u ta l a forma
deseada.

Sec c i o na la f i gur a e n puque~os

trozos, q ue ah ueca luogo va l i én­
dose d e una herramien t a e s pec ia l
pa r a e s t e t r aba j o . Pro c e de l ue ­
go n u nir dichos trozos h a s ta
conseguir nuev amenta l a f or ma



inicial, t e nie nd o cuid~do de unir
bien, pues e n c aso contr a r ío , d Sw
t o s s e Be~ran a l s e c a r s e l a pie ­
za o o n l a que~.

1 .6. 2 Modelar a l a p re t 6 n

En e l i nterior d e un mold e de y~ ­

s o e n q ue o s tá l a for~ d e s e ad a ,
se v a presion and o a r c i l la e n tro ­
zos o ped a zos d e plac a hasta l l e ­
g a r a l bord~ . Se pu le es te l ad o
i nte r i o r con u n ped azo d e espon ja
y se deja c ier to tie mpo a f i n d e
que s eque un poco pa ra s ~car lo y
pulirlo e x ter ior mente .

S í s e trata d e mol des d e do s p i e ­
z a s o mAs , s e do j a mar gen s ob re ­
sa l i e n t e d e a rci l l a e n tre uno y
otro, par a q ue queden compactos
a l unir l os . Cua ndo s eque, su d e s _
molda y s o pule e l e x ter i o r.

1.7 Elabor ar pl a c a por s eccionas

1. 7 .1 Ama s a l a a rc i l la s u fic ien tu~nte

h a s t a t e ner l a s e gur i d ad de que
ésta y a no conti ene a i re . Se par­
t e varia s ve c e s p ara c o mpr obar l o ,
utilizando un a la~re o nylon .

1 .7 . 2 Cor t a e l b loque de a r c i l la e n r e ­
ban ad as , uniendo é s ta s poco a po_
co has t ll f or lllllr una p l aca gra nde .

1.7 .3 Sutur a b i e n estas unione s ~ a m­
bo4 l a d ea , pul i endo c on un imp l e ­
men to liso .

1 .7.4 Coloca l a placa s obre un p l ástico,
q ueda ndo l ista par a ela~ar u na
piez a .

1 . 8 Cur ámic a en v, c i ad o

1 .8 . 1 La arcill a t amizada e n for~ 11­
quid~, t al c o mo s e v i o a n ter ior ­
men te , l a utili za e n l a e l aborac ión

Administrador
Siguiente



SENA
OUIECC'OI< GENER AL

MODELADO FIG. t.J•. 2

HACIENOO ROLLOS SE IN ICIA LA P"RE O

•
- ".

GUIA

ELABOR ANDO PLACA

ESCULTUR A CERAM ICA

Administrador
Anterior



1 .8 .2

1 . 8 . 3

1 . 8. 4

1 .8. 5

1. 8 . 6

1 .8.7

1 . 8. 8

1. 9 Mold~ar

1 .9 . 1

d~ l vac iado. En es te caso no l a
sec a en p l a Ca S d e yeso, y a que
s e trata d e trabaj arla e n f orma
l1quida .

Prepara el mold e de y~so que va
a ut ilizar, teniendo presente
que debe estar s eco y l i mp i o .

Vierte e n e l molde l a p a pi l l a ,
o sea la a r c i l l a liqu ida, s i n
g r umos.

A medida que el molde va a b sor_
biendo , va echando más papill a ,
cosa q ue siempre es t6 l l e n o al
m~ximo .

Cuando ve e n e l borde d el rnold~

q u e l a p a red ha cogido con s i s ­
tenc ia y tiene un e s p e sor sufi­
c i e n te . deja de c cha r y a n t e s
por el contr ario, procede a v a­
c i a r e l excedente .

Dej a el molde e n l ug a r segu ro,
lib re de movimiento p or espac i o
de te rminado de tiempo . S i s e
t r a t a de un a pieza pequofta, re ­
q u iere d e menos tiempo que una
ce r ámica gr ande .

Cuando s e d esprende d e l mold e ,
pr ocede a s a c ar l a c o n cu i dado ,
debido a q ue sa le bastante fr e~ _

ca .

Cuando coge cons istencia , l e h a ­
ce l a s cor r eccion es a q ue haya
l u g ar .

Hacer molde s de yeso (de una s o l a
pieza )

Usa mode l o d o a r c i l la , plast i­
lin a o ye s o.



- Hac~ d ivisione s d~ a rc i l l a o
p lasti l ina e nc i ma del mode l o .

Hac e pa r edes d e made r a s i e s
necesario. En caso de s e r pe ­
q uefio , h ace d i cha s p a r e de s e n
a r c i l l a a l r e de d or de l a f i g ur a
y su jetas a l a s uperfi cie de
l a mes a de mode l ar, pre ferib1~­

men t e con v idr io . En l as es ­
qu i nas, r efue rza con r o llos d e
a rcil l a l a f i gur a que v a a mol ­
d e ar y l a pa red que v a a conte ­
ne r e l yeso. Debe e x istir una
s e parac i 6n de 3 o más c m, s ~gún

e l c aso . Este e s pes o r e s e l q ue
f o r ma l a par~d de l mol de que
s aca .

- Pul e e l i n t e r i o r de l a s p ar e de s
s i h an s ido e labor~das en a rc i ­
l la o p la~ tilina .

- Prepar a e l a i s l a n t e par a l o c ua l
puede util izar j abón de c oco y
a gua . Esto s e h ier ve h as t a des­
b a r ata r e l j abón y d ebe queda r
a lgo e s pes o . También s o us a e l
acei te de c oc i n a .

Da va rias c a pa s d e a i s lante e nci ­
ma de l a f igura q ue s e va a mol ­
de ar .

- En un r e cip i e n t e , p re fer i ble men­
t e de p l ástico , vi e r t e a gua y
poco a poco v a de jando c a er aquí
yeso . Repite esta op erac i ón h as ­
t a q ue e l yeso aflore a la super ­
f ic i e de l agua . Es conven i e nte ,
s i s e t iene un cedazo a manQ, c o ­
lar el ye s o s eco antes de ve rtir ­
lo en el agu a .

Revue l ve s u avemente e sta mezcla
pa r a desbaratar l os grumos q ue
s e f o r ma n y pa r a q ue e l a i r e s a l_
ga a l a s upe r fi c i e .



Cuando advierte l a c ons i s t e nc i a
deseada , v ierte esta colad a so­
bre el mode lo en for ma c u i d ado ­
sa , para no permitir q ue queden
s i t ios pequenos v ac i os , v acian ­
do e n f orma u n i fo rme .

Echa l as capas d e yes o q ue se
es t ime ne cesario, s i n d e j a r s e­
car mucho e ntre u na y o tr a .

Deja fraguar e l yes o .

- Re t i r a l a s p arede s de l mol de .

- De s pega e l n~lde de l v idr io de
la mes a .

Pule e l molde a n t es d e que se
e ndurezca del todo , utilizando
una s e g ue t a y t e n i e ndo cuidado
d e no dejar l e esquinas muy fi­
l ud a s que se pueda n quebrar.

I nvier te e l molde para s aca r e l
model o .

- Introd uc e el mol de por unos se­
gundos e n a g ua para que despe­
que fácil e l mode l o si es de
arcilla1 s i es de ye s o, hay que
darl e unos golpec i tos s ua ves
para af loj ar lo .

Cuando s aca e l modelo, limpia
e l mol de con brocha y espon ja
húmeda, d e jándolo secar a l sol.

1 . 9 . 2 Hacer mol des d e yeso de dos o más
piezas

- Hace l a s mismas o pe r ac iones ini ­
cia les nece sar ias e n e l c a s o de l
molde de una pie za, o s e a l o r e­
l a c i o na d o con l a p ie za que va a
serv i r de patrón . (l i mpi e z a ,
j a bón , e t.c , I
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Con un eco ps.e o l á t"i z demarca
l a l ine a central de la pieza,
si se t rata de un objeto xecon -,
do o parejo.

Con arcilla, plastil ina o latas,
d ivida la pieza por la l i no a an-,
tes marcada. Cubre la parte Ln-,
f e rio r de l a pieza, d o oane r a
que quede a l d~scu~ier to ún i c a ­
mente la par te s uper i o r , o sea
l a que va a eorcear primero.
Esto cuando s e trata d e dos pie­
zas .

Cuando se tr a t a de tres o más,
se divide l a pieza en las sec­
c iones que se estime con ve n i e n _
te, teniendo e~ ccenta que se
pueda sacar con f a c il i d a d cada
una d e e l las .

Las p a r e d e s que contienen Q 1
yes o s e e laboran exactame n tti
c omo e n el pr imer caso .

Vier t e el yeso en l a sec c i ó n
limi t a d a d e ante~no , dejando
q uo fragüe para poder retirar
l os tabiquus.

Ret ira l os ~abiques y pule su­
pe r fi c i e s , h aci e ndo unos hoyos
pequeftos, bien sea r e c t a ngu l a _
r es o redonüos, en l os cuales
deben encajar las secciones si­
guientes. Estos sitios de e n­
cajamiento d eben tener por lo
menos 1 cm d e profundidad por
1/2 de ",ncho .

Cuando ha pulie o Eu f icicntc~n­

t e es ta parte , l a coloca nucva ­
mante onc ima de l mode la r l a i m­
pre g na de aislante y pr o c ede a
sac ar e l siguie n te molde.

Si se trata de u n mol da do dos
pi~zas , l a sección quü acaba d Q
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va c i a r l~ ~irv~ d~ par~d para
e i s iguiente .

- Si su t ra ta de un molde d~ 3 ó
más seccion~s, va haciendo l a s
sc?a r acion~s ~ c~sarias . fra ­
gua las p artes y siguu puliendo
y haciendo c r.j as d e ensalllblaje.
Es ampor t ant.e que las p e r edea
e n tre un a y otra s e cci ó n qucd~n

completament e l isas (pu lidas ) .
Esto con el fin d e que el mo l de
quede COMple t amente hermético .

- Mientr as e l yes o f r agua e n l as
partes s i g uien t es , va pulie ndo
l a superfi cie exterior de es tas
secciones busca ndo q ue su apa ­
riencia sea c omp ac t a . Lue go ,
poco a poco hace fUe r za para q ue
va ya n abr i e ndo .

- En molde s de dos o más partes es
i mpor t a n t isimo l a dirección q ue
s e de~ d a r a c ada s~cc ión , c o n
e l f i n de q ue és t as s a l g a n f~ci l ­

men te .

Hay c asos un q ue aparte de los
mojdcs de s critos e n es t os p ár r a ;
fos , se ~ labor a e l co n t r arnol de,
o s c a e l q ue s i r v~ de an~rrc a
l os an t o r í.orcs ,

Loo moLdcs s e deben e r mece nar
atándo l os con ligaduras de c a u ­
c ho para q ue no se p i e r da n o
qu i ebre n . ~o S~ deben g ua r d a r
n i s ucios ni h úmeo vs .

1 .9 .3 Eldbor ar mold~~ ~ ancochados d~

una pieza

- Toma un rnode lo d e bar z-c , p Laa -.
t i lina, v i drio , p l ástico , etc.
y l o col oc a sobre una mesa , c u ­
briéndo l o con una arc i lla b 13n­
da e n proporción a la pieza.
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1. 1 0

~r o¡"Bion~ con la mano hacia ~bajo

p a ra hac or al n~gativo.

Le van ta , i nvierte y deposit~ 0 1
mod e lo sob ra la mesa, con l a a r_
c i l l a a d he r i d a a ~l .

Re t i r a e l mode l o cuando l a a rc i ­
lla tung~ c o ns i s t e n c i a d e cue ro
y l o de ja svc a r a l sol .

Sa c a l ~ r eproducci6n : l a suca y
l a introdu c e al hor no para biz_
cocharla .

Sa c a e l mo l de d e l h orno, c u a nd o
y a e s t é b i e n frIa .

1 . 9 .4 Hace r mo l des s a n c o c h a d o s d u d o s o
más p ioz a s

Sigue l a s mismos pas os que e n e l
c aso anter ior .

S a c a ndo la mitad, prepara e l mo­
d e i o para l a s e g u nd a o t crcer 21
pie~a s i es necesario.

Retir a e l mo l de d e arcilla d ol
mod e l o , p onié ndolo luego a s e ­
c ar al sol.

L~ introducu a l horno para s u
b izc och a d a.

Saca el mol do bizc ochado d o l
h o rno y l o uti l i z a par a h a c e r
r eproducci o ne s .

Elaborar pia z a s a torno

1. 1 0. 1

1 . 10. 2

Ama sa l a pac ta previa~nte pre ­
parada p ar a s a c a r l o e l air e y
h o mogene i zarla .

P r e p a r a u le~ntos nece sario s:

Cu~rda d o nylon, esponj a, e s pá _
t ula s o pa los d e forma espec i a l.
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