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A. RESUMEN DE LOS ANALISIS OCUPACIONALES

A-1 TRABAJO REALIZADO

1. Descripcidén del Trabajo

El ceramista artesanal construye su horno
para lefila, si posee pocos recursos econdmi-
cos. En caso contrario, elabora uno para
A.C.P.M. y si sus medios se lo permiten, lo
fabrica para energia eléctrica. Prepara su
arcilla, la que transporta desde la mina y
sitios cercanos a los rios y riachuelos.
Elabora sus disefios de acuerdo a la pieza

que va a ejecutar. Modela la cer@mica en

los distintos sistemas.enumerados mas adelan-
te. Moldea utilizando yeso apropiado para
este fin. Tornea piezas para ceramica en se-
rie, si asi lo prefiere. Decora, ya sea con
tierras, oxidos, esmaltes o en otros sistemas
variados gue se pueden aplicar. Puede ser
bajo o alto relieve, arcilla superpuesta,
etc. Quema sus piezas cuando estan completa-
mente secas, |siendo muy aconsejable el uso

de un pirdmetro para marcar temperaturas pre-
cisas.

1.1 Construccidn del horno

l.1.1 Elegir el sitio

Para la ubicacion del horno debe
tener en cuenta las corrientes
de aire y la proteccidén contra
lluvias. El terreno debe ser
firme y sin humedad.

l.1.2 Elaborar plano

Esboza un esquema donde aparezcan
las siguientes partes del todo de
un horno:



1.1.6

Planta inferior, planta superior,
secciones de hogar, camara y chi-
menea. .

Otro esquema donde se muestre un
perfil de un horno acoplado con
todas las partes antes tratadas.
Realiza plano final.

Seleccionar materiales

- Arena seleccionada exclusiva-
mente de rio.

- Arcilla procesada, o sea gquema-
da y molida.

- Ladrillo, no necesariamente re-
fractario.

Herramientas

Las necesarias para trabajo de
albafiileria.

Preparar sitio

Empareja el terreno, marca con
estacas y comprueba la nivela-
cidén del mismo.

Hacer base o planta

Demarca la base, bien sea circular
o rectangular del horno. De acuer-
do con el espesor de las paredes,
se cavan zanjas por las lineas de-
marcadas, de 50 cm de profundidad
por 40 cm de ancho. Rellena con
concreto y trozos de ladrillo es-
tas zanjas, Nivela esta base.

Construir planta inferior

Consigue nuevamente el centro de

la planta circular y coloca una
estaca del largo de la seccidn
recta del horno, con el fin de con-
trolar el radio del mismo. Empie-
za a colocar ladrillos por la pe-
riferia del circulo o del cuadra-
do, segun el tipo de horno.
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1.1.8

1.1.9

1.1.10

l.1.11

1.1.12

Construir hogar

Continta la pared iniciada dejan-
dole la boca del hogar (boca del
combustible) hasta terminar, te-
niendo en cuenta gue finaliza con
cierre horizontal y espacios in-
tercalados por donde entra el fue-
go. Como detalle importante hay
gue tener en cuenta que lleva otra
boca reducida por donde sale el
desbrasadero.

Construir camara

Sin alterar las dimensiones del
piso se sigue la pared dejando la
boca de la camara, o sea por don-
de entran las piezas para cargar-
lo, hasta rematar el cierre, con
una perforacidn en donde va la
chimenea.

Construir chimenea

Con las dimensiones del esquema

en forma de cilindro, continta el
hueco de la camara de calentamien-
to hasta el final. Es importante
que salga por fuera del techo y
lleve una tapa gue no perturbe la
respiracidn.

Cubrir con mezcla

Prepara una mezcla apropiada que
recubra la parte interna y externa
del hornc ya construido, para evi-
tar pérdida de calor y gue el am-
biente sea fresco.

Dejar secar el horno

Teniendo en cuenta las condiciones
climatéricas, habrd un tiempo con-
dicional para calentarlo y tapar
ciertas grietas producidas en la
contraccidédn del secamiento.



1.1.13

Colocar amarres

Conseguido el secamiento, coloca
las cintas de hierro, utilizando
el sistema de tejidos (horizontal
y vertical). Se pueden rematar
estas cintas por medio de soldadu-
ra, tornillos o amarres. Aprove-
chando la arcilla scbrante hace
estuches, discos, caballetes, ele-
mentos necesarios en la guema.

Preparacidn de arcilla

La2el

1.2.10

Selecciona la arcilla en la mina
y la transporta al taller.

Pone a secar la arcilla al sol.
Tritura la arcilla con un pisén.

Deposita la arcilla en tanques
con agua para el proceso de afie-
jamiento.

Revuelve la arcilla constantemen-
te.

Procede a pasar la arcilla por
un tamiz; puede ser Nos. 80 &
100.

Decantada o sea colada, la extien-
de en placas de yeso para la ex-
traccion del agua sobrante.

Levanta la arcilla de las placas
cuando tenga la consistencia ade-
cuada para trabajarla.

La coloca en una mesa para llevar
a cabo el amasado.

Amasar

Amasa la arcilla hacia adentro
para homogencizarla y sacarle ¢l
aire. Hace la prueba de plasti-
cidad, elaborandoc un pequefio ro-
llo y envolviéndolo en un dedo.



1.2.11

1.2.12

1-2=13

Si le falta plasticidad le agre-
ga un material plastico; si por

el contrario, esta demasiado plés-
tica, se le incorpora un elemento
antipléstico. En este momento
gueda lista para trabajarla.

Preparar pasta para torneado
(arcilla)

La arcilla, tal como quedd en el
capitulo anterior sobre amasado,
esta lista para tornear.

Preparar arcilla para vaciado

Cuando la arcilla ha sido pasada
por un tamiz, en forma liquida,
equivale a estar lista para el
colado, siempre y cuando no nece-
site quitarle o darle plastici-
dad. Para esto, hace pruebas de
contraccién con anterioridad,
utilizande una pequefia porcidn

de arcilla ligquida encima de un
molde de yeso.

Como defloculante en este caso,
usa el Silicato de Sodio en pro-
porcién de un 3 a 5%. También
se utiliza el Carbonato de Sodio.

Preparar arcilla con chamota

A la pasta, tal como gueda en el
capitulo relacionado con el ama-
sado (1.2.10), se le agrega cha-
mota, o sea arcilla cocida a una
temperatura de mil grados centi-
grados y molida posteriormente,
en una proporcidn del 1 por 3,

o sea tres partes de arcilla por
una de chamota. Estas cantidades
varian segin la clase de ceramica
que se vaya a elaborar. Se amasa
nuevamente hasta lograr completa
homogencizacidn.



1.2.14

1.2.15

l1.3.1

Preparar pasta para porcelana

Mezcla: 50% Caolin
35% Feldespato
15% Cuarzo

Es importante aclarar que existen
muchas calidades en porcelana vy,
por consiguiente, las formulas va-
rian. (El agua debe aplicarse se-
gun las cantidades de la mezcla)
Para este trabajo el artesano de-
be contar con un horno gue suba a
elevadas temperaturas (1300 gra-
dos centigrados en adelante), con
pirdometro para medir y regular la
temperatura.

Preparar pasta para loza

Mezcla:- Pedernal de Alfarero 30%
- Faeldespato de

Potasio 40%
- Arcilla comin de

ladrillo 20%
= Caolin 10%

Se mezclan estos ingredientes con
la cantidad de agua apropiada,
como €n el caso de la porcelana.

Elaborar disefic

Prepara puesto de trabajo
(Elementos para dibujo)

Trabaja sobre una mesa de dibujo
cuando hace un proyecto especial
sobre pedido.

Realiza estudios preliminares,
documenténdosc sobre las necesi-
des, uso y sitio que va a ocupar;
la pieza o piezas que va a dise-
flar. ©5i no es sobre pedido, de-
ja libertad a la imaginacién y
disefla segiin su gusto la pieza
que desee. Si las piezas que
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1.3.4

proyecta son para realizar a
torno de alfarero, tendra en
cuenta gque &éstas son superfi-
cies de revolucidn y por 1o
tanto, simétricas en sus con-
tornos.

Disefia botellones (para alma-
cenar liguidos). Jarros y es-
cudillas (para s6lidos granula-
dos o semiliguidos). Jarrones,
teteras y jarras (para verter
ligquidos). Copas y vasos (para
liguidos y semiliquidos) y otras
formas de uso corriente y deco-
rativo, incluyendo pequeiias es-
culturas o estatuillas.

1.4 Elaborar piczas en rcllo

1.4.1

1.4.2

1.4.3

1.4.5

Alista rollos de arcilla de unos
40 a 60 cm de largo.

Sobre una placa pequefia de arci-
lla, bien sea redonda, ovalada,
cuadrada, rectangular, etc., se-
gin la forma gue vaya a tener la
pieza, comienza a incorporar los
rollos, uno seguido del otro,
para ir levantando la pared de la
pieza.

Al incorporar un rollo, hace pre-
sidn con los dedos sobre el rollo
anterior, para ir uniendo uno con
otro en forma uniforme.

Si la pieza va a ensancharse, hace
presidn con la mano hacia afuera;
lo contrario, si va a cerrarse.

A medida gue va agregando rollos,
pule la superficie de la pieza,
tanto interior como exteriormente.
Para homogencizar bien la arcilla
golpea la pieza con una regla de
madera especial para este trabajo.
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1.5

1.4.6

lid‘-?

1.4-3

Cuando llega al tamafio deseado,
recorta el borde teniendo en
cuenta gque la altura sea unifor-
me por todos sus costados, excep-
to si se trata de una pieza de
forma irregular.

Pule la pieza segun el acabado
que le vaya a dar y de acuerdo
a la clase de decoracidén gque se
desce.

Procura gue el fondo o base de
la ceramica quede con un pequefio
hundimiento para evitar rupturas
en el horno.

Pone a secar la pieza en sitio
seco, donde no haya excesivo ca-
lor ni humedad, pero siempre ba-
jo techo.

Elaborar piezas en placa

1.5.1

1.5.2

Aplana con un rodillo una por-
cidn de arcilla sobre una mesa,
en la cual se han fijado can
anterioridad dos guias de madera
de un (1) cm. de espesor por 60
cms. de largo. La arcilla se
coloca entre las dos guias ya
enunciadas, sobre las cuales sec
apoya ¢l rodillo hasta gue la
arcilla baje a la altura de ellas,
o sea un (1) cm. Se corre el ro-
dillo por encima de las guias las
veces que sea necesario hasta con-
seguir este espesor.

Cuando la arcilla es muy fresca

o himeda, es conveniente poner un
papel encima de la mesa antes de
colocar la arcilla, para que ésta
no se pegue y se pueda levantar
con facilidad.



1.5.3 Levanta esta placa de arcilla vy
la deja caer nuevamente por el
lado opuesto para arreglar los
imper fectos que pueda tener.

1.5.4 Sobre la placa ya libre de bur-
bujas de aire, las cuales saca
con la ayuda de una segueta, co-
loca la plantilla de la piecza
que va a elaborar y recorta.

1.5.5 Hace corte sesgado en estas plan-
tillas para facilitar su unidn.
Procede a unir, utilizando una
colada de la misma arcilla llama-
da barbotina, que sirve como pe-
gante entre las uniones cuando 1la
arcilla estd algo seca. De lo
contrario, no s necesario.

1.5.6 Refuerza estas uniones con un ro-
llo de arcilla delgado. Luego,
espera un rato a que la pieza co-
ja consistencia para seguir déando-
le forma.

1.5.7 Ya en consistencia de cuero, le da
el acabado deseado. (Puede ser con
segueta, con esponja o brufiendo).

1.5.8 Pone a secar la pieza en sitio se~
co, donde no haya excesivo calor
ni humedad, pero siempre bajo te-
cho.

Modelar
1.6.1 Modelar en forma maciza

- En arcilla no muy blanda y en
forma maciza, ejecuta la forma
deseada.

- Secciona la figura en pequefios
trozos, que ahueca luego valién-
dose de una herramienta especial
para este trabajo. Procede lue-
go a unir dichos trozos hasta
conseguir nuevamente la forma



inicial, teniendo cuidado de unir
bien, pues en caso contrario, és-
tos se separan al secarse la pie-
za o en la quema.

1.6.2 Modelar al apretdn

En el interior de un molde de ye-
so en que estid la forma deseada,

se va presionando arcilla en tro-
zos o pedazos de placa hasta lle-
gar al borde. Se pule este lado

interior con un pedazo de esponja
y se deja cierto tiempo a fin de

que seque un poco para sacarlo y

pulirlo exteriormente.

Si se trata de moldes de dos pie-
zas o mAs, se deja margen sobre-
saliente de arcilla entre uno y
otro, para gque gueden compactos

al unirlos. Cuando seque, se des-
molda y se pule el exterior.

1.7 Elaborar placa por secciones

1.7.1 Amasa la arcilla suficientemente
hasta tener la seguridad de que
ésta ya no contiene aire. Se par-
te varias veces para comprobarlo,
utilizando un alambre o nylon.

1.7.2 Corta el blogue de arcilla en re-
banadas, uniendo éstas poco a po-
co hasta formar una placa grande.

1.7.3 Sutura bien estas uniones por am-
bos lados, puliendo con un imple-
mento liso.

1.7.4 Coloca la placa sobre un pléstico,

quedando lista para elaborar una
pieza.

1.8 cCerfmica_en vaciado s

m. La areilla tamizada en forma 1i-
quida, tal como se vio anterior-
mente, la utiliza en la elaboracién
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Moldear

L9,

del vaciado. En este caso no la
seca en placas de yeso, ya que
se trata de trabajarla en forma
liguida.

Erepara el molde de yeso que va
a utilizar, teniendo presente
que debe estar seco y limpio.

Vierte en el molde la papilla,
o sea la arcilla liquida, sin
grumos.

A medida gue el molde va absor-
biendo, va echando més papilla,
cosa que siempre esté lleno al

mAximo.

Cuando ve en el borde del molde
gue la pared ha cogido consis-
tencia y tiene un espesor sufi-
ciente, deja de echar y antes
por el contrario, procede a va-
ciar el excedente.

Deja el molde en lugar seguro,
libre de movimiento por espacio
determinado de tiempo. Si se
trata de una pieza pequefia, re-
guiere de menos tiempo gue una
ceramica grande.

Cuandc se desprende del molde,
procede a sacarla con cuidado,
debido a gue sale bastante fres-
ca.

Cuando coge consistencia, le ha-
ce las correcciones a gue haya
lugar.

Hacer moldes de yeso (de una sola
pieza)

- Usa modelo de arcilla, plasti-
lina o yeso.



— Hace divisiones de arcillza o
plastilina encima del modelo.

- Hace paredes de madera si es
necesario. En caso de ser pe-
quefio, hace dichas paredes en
arcilla alrededor de la figura
y sujetas a la superficie de
la mesa de modelar, preferible-
mente con vidrio. En las es-
guinas, refuerza con rollos de
arcilla la figura gue va a mol-
dear y la pared que va a conte-
ner el yeso. Debe existir una
separacidén de 3 o mds cm, segin
el caso. Este espesor es el gue
forma la pared del molde que
saca.

- Pule el interior de las paredes
gi han sido elakoradas en arci-
lla o plastilina.

- Prepara el aislante para lo cual
puede utilizar jabdén de coco y
agua. Esto se hierve hasta des-
baratar el jabdén y debe quedar
algo espeso. También se usa el
aceite de cocina.

- Da varias capas de aislante enci-
ma de la figura gue se va a mol-
dear .

- En un recipiente, preferiblemen-
te de pléastico, vierte agua y
poco a poco va dejando caer agqui
veso. Repite esta operacidon has-
ta que el yeso aflore a la super-
ficie del agua. Es conveniente,
si se tiene un cedazo a mano, co-
lar el yeso seco antes de vertir-
lo en el agua.

- Revuelve suavemente esta mezcla
para desbaratar los grumos que
se forman y para que el aire sal-
ga a la superficie.



1.9.2

- Cuando advierte la consistencia
deseada, vierte esta colada so-
bre el modelo en forma cuidado-
sa, para no permitir que gueden
sitios pequefios vacios, vacian-
do en forma uniforme.

- Echa las capas de yeso que se
estime necesario, sin dejar se-
car mucho entre una y otra.

- Deja fraguar el yeso.
- Retira las paredes del molde.

- Despega el molde del vidrio de
la mesa.

- Pule el molde antes de gue se
endurezca del todo, utilizando
una segueta y teniendo cuidado
de no dejarle esquinas muy fi-
ludas que se puedan quebrar.

- Invierte el molde para sacar el
modelo.

- Introduce el molde por unos se-
gundos en agua para que despe-
gue facil el modelo si es de
arcilla; si es de yeso, hay que
darle unos golpecitos suaves
para aflojarlo.

- Cuando saca el modelo, limpia
el molde con brocha y esponja
himeda, dejindolo secar al sol.

Hacer moldes de yeso de dos o més
piezas

- Hace las mismas operaciones ini-
ciales necesarias en el caso del
molde de una pieza, o sea lo re-
lacionado con la pieza que va a
servir de patrén. (limpieza,

jaboén, etc.)
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- Con un compis o lapiz demarca
la linea central de la pieza,
si se trata de un objeto redon-
do o parejo.

- Con arcilla, plastilina o latas,
divide la pieza por la linea an-
tes marcada. Cubre la parte in-
ferior de la pieza, de manera
gue quede al descubierto Gnica-
mente la parte superior, o sea
la que va a moldear primero.
Esto cuando se trata de dos pie-
zas.

- Cuando se trata de tres o més,
se divide la pieza en las sec-
ciones que se estime convenien-
te, teniendo en cuenta que se
pueda sacar con facilidad cada
una de ellas.

- Las paredes que contienen el
yeso se elaboran exactamente
como en el primer caso.

- Vierte el yeso en la seccidn
limitada de 2ntemano, dejando
que fragiie para poder retirar
los tabiques.

- Retira los tabigues y pule su-
perficies, haciendo unos hoyos
pequefics, bien sea rectangula-
res o redondos, en los cuales
deben encajar las secciones si-
guientes. Estos sitios de en-
cajamiento deben tener por lo
menos 1 cm de profundidad por
1/2 de ancho.

- Cuando ha pulido suficientemen-
te esta parte, la coloca nueva-
mente encima del modelo; la im-
pregna de aislante y procede a
sacar el siguiente molde.

- Si se trata de un molde de dos
piezas, la seccidn gue acaba de
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vaciar le sirve de pared para
¢l siguiente.

- Si se trata de un molde de 3 &
mas secciones, va haciendo las
separaciones necesarias. Fra-
gua las partes y sigue puliendo
y haciendo cajas de ensamblaje.
Es importante que las paredes
entre una y otra seccidn gqueden
completamente lisas (pulidas).
Esto con el fin de que el molde
quede completamente hermético.

- Mientras el yesc fragua en las
partes siguientes, va puliendo
la superficie exterior de estas
secciones buscando que su apa=-
riencia sca compacta. Luego,
pococ a poco hace fuerza para que
vayan abriendo.

- En moldes de dos o mas partes es
importantisimo la direccidn que
se debe dar a cada seccidn, con
el fin de gue éstas salgan facil-
mente.

- Hay casos en que aparte de los
moldes descritos en estos parra-
fos, se e¢labora el contramolde,
o sea el que sirve de amarre a
los anteriorcs.

- Los moldes se deben almacenar
atandolos con ligaduras de cau-
cho para que no se pierdan o
quiebren. No se¢ deben guardar
ni sucios ni himedos.

1.9.3 Elaborar moldes sancochados de
una pieza

~ Toma un modelo de barro, plas-
tilina, wvidrio, plastico, etc.
y lo coloca sobre una mesa, cu-
briéndolo con una arcilla blan-
da en proporcidn a la pieza.



SENA

DIRECCION GEMERAL

| R e,

TR e LR L SR

PARA VRACIADD POR
COLADA

MOLDE DE VARG MZZAS
CON CUBIERTA ——

VERTIENDO YEBO , PARA
N MOLDE OF DOB PIEZAD

i e R R IR

B TR T e el e o e L T T AR T

o R L e ek T



Presiona con la mano hacia abajo
para hacer el negativo.

Levanta, invierte y deposita el
modelo sobre la mesa, con la ar-
cilla adherida a &l.

Retira el modelo cuando la arci-
lla tenga consistencia de cuero
Y lo deja secar al sol.

Saca la reproduccidn; la seca y
la introduce al horno para biz-
cocharla.

Saca el molde del horno, cuando
va esté bien frio.

1.9.4 Hacer moldes sancochados de dos o
mas piezas

1.10 Elaborar

Sigue los mismos pasos que en el
caso anterior.

Sacando la mitad, prepara el mo-
delo para la segunda o tercera
pieza si es necesario.

Retira el molde de arcilla del
modelo, poniéndolo luego a se-
car al sol.

La introduce al horno para su
bizcochada.

Saca el molde bizcochado del

horno y lo utiliza para hacer
reproducciones.

piezas a torno

1.10.1

1.10.2

Amasa la pasta previamente pre-
parada para sacarle el aire y
homogeneizarla.

Prepara elementos necesarios:

Cuerda de nylon, esponja, espa-
tulas o palos de forma especial.
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