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FPRESENTACION

Easte curso tiene por objeto proporcionar use base técnica
informativa al, Opararlc; del drea metnlmacinica y particular-
mente del proceso del metnl aobre los aspectos de la Fuadi-
cibm y de Ia preparecidn de materia prima parm la lndustris

de Is fabricacién de magquinaria, partea y repusstos de squipo
y aate todo, 2l conocer ol comportamiento de los materiales
metilicos ya on snsamble o somstidas & ssfuerzos gque en al-
guns forms alternn sus propledades figicar y als au naturalexs

molecular.

Los conceptos bisicoas de la Fundicitn de loa Metales, los pro-
cedos de colada y moldeo, constituyen = traviés del presente
cursc informativo, un cliimiento técaico adecuado pars comple-
maatar la formacibn ea el érva metalmecinica y entendor a

cabalidad sl comportamiento de los rmateriales de trabsjo.

Subgerants de Operaciones.




ORJETIVO.

La presente Unidad tiene como fin lograr que el Trabajador Alumne,
una var conciufdo su estudio, tenga una visibn clara y preciea sobre
las Arenas de Moldeo, sus caracterf{sticas mans importantes y su
empleac raclonal, de acusrdo a las necesidades que preasenta la

Indugtria de la Fundiclén.

©n 80 desarrclio se ha puscado que la terminologfa sea sencilla para
ure Ecil interproiucidn,

Asf miemo se busca que surjan inquiestudes con la lectura, y como ens
normal, se complsgsnte con los demaas aspectos que aparecen en las

otras Unidades sobre Fundicidn que forman el preasente bloque .




AUTO-PRUEBA DE AVYANCE.

A continuacibn usted encontrard ura Autoprueba sobre ol tema de esta
Unidad, su funcién es deaterminar si debe o no estudiarla.

De ocurrir le Gltimo usted podrf selicitar une entrevista y, previo con-
captc favorable del Entrevistador, continuar con lu Unidad siguiente.

Frente » cada pregunta aparecen las letras ¥V y F que lndican res-
pactivamente Vardadero o Falso .
Marque conumm X la que crea correcta.

Proposeicibn Verdadero Falso
1., Lasarenas de Fundicibén e2tdn cone

tituidas on general por granou de
cuarzo 7

e

. Las arenas sflicear de bajo conteni-
do de areilln ne denominan arense
mturelen 7

L]

La matarie arcillora en las arenans
ds moldeo estd formada por éxido
da aluminis o alimina 7

4. Ia cal ola magresia aumentan sl
porler rafracterio de ura arena ?

5. Xl caracter refractario de una arena
soth daterminado por les siguientes
factormsn:

a. Forma tamafio y distribuciédn de
los granos, cantidad y tipo de
arcilla y porcentaje de humedad.

6. La humedad libre en lsa arcillas se
elimir por:

a. Secado a temperaturas de 110°C




Proposicién, - * Verdadeore Fuiso
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El puato de ablandamisate da ok
arcillac oscila sntrs 400 y 500°

las arcillas rairactorias se amplsan
pars prepexar aresae simtéticas

Ls meateaits a: 2l constituyante
arcilloso de Ing crepas naturaless

Su deseominss axrsnae verdes & 2y que
#a les ha exxafdo ol 2gwn goe contlo-
nens

Axgnes oo cORLSCIC fon lne Qque e
atiiizan para vecubrir ol modelo
al infziar el molden

Arsane dintbticas ses las Yus as
utillenn pama colaz metalos no-
fexroros °

Aronss pare machos som lou wil-
linadus on ia fabricacién de crisoles

La Rurmoaslilcad de il ATuls er
Ix cammeidod ds reoistl> slowndnes
teperaturas sin fundirse

La resistsncia sa varde de um
aroma oe dGeteormizs Por su ceste
nide de silicn 7
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INTRODUGCGIONM .

Ez cualguier procese de meldeo sen kcteres ds imporiascia «l mekee
¥y i material de¢l misme, resultsade moches preblamis y muchkes
defsctos de iny plesas, ol nc se seleccioasn sdacundnmenie los
mutariales pare ol soclds. Cowao I srems 08 el meterial bdaico que
emples ] Fundidor parz roalisar esios melides doude se van a vaciar
algunos meiules o alescioass nles tome: hiszyu, scele, slesciesss
de cebre, sic.; an a.::hu;-.rumu on st Unldad dei sstadio, cenizel

y siscios gue preduce: on lus ploras moldendas .
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