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E l PQ rla c r lllol (I ra£1c 08 ) fll un e iementc que Be I.Itil lz.a para L· U'lll .
por ta r 01 calder a con a leaei6n l(qulda puede s e r ma nua l (g r .. "'::o -o)
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Ante. d e r e clblr e l m etal el cald e ro debe to ne r en b u. n ell tado
e u refracta r lo , e eta r com pfeta m e nte ee e e y 10 ma e calie nte q uo:
eee, po. lble , c uendo lie _ya '" a ut ilh ;ar l o e cald e r o. P. nl fundi ­
clonel de a c e r o , hie rro 0 b r c nce , 108 ce.Ide r oe d e be n n ce.Ien­
ta ree ha e ta que eeeen al I:'o j o,

E I meta llfqu id o q ue a e va a cola r, en e u e upe r£lde ae fo r m oro
e8 c o riA ; e llta e8col:'i.. debe se r ::"etirad" a nte ' ~e ecm e nee r a
llen.ar N m olde ) COI\ muc ho c u idad o del MOO, e.ta operad6n
ee etbe el nomb rc d e c s c o r ifi ca ei61'l del metaL

La t e mpe ra tu ra de co .a d<!. de u n me~: , l d e be e lltar rna . 0 m e noa:
5006 ma l po r Cl'lci rnfl, d e a u punto de fual61'l , dependiendo del
tll. mafl. o y e8pe llo r d e La pia u..

Nunca e e d ebe c o la r u n m eta l ecbeeee Ie e ta de por que noe puede
p rellentar e ll la p ie :r.J\ defe ctoll tale e c o m o : el re cbupe, ya e t
meta l eobrecalentad o tt eue mayor tendencia al rec bcpe , por .e r
mal alta IiI U c on t racd6n Hqulda . e e d e d r que en el metal fr io '"
La tellde ncla al ee cbupe e' m fn ima .

Adem"l1 podema ll a g roga r q ue el m e tal llobrecalcntado. noe puc ­
de dar lugar , a q ue lie nOll p r e llenten ot e o t tpo do problOrn&lI , por
ejemplo, el meta l 1I0brecalenta d o pue d e alto ra r la a rena , CaU lla n
do defe ctoe en Ia " pk Jr. :;I,II ; t&mbl~ 1l el meta l eobrocalenta do d l ,
auelve mayor cantldad de gases q ue p ueden da r origen a otro .
dofecto. tale. como 10' po r o. , e t c .

Cl.ando ae vaya a c ola r 0 eee. Ile na r 01 molde con meta l Hquido .
18 veloc \dad de vaclado debe ohlle rva r eeee e r e gla s generalell,
ella p ie~ e . delga da 1a velodda.d de VlLctado debe .er ri pida,
y . i 18 p ie r.a e . g l:'U e f;a Ia velocidad d e be aer de;paclo .

C-splJrr>4dQr8 s pan3 _ in ff'<HhcJdo s . n 111

rtlfIIO! //q" ido.
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g . £ 1 Dumoldeo .

F h ... hne a t e la p i.. u. lie <!.oja e Afr u.r \lD; t1e m po pC\ldc e ncta l , III
t1e m po va ria de a cue rdo :d u ma60 d e h p leu. y a t ma terlA. l
de que elt" n.-:u. cla. la p ier. , pu•• _1 •• ba e e ,,1 d. . m oldeo aD­
t e ., 0 • • • eacar .el mold e e l c O.ll. j u n t o met-'Hc o , • • puede n pre ·
. ellta r doloc too tale _ com o: pte za ll tem plAAAfI. de lor ma da e ,
rota • • ete . El d e .mol d e o ee debe ha ecr en un lUlil. r aprop Pldo
para ta l fin .



".
------------------------------------------------ - j

I

A UTO - .li:VALU A GlON t 'JNAl.. .

• • ~ c o ad u .: lr ,au•• .. 1 ."'ter10r

b . ~u. f&<;llita T 1& p r .... t6n m eta.lo.U:Uc.

< . Pa~ q ...", ha ya u na . ..h d tfl l,; a d 6 .ll r lll.plda

d . Pa •• m e Jo r . r 1& ..• • u t ..." ta roec4:n l ca.

e . Pur a r r iba

b . Le. t ..... l m.ol ..

(; . Dtroct.me nt. ...,b r e t. ple_

El ..Utno Dbl dor del" I.. I

b . U ..... (;u bo;l ta. , 11, .. ..n,u Dl ca ,, 16.. <: o n . l . ...t .. rl<...

c . U_ r:" . ... rola ahno.l' r l.c.

d. . U _ DlIII_ro ta 'I". a, r vo co u . o t~n'" de oIl 8 <: o ria

" Una .rna_rota con c. l'1lc l e r C. tl c• • muy proplae 't , .• • .,1" aU _
m ••la I. pi. ...... 88 0.:&1108 d. e m e r g onet.

b Pll.ra q ue I . p l e&.. q u",doll n Ul . H ... t.. .....

c . Pe. ra q ...e l.Il p le .... ttlnp ....... .. lQrm .... doflnldaa

d . .... ra ~cuu. r .1 Lrl.&q uUoado de la . pl.__

e . Pl.n ... Ita r d o t .. " t .... .... la. . p l ."'_ prod u <:ld " . por lu . C&mhl ....
b r\l..coll d. umpe r a t ura_
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b. Pa.t:I: 'r eC IQ,r 1.1. ";" "cI6n de' Ilorn,,)' h ""'lIo ~ ...la r 1.._ p,,::u. lI

c. F'fLra ....<-: b, r J.,I ",!"lI.."iOn -if' 1 h o r n o y ",vlta r que la a l l!'&ci6n
ee o xide .

d . Para 'do. ,I l<.. .. la , .. , nper atu ra d. I" a l eacl6n c o n e l tin c!.e
re~rda. r e l en (r la m ;ent o .
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HOJ A DE RESPUESTAS.

A UTO.PRUEBA DE AVAN CF. Y A UTO E VA LUACION FINA L .

I . L,ul mazarotall .. i r ve n

b . Pa r a la.c ili tl'\. r 1& pre_i6n m"taloe~tio:a

l £1 beb"d" r o d e <;""1"00 11ega ... Ill. p ,e,.,.. :

d. P o r de Mjo de 1.:1. p t" "a .

) £ 1 ahmentador c ie go ee :

b . U na c u b e ta IIln c o .... ...n rc.. <,; 16 n cun .. I " ...ve r-r o e .

'" L Oll ro ll ch o e 0 c o ra z," ne l ,II Tve.. :

"' . Para d e ja e ca v ldad.~ d e n t r o de I" pie_ .

5 Loll ca ld e r a" 0 c uc M n . .. lie " mplca n pllra :

b . P:\ra r~c lb ' r la "' le n d "" "" del ho rna y I ....."" <:oa r 1>. " p t e z,,," ,, .
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