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El proceso qun los anglosajones denomipan "Inveetment Casting’,

Moldeo de Precisibn. InvestmentiCasting) .
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también conocido como !‘Moldeo dea Precisitn’' o '"Proceso a Ia

Cera’ Pérdida", ee la adaptacién de un método antiguo para colar

objetos artfsticos y de uno mas moderne empleado par los odonié-
logos. El empleo industrisl del procedimiento a Ia Cera Pérdida

ae inicib durante la Segunda 'Guarm Mundizal, debido ala necesidad

de obteder muchas piezas de formas complicadas y pequefios tamaiios
de matorhha que eran 1mjmﬂh1u mecanizar despufs del moldeo.
Tales pta’z_aa suelen hacsres mediante el moldeo de precisibn.
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La vantaja fundamental de eide procedimiento ee que permite um

exactitud de dimensiones imposible de conseguir por otres métodos
Si se tiehe cuidado de controlar e numerosas variables determi-

nantes se consiguen pieras cop tderancias dimensionales muy entre
chas y 1n acabado supériicial emxcelonte. Fe puede lograr una
con di nensiones ajustadas en' + 0,002 por milfmetro, aunque cllo

k

regu’ ;re extremo cuidado ep thdo el proceso de moldeo.

Cur ido las tolerancias exigidas son mas amplias,
-7 ridarae mas facilmente, por lo que el Ingenisro disefiador no

anca) imponer tolerancias excesivamante estrechas.
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Cuands ne construye ol medele patrén ve tiene en casota la coatrac-
cién dal metal celado, incluyendo las varizclomes do volumen del
material de! melde modeio & la temnperature de colada, la comtrac-
cién do los moldes de cera o pldstico, Jas wmriaciones de dimensio-
nea del molde en su preparaciéa y precalestamicato y In propis del
meinl colade an ol enfriamisnbe.

El método map corriente consiste en preparar uncs moldes modsele
colados en doa plesas, con ol Yin de que luego pusdan sxtraersen fa-
cilmenie los meodalos. ILos tnodelos de cera o plistico se prepayan
inyectando §2ios materialss an el molde modelo; luego se extraen
y se adhieren a un bebederc central t3 mbién de cera o pldetico.

Seguldaments se sumergen en ums mescla dostinade & darles un revee-
timnienio prelimizar, o bien ze pulverisa sobre ellos; luago we colocan
dentro de um emvoliurz de metnl vy s¢ rellems Ssta con el meterisl del
molde. Missiras ¢sid a6n ligqulde, se coloca el molds, pasadas unnas

8 horas, se elimine ol mwaterial deol medele cnlontando sutvermente.
Seguidamente el moldeo obtenido se precalicats 2 wia temperatura
alta, de 5330 »n 1000°C, segin ol metal a colar, v despulis s= efectia
la colads. El precalaatamientc es hecesario pare elimirer tode trasa
del material del medslo por quemade vy mare gue o] malde asts tan
caliente gue ol metal o enflrie rapidamonts.

La colada se susle hacer & proocifa pars que ol metal Llone todos los
detalles dol molda. Le presién pvede lograrse nplicapds alre com-
primide ecobre ol metal fundide, por caatrifugacién o haclendoe sl wacio
demtro del molde para que iz prouvidn atmosfécics abligue o entrar ol
metal.

Moldeo on Yes0.

Muchas plesan 3¢ cuslan tambiéin en moides de yose, qQue sw preparan
ex fermme parecida a los de arensa. El material de moldeo es yese cal

cimado con adicién de silicate de xmgresis come materinl fibroso que
deo. terecidad, y tambifz de etros productos que aceleran el fraguedo.
Los iugrodieontes se mexclan conagur maote olisaer una coneietencia
de crawe, despufis sz cuelan gobre al modele y ra dejan fraguer.
Lusge se extrae el modele y al molde se llevi a una sotufs pare sacar-
lo y coserle.

las veatejne del xoeldeo en yete gen lng exr ctitud en dixaensliones y
buexz scabade superficial, asl comno la facilided para guo ol metal pue-
da llenar les mas finos detzaBoo del melde. La exactitud pormite eli-
raize s muches operacienes én mecanizado de lss plenss coladas, ¥
ety resuilan relativaments sxentss de porosidad oxterns y com pocas
tensionen residunlesr. Zn cammblo, lane plesse selidificedes on mwoldon
de yeso, enfriae muy lasnismente, porgue al matarial del melde tlene
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