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IV ELECCION DEL REFRIGERAMTE Y DEL LUBRICANTE

Lo ideal serfa ogue un mismo elemento sirviera

tanta para refrigerar como para Tubricar.

Esto no es posible.

Es necesario preparar aceites especfales,
procurando que reunan ambas condiciones.

Acefte Sulfurizado

Aceite Mineral Pura

Una adiecidn de Azufre
da al aceite un buen
poder refrigerante,

Se usa con aceros
ifnoxidables y
aceros con alto
contenido de niguel.

S5e usa para
Bronce
Acero y
Hetal antifriccién

Aceite Hixto

Aceite Soluble

Es una mezcla de aceftes
minerales v animales.

Se usa en miquinas
para roscar.

Facilita l1a reparacifin
y &1 deslizamiento

de Tas wvirutas.

Es el mis empleado.
Es buan refrigerante,

| tfene entre 70% y 90%

de agua.

58 usa en trabajos

a2 altas velocidades
donde se requiere

una buena refrigeracibn.

Evite ef uso de
acedtes andmales;
pucs Lienden a
descomponenie.
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L TABLA DE REFRIGERANTES
(Aceites de corte)

MATERIAL A TRABAJAR

ACEITE DE CORTE

Aluminio y sus
aleaciones

Aceite soluble. Emulsiones de petré-
leo y aceftes grases. Aceite ligero
¥ poco viscese. Hezcla de petrileo
¥ aceite soluble,

Coh Fo8 Aceite soluble. Aceites grasos fil-
trados y refinados.
En seco. Emulsiones de petrflea y
Latédnmn aceites grasos. Aceite soluble.

Aceite neutro ¥ 1igero ¥ poco viscoso

Fundicién gris

En seco o con un chorro de aire com-
primido como medio refrigerante,

Hetal Monel

Aceite soluble o aceite neutro no
viscoso.

Acero comin

ARecefte soluble. Aceite sulfurizado.
Aceite mineral para alta nresifin.

Acero muy duro

Acefte soluble o aceite sulfurfizado.

Acero inoxidable

Aceite soluble o aceite mineral
sulfurizado,

Hierro Soldado

Acefte soluble. Aceite sulfurizado.
Emulsiones de aceite mineral con ele-

vado porcentaje de acefte animal.

HOTA: Observar los materfales que deben trabajarse en seco
para evitar refrigerarios.
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SEGUE PREECRIPCION BE LUBRTC

LUDRICACION CADA SCHARA
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= Zoer W4 ndicador del
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Frecuen.de [S5itio de Cantidad de
lubricac. lubr.N®. lubricacidn Observation
Cada dfa 1-11,16 3-4 golpes de la prensa Lubrique el

de lubr. tarno de acuer
Cada 12 11enar de grasa de do a las indi-
Semana rodamfento. caciones, se-
Cada 13 rellenar glin catdlogo
Semana del fabricante|

renovar el acefte,
cantidad en 1itros

Modelo | OOLIOL {IL J1TL JTT1L

1vL

Cada 14 - 15

6 meses.

con TELLUZ 27.
{de 1a Shell),
o su equiva-
lente.
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AUTOCONTROL

En esta pSgina encontrard unas frases incompletas.
Su misifn consiste en completarlas,

escribiendo una palahbra en cada espacfo,

senin convenga.

L' -La de dureza se debfa al
ocasionado por el de metales,
2. MAlgunas funciones del aceite de 50N :
las superficies de de
la herramienta ¥ la pieza; las
virutas y evitar gue Ta se peque
ala .

3. En 1a mayorfa de loz trabajos en
es mis importante la
de las piezas que la

4. E=z necesario evitar el uso de aceites
pues tienden a

5. E1 acefte mineral puro se usa para
- y metal

6. Los primeros ensayos de 5e
hicieron con 1fquidos especialmente
con &

COMPARE SUS RESPUESTAS cON
LAS DE LA PAGINA 2/2,
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1.

La péadida de durezs se debfa al caloa
ocasfionado por el coate de metales.

Algumas funciones del aceite de coxfe son:
Lubricax las superficies de comfzclc de
Ta herramfenta y la plera; Labaicax

las virutas y evitar que la wviasta

se pegue & la henramienta.

En 1a miquina de Tos trabajos en sendie
es mis importante la agfadigeracifn
de las plezas que la fubaieacifn.

Es necesario evitar el uso de aceftes
andmales pues tienden a
descomponense.

El1 aceite mineral puro se usa para
Raonce, Aceae y metal
anfifrdiccifn.

Los primeros ensayos de tefaigeracifa se
hicieren con 1fquides, especialmente
con agus.

S1 TODAS SUS RESPUESTAS SON CORRECTAS, PUEDE
CONTINUAR SU ESTUDIO. EN CASO CONTRATIO LE
SUGERIMOS ESTUDIAR MUEVAMENTE EL TEMA ANTECRIOR




	Unidad 1
	1.1
	1.2
	1.3
	1.4
	1.5
	1.6
	1.7
	1.8
	1.9




