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HOJA DE TAREA REF 127 I

REFRENTADO Cdaigra

OBJETIVO =5

Zuando usted termine de estudiar las siguientes
Hojas de Operacién, debe ser capaz de:

Operar ¢l torno para hacer
un refrentado,; tenfendo
en cuenta los pasos que se
dan para ssta operacidn.

Aplicar las medidas de
precaucidn que se indican
en cada paso.

HOJA Y CODIGO HOJA Y CODIGOD

REFREMTAR (HO.001).

-

EQUIPD % HERRAMIENTAS MATERIALES

I Tornn
Copa Universal
E'ereatos de Limpieza
Lubricante |
llerramientas de Corte | sean o CAWISE O INCUSTRIA
Pieza para refrentar i

= e e i




OPERACION: | REF. 12 G.—L_-—l

REFREMTAR |

Es hacer una superficie 1;L|
plana perpendicular i =
al eje del torno. r._._..._--.._
=1 ] ; ; =/
Se hace con una herra-
mienta de corte que =57
desplaze por medio de’
carro transversal.

Se hace con cas{ todas laz

piezas nue se ejecutan

en el torno: ejes=tornililos
tuercas-bujes.

E1l refrentados sirve para
obtener una cara de referencia
o . como paso previoc para

el agufereado.

1. Deje fuera de la capa
una lonpftud A menpr
o fgual a 3 difmetros
del material.

2. Centre el materfal, haci@ndolo
qgirar sobre 51 mismo hasta lograrlo.

3. Coloque el carro superfor
paratelo al eje del torno.
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Pase 2 Sujete la herramienta

a. Coloque 1a Herramfanta en el

b. Sujete el porta-
herramientas de tal
modo que tenga
el mEximo apove

porta-herramigntas
La” dizstancia "A"
de la herramienta
debe sor 1a monor
poEible.
(112 a 2 wveces ol
esnesor del buril).

sohre el carro. E ﬁ\f

==

Uhique Ta punta de Ta herramienta
2 1a altura del centro del torno.
Use T2 contrapunta como referencia.

La arixita de corte
de- 1a herramienta
debe quedar en fngulo
con . la cara del

‘k\‘h‘-::;;;la1.

Pasc 3 Aproxime la herramienta de la pieza desplazando

el carro principal ¥ rifclo.

Paseo 4 Frenga en movimianto el Torao

de Ta plEgina

Consulte 1a tabla de Rotaciones

R LAl L
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OPERACION: REF.
£BS NEFRENTAR
;Jrnu-ﬂuﬂb
Pase 5 Refrente
1. ilaga que Ta herra-

micnta toque el punte
mis sohresalfente de
la cara del material.

Tome referencia en ol J_rJ
anillo graduado de’ S

carro porta-herramicntas.

2. Desplace Ta herramienta hasta cl centro
del materfal. B

J. MHaga penetrar la herramienta unos 9,7 mn.

A. DNesplace la herramienta
lentamente hacia 1a
periferia del materfal

51 se necesita quitar mucho
material, refrente de afuera
shacts ol feentro.

r4 ‘ Uss esta herramfentl,

5. Rapita To hecho en 2, 3 ¥y 4 hasts
completar el réefrentado.

La velocidad do corte se determina con el difmetro midxime de

la pieza.

Los avances son relativamente lentos y poar io gencral ostin
comprendidos entre 0.N% y 7.7 mm. por revoluclfén para des-

baste y acabado.

Para un buen acabado de 12 zupsrficie, redondear 1ineramente

la punta del buril y asentarlu an la piedrs de agaite.
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CUTTADPD

1.. Coloque corfectamante
“Ta herramienta.

20 'ﬁbleccfnnzifa velocidad
de ¢torte adecuada.

2. - Utilice hurfles
hien fijados

4. BDlogquee @] carro
Jongftudine?

5. Quite 1o menos posible
en la primera cara.

f. Controle la longitud de Ta
piera con o1 caiibrador
¥ con- el tambor gradueado.

7. Golaque 1 rarrn superior
* en pasicibn cero.
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