OPERACION: HEF. 177
CBsS
AFILAR BURTLES PARA ROSCA CUADRADA
Diviglon o Progeemaes ion

! Pasc § Esmerile e1 Sngulo lateral O

Haga el esmerilado
simétricamente

a lado y lado (A y B)

de los dngqulos laterales,

Controle el ancho
de la punta de 1a L
herramignta
con un calibrador
ple de rey.

Ancho: A< Pf2 para desbastar

Sinve tambifn paka ef
acabade pere sim el dngutlo
de satida de viruta.

Ancho: A = P/2 para acabados
en material blando.

Se puede esmerilar el dngulo
de salida de viruta 54 1a calidad
del material para roscar lo exige.

de coste en piedra

- Adiente Las supexficies
dndia,

A
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CED -l'FI'I.-fI.R BURILES PARA ROSCA TRAPECIAL == - [
M&angf g

Esmerile dngulo de incidencia frontal

alterne el
afilado con

Ta verificacidn
del Snguln.

PBebhe ser un
dngulo entre
6% :y-8°.

Ne ofwvide
usza caxeta
de paolfecedidn.

Redfrigene
La hexramienta |
abundantemente. ) 1




OPERACION:

AFILAR BRURILES PARA ROSCA TRAPECIAL
Prisgrses kv -

-

Esmerile el flanco derccho y el flanco

frquierdo en forma alternads.

@ ¥Yerificue en

forma continua
para que ol
dngule formado
par los dos
flanco

sea de

@ Ineline un poco el

buril para chtenar
lag &ngulos de incidoncia
laterales.

Para roscas de una sola entrada
el Engulo normal es de 6° a 19%,

Para roscas miltiples,
se debe calcular e}
ingulo.

Tangente £ =t = -

nls «1 fngulo normal de 6 (o )

@ E1 taldn del buril debe
dcompdarse a Ta fnclinacidn
de la rosca con el fin de
evitar roramientos con
la h&ltce que Forman los

flancos de 1a misma. aan = GIVIGON B INNGTE




OPERACION:

AFILAR BURILES PAT

180

ROSCA TRAPECIAL

-
A

Términe los &ngulos

Quite las rebabas con
una piedra de asentar

VOCABULARID

TECNICO

Buril

Flanco del Buril =

Talén de

Buril

Cuchilla
atil

I
Lado de corte lateral

Parte inferfor
formada por
los dngulos de
corte.




OPERACION: P 181
@ AFTUAR MERRAMICHTAS
Dwinion

PO sk DE CARBURD METALICOD

En quf comnaiafe
esfa opexacidnt
Es pomer en condiediones de frabajo

Las andistas de conte de uma hennamienta

de cortfe calzada con una pastifla de
carbhure mefdlfico.

Proc de Ejecuciéin

1. AFILADD DE DESBASTE

Prepare 1os elementos
Verifique las muelas de Ta

esmerfladora.

Estas muelas deben ser especfales
para afilar burfiles de carburo
metflico.

Las referencias son:

A9C-BR1-KTV
(Paras destastado) marca

I9C-120-37V Norton
{Para acabado)

L¥mpie Tas superficies de apoyo
de 1a herramienta.




OPERACION: REF. 182 |
‘m AFILAR HERRAMIENTAS

Divinkor go Progravmeckin DE CARBURD METALICO

Esmerile la Superficie A

{Sngulo de salida ¥ gama)

Consulte 1a tabla

de Engqulos para
herramientas de
carburo metflico.

—
Incline Ta .

mesa o soporte
en los Snqulos
de salida
aumentados

en 3%,

uls de

salida 4 30 _.'l‘<"‘-'

Cudide que La
anista de conte
quede en posieidn
honizontal.

Ponga en movimiento
la esmeriladora.

@ Apoye la herramienta

sobre la mesa o el
soporte y ajuste el
cherro refrigerante.

(::) Esmerile 1a superficie
presienando suavemente
Ta herramienta sobre
la pledra de esmeril.

Haga el esmerilade hasta
aproximadamente Tron,
ﬁ antes de Logran fa axista de conte.




OPERACION: REF, .
CBS | AFILAR HERRAMIENTAS '
| Sloatin &5 Programestin DE tARBURO MFTALICH

]
' |P=la L ! Esmerile 1a suoerficie frontal O

Imcline Ta mesa o soporte
en el Ingulo de incidencis
frontal, aumentando 3°.

Repita Tos numerales

(D) s
paso nimero 2.

D& a Ta herramienta
un movimiento de vaiwén.

|Pd§n 4 ! Eamerile l1a superficie lateral C

IncTine Ta mesa

con a1 Sngulo de
incidencia lateral
niz 3",

Repita Yo hache
en los nemerales

REO

DE a la herramienta

un movisfento de vaivén




OFERACION: REF. 131]
AFILAR HERRAMIENTAS

Divimicn te Proges—veckia DE_CARDCURD METALTICO

IT AFILADO DE ACADADO

Eate afilade se hace
sdquiendo Los miimoas
pasos del afilade de
desbaaste.

Utilice una muela
de copa,
bien rectificada.

Trahaje en la cara de Ta copa.

Termine el afilado de las Superficies

Incline 1a mesa dando
los Engulos correctos
a cada superficie.

Use un gonifmetro o un
soparte graduado para
ubicar bien 1a herramfenta

Esmerile hasta que las superficies
queden completamente 1isas y
la arfsta coartante bien aguda.

@ Redondee la punta

dando un movimiento
uniforme a 1a herramienta.

Asfente &1 Tilo
con una piedra
de afilar a mano.
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OPERACION: REF,
AFILAR HERRAMIENTAS

Dbvinicr o Prig: smecion DE CARBURD METAL ICD

Para fewminan,
- aflgunas TNPICACTONES.

Para reafilar estas
herramifentas,

esmerile solo las
superficies de incidencia
frontal y lateral.

Cuando tenga que esmerilar
mucho materfal,

desbaste primero el cuerpo
de 1la herramienta en una pledra
de esmerdil comin.

Despufs haga el afilado del
carburo metdlico.

Enfrie frecuentemente
la herramienta para
no provocar fisuras.

Es comlin que a estas
herramientas se les

haga un "rompevirutas
1 en la superficie de
salida.

Esto se hace con una piedra
especfal:

< 1Piedra de esmeail diamantada
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