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ESCARIAR Tl EL TORNOD

e

Utilice 1/ de
Tas R.P.™M. usadas
en el cilindrado.

©

Filje ¢1 escariador

Aproxime el cahezal afvil
al saterial y fijelo.

E1 hiwsille 2el cabezal ndvil

debe estar Te nfs adentro
posible.

Fonga en marcha el torme

faga el escarfado

Introduzea &) escarfador girande
el volante del cabezal névil
en forma lenta ¥ regular.

Utilice el refrigerante
adecuadn.,

Continde el escariado en la
misma forma, hasta completar
una pasada del escarfador,
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Retire el escariador.

El material debe estar girando
en el mismo sentido gue
cuande =1 ezcariadeor pemnetré.

Limpie el escariador com um pincel.

Verifigque

@ Afloje 1 cabezal mévil,

Retirelo.

@ Limpife 21 agujere

Use escobilla c11fndrica

Y un trozo de tela.

5{ Ia pieza eafd calientc
enfafe amfes de verdfican.)

Verifigque
M con un @ con un sicrimetro
calibrador tapln para finterfores

oy

L
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Son instrumentos de acero al carbono,
generaimeate, y con las caras de
contacte teapladas ¥ rectificadas.

g renfxeler Roacas,
dgujencs v didmetron
telfgamned.

Sobre todo se emplean
en los trabajos de produccifn

en serie de pifezras Intercambiables,
ya que son unidades practicamente
1dénticas.

Cuando esto ocurre,

las plezas estén dentra
de la TOLFRARCIA,

es decir, antre al
1fmite miximo ¥

el 1imite minimeo

de medida admisible.

Esfos som cfgumos de eidd cafibradores

Calibradenes
de toferanedla
Faam moscas.

Se wicm pera verdifican
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posa 0 poso

tromeavernal == ==
Calibrador tandn
Fig. 32

|

ghﬁJLﬂ
ralibyadones
de folerancia %,_

rafa ajufenos.

Calibradones
de tolerancdin
sara efea.

Los rdwzros g slmbolos
en Zas plaguedas
coxaespenden a medidaos
g toferancias def sistena
Liudernacdonal 1502
{Tntewnational Sistem Oagandzation)
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AUTDCONTROL

EXPLIQUE, en no mis de dos 1Tneas, lo que
sfgniffca que una pieza estd dentro de
1a tolerancia.

En 1a informacién vimos tres clases de calibradores

de tolerancfa seglin su funci8n, EMUMERELOS:

Calibradores de tolerancia para:

COMPLETE el sentido de Tas siguientes frases,
escribifendo la palabra que crea oportuna
en cada raya que encuentre:

Los calibradores “pasa-no pasa® o de
se emplean, sohre todo en los trahafos de
produccién de piezas
« ¥a que son unfdades

pricticamente 3

B —

COMPARE SUS RESPUESTAS CON LAS
QUE APARECEN EN LA PAGINA 2/2.

]
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RESPUESTAS

EXPLIQUE, en no mis de dos 1Tneas, Yo que
sfgnifica que una pieza estd dentro Ty
de Ta toleérancia.

& Si{gnifica que La pieza estd emitre ef Fimitfe
'| midximo i el minimo de medida admisible,

En la informacidn vimos tres clases de calibradores
de tolerancia segidn su funcifn, ENUMERELOS:

Caltbradores de tolerancia para:
Rosecas

Agujenos
Ejes

COMPLETE 21 sentido de las siguientes frases,
escribiendo la palabra que creas oportuna
en cada raya que encuentre:

Los calibradores “pasa-no pasza" o de TOLERANCIA
se emplean, sobre todo, en los trabajos de
produccifin EN SERTE de piezas

INTERCAMBIABLES, ya que son unfdades
pricticamente TDPENTICAS.

. SI TODAS SUS RESPUESTAS SON CORRECTAS, PUEDE
3 CONTINUAR SU ESTURIO. SI POR EL CONTRARID,
' TUVD ALARUN ERROR LE SUGERIMAOS ESTUDIAR HUE -
VAMENTE EL TEMA ANTERIOR.

FSTRIA

—— s
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