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TORNEADO INTERIOR
CILINDRICO ESCARIADO
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y - TORMEADO INTERIODR CILINDRICO :
Ot o e ESCARIADO g |
2 OBJETIVO i

Curado tarmine de estudiar estas Hojas de Informacidn y de Operacidn

sohre g)

capaz adeg

Tornasda Interior C11fndrico v el Escariade, usted serd

Identificar Tas clases de brocas segin su forma y su uso

Practicar un talidrado con broca.en el torno

Diferencia= un torncado interfar pasante de un torneadn
intorior no pasante o refrantado interior.

Eiecutar estas dos operaciones

Reconpocer. los distintos tipos de escariadores

Demostrar el vso de los escarfadores con el mfnimo

de error

Usar Tos Instrumentos de medicdén’de tolerancie en la forma

mfs adecuada.

] HOJA ¥ CODIGD

HOJA Y CODIGO

ngLﬂﬂRD COH BROCA (NWIT)
iTﬂlIEABU THTERIOR CILIMDRICO (HIT)
ﬁtSCll[ABGREE [Tipos ¥ Usas) (HIT)
INSTRUMENTOS DE CONTROL
no. pasa) (HIT}

TALADREAR CON BROCA EN EL TORND (HO)
TORMEAR SUPERFICIE CILINDRICA
INTERNA (Pasante) (HO)

REFRENTADO INTERIOR (HD)

ESCARIAR ERK EL TORWOD (HO)

EQUIPO ¥ HERRAMIENTAS

MATERIALES

arnn y accesorins

- Buril para cilindrar exterfor-
. mante a la derecha
. Buril para la barra de alesar
- Barra paraz alesar
Calibradores
‘Micrémetros

Acero 5t 23 de didmetro 3/B",
por 1 1/2" de largo.
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€ ea
ave EZOCAY

£4 una kezycmienln
de acens Jue 41 wia
para hacer Sgujenos
o Laladrax .

¥ cufntns clades
de brocas hay? f

Fueden senr de Acexo al Caabone |
o de Aeexe xfpido !

Con 1a cola cilfndrica
para difmetros pequefog
hasta de 12.5 mm. (1)2").

Con cola clrica para
diimetros m:yores
de TF2".

wln cola c8nica es

sfempre un cono

“Morse Nt 1, 2, 3, 4
segin el difmetro
de 1& broca,
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Céme sc sujelan
Las buocaas?

partabrocas.

Las brocas de cola cbnfca
se fijan en ¢l alojaniente
clnico del cabezal wmévil,

fcvande este alojamiento
€% PBuy grande, Se usan

Lag brocas de cola cilTndrica
se sujetan en =1 mandri)

conos adicionales o reductores,

de acuerdo con la dimensifn
del cono morse de la broca.




- VERIFICACION: ] Esad L '-ﬂ?-i'

TALADRO COM BROCA

AUTOCONTROL

CIPRESE los siguientes conceptos,
completande las frases gque s& presentan
com wna 3o0la paTabra por cada 1Tnea

Qque encuentre:

. 1. Las brocas de cola se Fijan
2 en &) alojamlento del
1 mfvil..
2. Las brocas de cola s0n
para peguefios, hasta
de A

e m——

3. Las brocas p-;mfu ser hechas de
al o

4. Las brocas de cola i se sujetan

en el sandril .
5. Las brocas de cola 5e
usan en mayores de = .

COMPARE SUS RESPUESTAS Com LAS™ —
UE APARECEN 4
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' YERIFICACION: REF.
e . TALADRO COM BROCA

RESPUESTAS

1. Las brocas de cola CONICA se Fijan
en ¢l alojamfento CONICO del
CABEZAL ="v11.

2. Las brocas de cola CTLINDRICA som
para PTAMETROS pequefos, hasta
se 1/I=:

3. Las brocas pueden ser hechas de
ACERD al CARBOND o ACERC RAFITO,

4. Las brocas de cola CTILTNDRICA se sujetan
en el mandril PORTABROCAS,

5. Las brocas de cola CONICA se
usan en DTAMETROS mayores de 1/2%.

S1 TODAS SUS RESPUESTAS SON CORPRECTAS, PULDE
CONTINUAR SU ESTUDID. SI POR EL CONTRARIO,

TUVD ALGUN ERROR LE SUGERTMDS ESTUDIAR MIL-

VAMENTE EL TEMA ANTERIOR.
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TALADRAR CON BROCA EN EL TORNO

“ﬂw

PROCESC PE EJECUCTION

Coloque en el cabezal mévil,

al portabrocas (para dimetros pequefos),
¢ directamente la broca (difmetros grandes).

[0)

Bloquee el cabeza)

de tal manera que solo
quede un pequefio espacio
entre la cara de la pieza
¥ Ta punta de l1a broca.

Haga girar la pieza.
i

E1 nimero de revoluciones por
minutes debe gstar de acuerdo

con la velocidad de corte del
material y con el didmetro

de Ta pieza.



(€os) ° vl
T
— ALADRAR COM BROCA EN EL TORND J

Fﬂﬂﬂ! en marcha @l torno I
Aproxime la broca & Yo pleza

51 al comenrar a taladrar,
la broca se mueve de

forma oxclntrica,

ponos un apovo junto

2 2 1a cara dela pieza.

Este apoyo debe ser
de material blanda.
. " E __-:-1
Coléquelo en 1a torre’ |
i : portaherramientas.

e ———"

1

: Quite el apoyo cuando

| ' la broca haya penetrado
[

I

I

@ en la pleza.

Continle la ooceracifn de taladrado

hasta la medida requerida.

Mientras taladra, retroceda

Ta broca de wezr en cuando

para desajojar las wirotas
y.refrigerar;, s a5 necesario.

Cuando el agujero debe atravezar

toda la pfeza,., disminuya. el avance
a mpdida que vaya 1legando
al otro lado.

Saque la broca con
Ta miquina en movimiento}
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TORNEADD INTERIOR CILINDRICE

Diwesiéin 88 Programsciin
—_—

En qué€ consfste ef
Lorneade intfenion
cLiindxicoT

Es obfenen una supenidcie
cillndaica interna por La
acelfn de una hernamienta
que 4e mueve paralela
al eje.

hecho

Pregviamente 4e ha

Hay vnriis formas de
colocar estas herramientas
de torneado interno

en ¢1 portaherramientas:

Por la parte dal
CUBrpo que &5
cuadrada.

calzo en Torma de V.

Par medio de un
portaherramientas

con agujero cilfndrice
Y ranura Tongitudinal

|

S et T i)
AT

abaA = DIVISON DE Il
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