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OBJETIVO ~\
Cuando usted termine de trabajar esta uhidad, estard capacitade
para:
Explicar las operaciones de ranurade y tronzado
Diferenciar estas operaciones entre si.
Practicar un ranurado, un tronzado y un perfilado.
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i HOJA Y CODIGOD \ HOJA ¥ CODIGO
NURADO (HIT) RANURAR ¥ TOMZAR EN EL TORMO {HD)
TRONZADD (HIT) PERFILAR COM HERRAMICNTA DE

LEAS Y CORREAS EN “¥" (HIT)

FORMA  (u0)
TORKNEAR SUPERFICIES CONCAVAS Y
CONVEXAS  (HD)

EQUIPO ¥ HERRAMIENTAS

MATERIALES

no y accesorios

uril para cilindrar y refrentar
i1 para tronzar
11 afilado con las medidas y
forma de la ranura

Barra para aIasar can wuril |
Brocas deo 1/2" 113* de diZaetro

Pie de rey
Rleminin deo 4" de difmetro
por 1 /72" de Tongitud.
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INFORMACION TECNOLOGICA REF zurJ
RANURADO

[rweiton che Frangs s npasin

Quf es ol
RANURAPO P

=

Consdate em hacex sumcos
o gergenfas cillndrices
s4obae cne piera.

Estas gargantas por To general se hace para que permitam la
salida del buri]l cuando roscamos una piera, es decir, pernite
rascar la pieza totalmente y por 1o tanto 1a tuerca o pleza qu=
se acople a la parte roscada entrard con facilidad hasta =1
fondo.

Coando 1a pleza 1leva un escalonado y despufs de tornsarla hay
que teaplarla y lwego rectificar con muela esmeril. se heace al

final del espigo uma ranura cilfndrica con el fin de que 12
muela esmeril no choque com la cara frontal del escalonado ¥ ol
espigo quede totalmente cilfndrice al rectificario.
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Diwinaion b P ge mrramc kit RANURADD

Las ranuras o gargantas en *“V"* se ptilizan para fabricar
poleas cuyas bandas tengan esta forma.

La punta del bunil debe Lenex
La misma foama de £a aakina

Los fngulos de {ncidencia
Aon Loa miimoa viatod en la
unddad de "afilaco de buri{les™.

EEL bunif para rnnunras: cuadradas
debe estrecharse de adefante hacia
atads de.2® a-3" ¢ Lade w.-lado;
pake gque ne haya nozamignto gnfre
Las ahistas Lotenales del buail

g Los Eadés de La aanuara.

Este bunil debe afifanse un poco mds angostfo
que ¢f ancho {i{naf de¢ £a ranura para gue pueda
desplazanlo Fateralmente y no se kompa.
1 L
Peamite whecisdar La medida
contarolando con cf fambon
del carre superdor.

E1 buril debe estar parpandicular ») eje de la pieza.
E1 f1lo debe estar a2 la altura dellns centros de la
pieza.

Tenga muy en cuenta Ja Ve.
Evitarpa accidentcs y
tendrd un buen acabado.

Para el desbasie, use
2f3 pantes de Pa veloeddad
roxmal para eilindrice.

Paaa el acabade wae
143 paxde ce La veloeldad
nokmal pana eiflindrax.
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[ ] wm TRONZADD

L taomzade ts wnd opevacdida
que coniddisle enm sepakan,

en doa o mids pasfes, uma
pieza de nevolueifn.

La Setnamizmls pemclas
kasta el ceatfae Je La pleza
en forma perpemndicalax,

EY tyril de tronzar es fgual
de hacer ranuras cuadradas.

La (nfca diferencia 23td en la punta.
Es mis larjga, dehido a gque nocesita
punetrar hasta el centro de 1a plaza
pars poderla cortar.

Cxdlsten cuchillas eapeclales
pats Lypazan, pxpwdsfal

de sm sespective
pontacuchillas .

Tom may sadfceticas
pon Laaen el sfilade
adecaade pana

hagen esie cpexzcilnm

Cutndo necesile que fa
piecza ecafada ne gquede
con mada de espdiga,
ajile OSLICUAHMINTE
La punta del buail,
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m’ TRONZADO

ET7 tronzade, 51 se hace con la
rotacién normal de la copa,
produce vibraciones que
embotan Ta cuchilla ¥ 1a
rompen, porque trata de
meterse por debajo del eje

de la pieza.

Para evitar todos estos problemas,
invierta Ta rotacifn de 1a copa
¥ 1a posicifn del buril.

Asi podemos trabajar
con mayor rpidez
y seguridad.

Punante fa operdeifn de taonzado,
ef carne Longitudimal debe
edtaachloquendo.

Utilice cancia de proteccddn
A:‘.t.n;_-me. que kaga
wit. Lranzade ¢ un agnurade.

Cuafquien medida de
seguridad que Lome
es valiosam.
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POLEAS Y CORREAS EN “¥*

Divisldn de Programacisn

Dimensiones de ranurds para poleas en "Y", segiin normas
americanas.

X
-11 :
o+ Dp Ancho de polea = A
A=5(N-1)+ 2E
s £ N = nimero de canales
Seccifn "12556 Rango | Angul W D X 5 E
: 3a 5.4 34" | 0.494)0.499 0.125 5/8 3/a
& 3" ls.a __ | 33°|o.504
= 5.4 a 7 34" | D.637
B 5.4 7 1g® | 0.650 0.580| 0,175 3/4 1/2
7a7.9 34° | 0.879
& T8 Ba l2 36" | 0.887| 0.780| D.200 1" j11/16
12 38* | 0.895
12a12.9 34° | 1.259
] 12¢ 13'a 17 36® | 1.271} 1050/ 0.300{1 7/16) 7/8
17 38* |1.283
! 18 a 28| 3s6° |1.527
& 18* lag | 3se |1.s62|1-370]|0.200}1 3/4 |1 1/8

NOTA: Las medidas estfn en pulgadas.
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e Pr A

POLEAS ¥ CORREAS EN

LETL)

292 I

NORMALIZACION DE LAS CORREAS EN

wy

SEGUN MORMAS EUROPLAS

Y POLEAS

Ancho .

Difimetro exéﬂ-

Pipu' Dimensiones de la
| de de la |Grueso riar de la po- polea acanalada =
Carrea | base nominal | lea t o.2mm. Anche |nngu1u Profundi- |
Hayor | 1 R A dad 0 'm¥-!
! | R 1| [l jgﬁ*?mmlt 12 nima.
i | Yere ! | E
i Oe 63 a 06 e | f
i T it i i Do NG a 10F in 36" | 12 |
g De 110 mi i8S | in® |
be 147 en ade- | a0 | I
| lante i
. | e [
'S¢ A0-a.198..| 3a°
B SNl | De 120 2 333 | 4 | 36° 0 _
! 1 i j De 143 a 133 ags | '
| ! | De 1233 en ade- AN |
] i | lante |
r_____f____ i M e SRS v P 2 b | |
! i | ]
| |"Da1257a 151 34¢
i 17 11| TDeITTaIOT |, 6° S
1 i : De 211 a 2R1 3s" |
| De 261 en ade- ane
lante
. o e E- = i)
| pe 270 5 223n 31 |
c 22 14 | | DeiZ68 ai 204 5, N6 | |2y
| De 294 a 314 8-
| De AGA en ade ane I
T i lante “_l had F
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~ RANURADO - TRONZADO o SR

AUTOCONTROL g
COMPLETE leos sigufentes conceptos, colocando
una palabrz &n cada espacio. segln usted lo crea
oportuns. .

"La Gnica diferencia satre un buril de ranurar y une
de esti en que la de este Gltioo
es «» debide & gue necesfta penetrar hasta

el de Ta pfeza para cortarla®.

“E1 buril para ranuras cuadradas debe
de adelante hacfa atrfs entres ey * a lado y

lado®.
EYALUE 1o false o verdadero de las frases
sigufentes, marcando con una "X" el cuadro
Foel V, seglin corresponda.
F v
Ranuras es hacer gargantas sobre una pieza E::j[::j
Al afflar oblicuamente el buril, la pieza
cortada queda con espiga. =
E1 buril debe colocarse perpendicularmente
al efe de 12 pleza. T
Para &1 acabads wse 1/3 de la welocidad de
corte normal pars cilindrar, = | e
Durante el tronzade el carro superior debe
qiedar blogueado. | | |
Ranurar y tronzar son la misma operacién e
COMPARE 5US RESPUESTAS CON LAS @,gﬂ
QUE APARECEN EN LA PAGINA 2/2. w
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