
• Condiciones de uso: • Escoger el adecuado a cada tra­
bajo.

• Buenas condiciones y ajustado per
la curia.

• No usarto como palanca.
'-' Cambiar 01 mango astillado.·

D. ENCABADO Y DESENCABADO DE LA UMA:

• La lima debe quedar alineada con respecto al mango.
• La espiga debe entrar 10 suficiente en el mango.
• Antes de comenzar cada trabajo de limado, verifique que la
lima este fijamente unida al mango.

E. PRENSA PARALELA:

• Dispositivo para sostener 0 sujetar materiales para cortar,
limar, teladrar, roscar, etc.

• Partes de la prensa paralela:

ANDIBULA MOVIL

TORNILLO DE
APRIETE

BOCA

•
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• Condiciones de usa y conservaci6n:

a. La prensa debe estar fija en el banco y a la altura con­
veniente.

b. Para proteger las superficies de piezas pulidas se emplean
las merdazas de protecci6n.

c. El material de las mordazas de protecci6n puede ser plomo,
aluminio, cobre, madera, etc.

d. Mantenerla bien lubricada y siempre limpia al final del tra­
bajo.

F.SERRUCHO:

• Herramienta que se emplea para cortar madera.

• Partes:

• Se clasifica segun:

G. TROCERO

L
~ EmpuFladura • madera a ptastlco

• Hoja - acero aleade

~
Numero de dientes per pulgada

• Longitud de la hoja
• Forma

• Herramienta que se emplea para hacer cortes en madera
gruesa.

• Partes del trocero:
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• Defectos del dentado:

H. TRABADOR:

~----FMPUNAOURA

ENTADO

HOJA

• Angulos desiguales
• Altura desigual de los dientes
• Superficies afiladas con varlas
caras.

• Arista de corte curva.
•Traba desigual.

• Herramienta para inclinar los dientes de serruchos y troceros.

• Tipo de trabador:
[

• Manual
• Autornatico 0 regulable
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• Partes del trabador autornatlco:

RESQATE

ESCAI.A

RANURA PARA LA
HOJA

TOPE DEL DIENTE

• Condiciones de usa:

TORNIll.O DE
GRADUACIQN DE

~ OOBL.ADO

TUERCA DE FIJACION DEL TOPE

Seleccionar ranura.
Graduar la inclinaci6n
Traba adecuada a serrucho a trocero.

I. PROCEDIMIENTO PARA EL AFILADO Y TRABADO MANUAL
DEL SERRUCHO:

1. IALJSTAR HERRAMIENTA$ I

2. J SUJETAR SERRUCHO I
3. IUMAA Y VERIFICAR DENTAOO

4. ITRABAR Y VEAIFJCAR DENTADO I

5. fONTROLAR AFILADO YTRABADO TOTAL
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J . PROCEDIMIENTO PARA EL AFILADO V TRABADO MANUAL
DEL TROCERO:

2

1

3

•
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EVALUACION FINAL

Marque con una X la letra de la respuesta correcta.

1 La lima as una herramienta manual construida en:

B. Acero Templado.
b . Hierro.
c. Acero dulce.
d . A1uminio.

2. Las limas triangulares sa aplican en superficies:

a. Planas.
b . En l ingula agudo menor de 60 grados.
c. C6ncavas.
d. En Angulo agudo mayor de 60 grados.

3. B martillo de gofpe tarnbien recibe el nombre de:

a. Bola.
b. Una.
c. Maceta.
d. Pena.

4. La forma correcta de sujetar el martilla as cuando sa toma el
mango por:

e. La mrtad.
b . EI extrema libra.
C. EI extrema cerca a la masa.
d. Los 3/4 de la longrtud.
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5. AI encabar una lima. el cabo debe quedar:

a. En el misma eje de la lima.
b. Oesviada 3 gradas.
C. Paralela a la lima.
d. En el misma eje del martilla.

6. La parte de Ia prensa paralela con la cual se ajustan las piezas
que se mantan se llama:

a. Espiga
b . Mandfbula fija.
C. Taladro de fijaci6n.
d. Tornillo de apriete.

7 . Para asegurar una mejor fijaci6n de las piezas las mandfbulas
estan pravistas de:

a. Secas .
b. Tarnillas.
c. Mardazas.
d. Espigas.

8. La haja de un serrucho es de acera especial y se deja:

a. Doblar y cortaro
b. Urnar y dablar.
c. Deblar y golpear.
d. Umar y cortaro

9. Para cortar madera gruesa preferiblemente se debe emplear:

a. EI serrucha.
b. La segueta.
C. El tracero.
d. La azuela.
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10. EI defecta del dentado presentado en la figura se llama:

a. Angulos desiguales.
b. Altura de los dientes desiguales.
c. Superficies afiladas con varias caras.
d. Aristas de corte curva.

11. La operaci6n que se realiza para evitar que el serrucho a el
trocero se pegue a la madera durante el corte es la de:

a. Umar.
b. Trabar.
c. Cortar.
d . Umpiar.

12. La ranura del trabador manual se selecciona de acuerdo a:

a. Ancho del serrucho.
b. Longitud de la hoja.
c. Espesor de la hoja.
d . Altura del diente.
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