
b. Abra la valvula de suministro de alre.

c. Accione el martillo.
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- Presione el rnartillo contra una base s6tida: pared, madera.
etc.

- Evite dirigir el martillo hacia otras personas.

d. Verifique la lubricaci6n en el martillo.

- Por los orificios de escape debe salir aerosol.

- Si acerca el martillo a una pared. este queda mojada par
el aceite.

59



.J,

60

NOTA:Aunque 18 capacidad dellubricador este disefiada para
que el aceite ecence para un tumo, el nivel del aceife
se debe revisar por /0 menos una vez durante el mismo
trebeio.



( AUTOCONTROL 5 )

1. En la operaci6n de " lIenado del lubricador" se reatizan los
siqulentes pasos los cuales esten en desorden, usled debera
escrlblrlos en el orden correeta.

a. Ajuste el tap6n del lubricador.
b. Quite el tap6 n del lubricador.
c. v terta el aceite centro del ruertcaoor.

EI orden 16gleD es:

a.

b .

c.

2. EI objetivo de dlrigir el cnorro de eire contra una pared es para:
{Seleccic ne Is mas acertada marcando una X).

a. Observar sr asia lubricando pertectamente.

b. Obtener una lluvia uniforme de acerte.

c. Oeterminar si hay cantidad sufieiente de aceite.

d. Poder graduar el tornillo del venturi.

3. Para retirar el tapon de un lubricador tipo botetta redonda
utilice:(Subraye la respuesta correcta).

a. Una Ilave especial

b. La fuerza de la mano.

c. Cualquier objeto pesado.

d. Un martillo semipesado.

4. Para o btener ta Iubrlcaclon automatlca del mart illo p icador,
usted debera seleccionar las slgulentes herramlentas. Colo­
que una X al frente de la correcta.
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HERRAMIENTAS SELECCION
a. L1avesboca fija
b. L1avesexpansivas
c. MartiHo
d. Destornillador de ounta plana
e. Marco Vnota de s~ueta

f. Prensa oaraleta -Ig. L1aves estrella

5. Las siquientes son las operaclones para ta ejecuci6n de lubrlca­
cion autcmatica del martillo picador, usted debera colocarlas
en orden 16gico.

a. Llenar el lubricador

b. Graduar el suministro de aceite

c. Alistar el conjunto de lubricaci6n

d. Comprobar funcionamiento

EI orden 16gico es:

a. _

b. _

c. _

d. _
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6. En los siguientes parratos corespondientes a la lubricaci6n del
martmo. usted podra identificar si son falsas 0 verdaderas.
colocando un circulo en la F 0 V sequn corresponda.

a. Un circuito neurnatico es una instalacion que suministra aire
comprimido para la utilizacion en herramientas especiales.

F V

b. EI motor de una unidad compreso ra es el
que produce el aire co mprimido.

c. Cuando se Ie agrega un compuesto espe­
cial al aceite, se obtiene aceite de mejores
caracteristicas.

d. EL aumento de la temperatura en un aceite
10 hace flui r mas lentamente.

e. Cualquier dep6sito de acerte conectado en
la linea de suministro de atre sirve de lubri­
cado r de linea.

F

F

F

F

V

V

V

V
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IRESUMEN TECNICO!

A. AIRE COMPRIMIDO

1. Defin ici6n:

Flu roo que se encuentra en condiciones especiates de presion.

2. Caracteristicas :

a. Ventajas:

- Abundantes
- Transportable
- Almacenable
- Temperatura
- Antideflagrante
- Velocidad regulable
- Sobrecarga

b. Desventajas:

- Preparacion
- Escapes
- Costo

B. CIRCUITOS NEUMATICOS

1. Concepto

Es una instalaclon que suministra aire comprimido a traves de
diterentes elementos que 10 componen. a una herramienta neu­
matica.

2. Componentes:

a. Unidad compresora:
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- Filtro de admisicn de aire
-Motor
- Compresor
- Intercambiador de calor
- Salida

flLTAO DE ...ONISION

:CO"PflESOR..c.............:

.'. ~ '. ' '<

INTERC.....BI...OOR
t-- - DE CAtOR

. ," " -'

b.Accesorlos de proteccl6n :

- Interruptor manual

~ .

- Interruptor de presi6n

rS;::;;;::::.....__CONEXIO N ELECTRIC'"

INTERRUPTOR
__ _OE ._

PRESION
, I
I
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- Valvula de alivio

,

. , !
I t'
I I!I

- lndicador de presion

d. Tanque de almacenamiento.

INDICADOA DE PAESION

1:J_~,~.,lVULA DE AllVIO

,.
·

c. Refrigerador

ENTAADA~fc ~- .
AL TANQUE
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•
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