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Una vez obtenidos los conocimientos y desnezas sabre c6mo

mantener el martinc picador, en el presente m6dulo se Ie dan

las instrucciones necesarias para mantener en las mejores

condiciones una de las partes importantes del martillo como

es la plea, herramienta que es la que hace contacto directo de

la roca por 10 que frecuentemente se desgasta.

EI procedimiento que se da en el presente module tamblen es

apllcable a otras herramientas como ptccs, zapaplcas, cin­

celes, etc.

Un metodo que se presenta a continuaci6n es practicamente

artesanal, debido a que por constumbre se ha venice ejecutando

durante muchos enos en la misma forma.

Sin embargo, en ta actualidad existen equipos modemo que

hacen mas tacil esta labor.
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( OBJETIVO DEL MODULO )

AI terminar el estudiodel presen te m6dulo, usted podra describir:

- La forja y su uso.

- Las herramientas para realizar el forjado.

- Los materiales y c6mo reconocerlos.

- Los tratamientos termicos y su objetivo .

- Las operaciones para reahzar el aguzado a la pica.

- Las operaciones para realizar el temple y revenido a la pica.



1
LA FORJA: PARTES,
CARACTERISTICAS

Y SELECCION

OBJETIVO INTERMEDIO 1

AI terminar el estudio del siguiente tema usted podra:

- Def inir la torja y el torjado .

- ldentiticar las partes principales de la forja.

- Clasificar las tones.

- Seleccionar las forjas.

SIN COMETER ERRO R

'-- --- --- ---- -----------_/

A. CONC EPTO DE FO R.IADO:

Es una operecton mediante la cual se eleva la temperatura de
una pieza metatica total 0 parc ialmente, y oespues mediante
golpes obtener diferentes formas.

FORJ A :
Tambien se Ie denomina fragua, y es un elemento donde se
obtiene ra temperatura necesaria para calentar los materiales me­
talicos 0 Que se han de trabajar.
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B. PARTES PRIN CIAPALES

TOBERA

VALVULA
OOSIFICAOORA
DE AIRE

"'-i_ lAOFlILlO REFRAC·
TARIQ

TUBERIA DE CONOUCCION
OMPRESORA DE AIRE

C. DESCRIPCIDN DE CADA UNA DE SUS PARTES

1. Campana estraetora de humo:

Como su nombre 10 indica a naves de ella salen a la atmosfera
los humos y gases de te combusl i6n del carbon. asegurando
ta buena ventilaci6n del luegar. Esta construida en lamina y
colocada exactamente encima de la tobera.

2. Base 0 bastldor:

Es la armaz6n conde esta montado todo el conjunto y consta
de:
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a. Tobera:

Es el estremo del tubo conductor de arre. esta construida en

hierro tundido con vanes onficroa sobre su superticie. Su

objetivo es e! de activar la combustion del carbon, colocado

en la parte central del hagar.

TO BERA

ORIFICIOS DE SALIDA

TAPA DE
LlMPIEZA

MESA DE
TRA!:lAJO

CONEXIUN PARA
ENT RADA DE AIRE

ZONA O XIDANH.
(COLO R AZUL)

CISCO DE
CARBON

TOHERA

ENTRADA DE AIR E

1-- lONA

REDUCTORA \
(COLOR /lMA~) /

-----J.- "\ ZONA DE COMBUST IONI \ PERFECT A (COLOR ROJO)

( ;I~
'\~'\ ) --c:,~ ORIFICIO DE ~AlIDA

\~' " .• •

J!I'l'j-- ' "

L

• Caraeteristicas:

1) EI hagar es la misrna llama en Ia cual se pueden distinguir

tres zonas, de las cuales la de combustion perfecta es la

que produce mas calor, zona donde se deben colocar las

piezas a calentar.

2) La tapa de Hmpieza se puede girar para abrir ra tobera en
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ta parte Inferior y rettrar las cenizas y suciedades acumu ­

ladas dentro de ella.

b. Mesa de trabajo:
Es la pane superior de ta forja donee se cotocan las piezas

a calentar este constnnda de un materiai llamado refractano.

c. Laorlllo retractar lo :

Es et recubrinuento de la mesa de trabajc de un material

especial que no se deja destru ir por el fuego y que por e!

eontrario guarda el calor generado por el carbon.

3. Tuberia de conducci6n del ai re :

Es una conexfon que va de la unidad compresora a ta rona.
- Valvula dosificadora de ane: Es una valvu la npo orooo (Re­

cuerde modulo sabre "Accesorics para Tuberia"] y que regula

ta cantidad de eire avivando ta llama.

4. Un idad compresora :

Produce el aire suficierne para mantener el aire encendido

mientras cahenta las prezas metahcas. Algunas !orjas uttnzan

ven tiladores Que haeen las veces de un compresor.
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D. CLASIFICACIDN DE LAS FDRJAS

1. Portatn con ventilador elect rlco:

"SPIRADOA

I

r-'"-'"__ FUENTE DE AIRE

CAMAPANA
EXTRAC TORA

2. Fc rja portatil con fuente de aire manual.

/l
FUE N,E DE
/lIRE ~.'ANUAL

MESA DE
TAA,BAJD

"

:..--,

,

'.~.

BA SE

FUENTE DE r;:;:::::::,,,.
AI I" ~ ~ ' '''N UAl

"
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