
3. Forja fija can accesorlos Incluldos en un solo canjunto

DISPOSITIVO DE
ELEVACION DE
LA CAMPANA

EMPUNADURA PARA
MANEJO DE LA TAPA
GIRATOAIA

CAMPANA MOVIL PARA
>_","- - ASPIRACION DE HUMOS--- --- ------- -

CARBONERA.--1~

DEPOSITO DE_lJ~~~(}~
AGUA lil T"-r--_

CONDUCTO PARA
EVACUACION I
OE ESCOR1AS__•

4. Forja fija can fuente de suministro de alre can unidad com­

presora.

MESA

T08ERA

TU8ERIADE
CONDUCCION
DEAIRE
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5. ForJas can dlferentes tlpes de fuente de sumlnlstro.

8. Can ventttedcr electrico

CARCA2A

MOTOR

$ALIDA DE AIRE

b. Con un idad compresora.

SALIDA DE AlAE

E. GUlAS PA RA SELECCIONAR UNA FORJA

1. La fragua debe estar coloceda en un lugar con buena ventila­
con.

2. La fuente de suministro de aire debe ser suficiente de tal forma
que mantenga viva ta llama para el tiempo que dura el eaten­
tamiento de la pieza.

3. Los componentes de la Iorja enunciados anteriormente deben
ester en buenas condiciones.

La siguiente es una qratica de una fragua 0 tone.

13
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FRAGUA 0 FORJA

"

•, .. ,

BASTlOOR

DE GASES
~-

LAOR1LlO REFRAC TARIO

C-- ENFAiADOR



( AUTOCONTROL 1 )

1. En el stquiente grupo de frases referentes a la forja y su usa
usted podra identi f icar si son fa lsas 0 verdaderas colocando
una X en e! c uad ra correspondiente.

FRASES F V

I a. La tobera es eraccesono dostticador del aire.

b. Mediante e! usa de la campana extractora de
gases se asegura rabuena ventilaci6n de la
torja

c. La unidad compresora es el umcoetemento
utiuzadc como luente de aire.

d. En una llama la zona de combustion pertecta
as la que produce mayor temperatura.

2. l as siguienles definiciones las cuales corresponden a la forja
y su usa u sted, encontrara algunos espacios en blanco en donde
debera colocar la palabra correspondiente teniendo en cuenta
e! Iistado de palabras que se Ie adjunta.

a. := = = =:;;; es una operacion mediante la cual se eleva la _
de una pieza rnetafica, total 0 , para

darle to-m es diversas.

b. FOfJa tamtnen se re deen~o:m~i n~a"..:==-;;ecesa;;a y es un elemento
conde se obtiene la - necesaria para calentar los

metancos.

.c. Lacnuo es et recubrimiento de ta mesa de tra -•
bajo construidode un material que no se deja destruir por eL

•
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Forjado

Fuego

Refractario

Fragua

Parcialmente

Temperatura

Materiales

3.En el siguiente qrafico correspondiente a la forja y sus partes,
usted debera identificar las partes senaladas escribiendotas en
sus tetras correspondrentes.

,

,

•

a.
c.
e.
g.

16
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2
LAS HERRAMIENTAS PARA

EL FORJADO: TENAZAS. YUNQUE
PRENSA PARA HERRERO

OBJETIVO INTERMEDIO 2

AI terminar e! estudio del presente tema usted podra:

- Definir las herramientas para el forjado.

- Identifiear las herramientas para el forjado.

- Clasificar las dtterentes herramientas.

- Seleccicnar herramientas para el torjado.

SIN COMETER ERROR

A. ,QUE SON HERRAMIENTAS PARA FORJ ADO?

Son diterentes elementos construidos en un material adecuado
de tal forma que puedan soportar el calor a que van a estar
sometidas.

B. , CUALES SON LAS HERRAMIENTAS Y EQUIPO PARA EL
FORJ ADO ?

Las siguientes son:

1. Tenazas.
2. Yunques.
3. Prensas para herrero.
4. MarUllo, maeetas, machos 0 almadenas.
5. Elementos de protecci6n personal.

EI equipo :

Para elevar la temperatura forja 0 fragua.

17
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FORJA
I

MACETA

::
I

TENAZAS

? FlENSA

i

o
I
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C• • COMO SE DESCRIBEN LAS DIFERENTES HERRAMIENTAS

Estas se describen asi :

1. Tenazas:
Son hertarmentas metancas para rnanejar piezas metalicas
que per su tamano no se pueden sujetar cuando estan cahen­
tes.

Se construyen de acero dulce.

Sus partes son :

flOCA

Tipos de boca:

Dependiendo de la lorma de la pteza se oueoe seteccicnar
el tipo de lezanas sequn su boca.

Ejemplos

I
PARA COGER
P l AN0 S

c:=::=J
e-..-rJ

\
P IIRA COGER PARA COGER

REDONDOS Y PLANO S CU ADRADOS

~
~

I
PARA C()(;Ffl

REOONDOS

19



4 Manera como se agarran las plezas can dlferentes te­
nazas.

Para piezas a forma de cufla.

Para eslabones de cadena.

Para plezas rectangutares cortas.

Para ejes redondos.

20
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