
- Si no se ha obtenido el color introduzca nuevamente la
pica.

- Repita este paso hasta obtener e1 color correcto.

c. Enfrie bruscamente la pica.

- Can el color correcto de la pica, aqarrela con la tenaza.
- jntroduzcala en el deposito de agua y aceite en forma

perpendicular.

, .,

Aceite y
agua J

,-- - - - - - - - - - - - - ---, Mueva en todas las di­
recciones, evitando el en­
triamiento en un solo pun­
to. Introduzca y saque la
pica en forma perpendl­
cular.

Tenga cuidado ca n los
humos de desprendi­
miento del aceite.

Deje enfriar la pica dentro
del dep6slto.
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d. Prueba la dureza.

PUNTA AM EllADA

• Saque y Iimpie la pica.
- Golpee contra el yunque.
- Si la punta ee amelia 0 se rompe debe repetirse el forjado

y despues el temple,

; . . 3 23 _

. - - - -- -- -_.
.~. - . . .

01,'.' . .' .-.... -- ,' ..
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OPERACION2

Revenlr 18 pica

8 . Caliente de nuevo 18 pica.

• Siga los pasos correspondlentes a las operaclones 2 y
3 para forjar la pica.

- Aproveche el calor remanente dejado por el temple.

b. Verlfique la temperatura.

• Saque ta pica del hagar.
Compare el colo r de tat forma que se obtenga amarillo claro
y amarillo paja. Corresponde a 220" • 23O"C. (grados centi ­
grados) .
Si no se ha obtenido el color, introduzca nuevamente la pica
a la forja.

- Repita este paso hasta obtener et color correcto.

c. Enfrle la pica para revenido.
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- Saque ta pica ceon el color correcto.
Etectue ef paso en forma rapida.
Introduzca la pica en ef recptente.
AgUela de arriba hacia abajo.
Dejela entriar dentro del recptente.
CoI6quela luego al medic ambiente.

d. L1mpie Is punta con una IIjay observe el estado de la pica.

OPERACfON3

Ver ifique anqulos y punta

a. Pruebe la pureza.

- Golpee nuevamente contra el yunque 0 un pedazo de hierro
dulce.

b. Remate la punta en el esmerll.

Recuerde m6dul0 MAfilado de Azuela con Esmeri l"

PROTECTOR VISUAL

CARCA,ZA

'-t-- BASE

PIEDRA DE ESMEAll

.. .•::', ; . 'r,;,~~I =,~'~'~I:;'~
I TIENTO

,I I I, I
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c. Chequee el angulo correcto.

,
, I

70

I .
I

II

.,.
.,.

PUNTA Y ANGULO AOECUAOO



( AUTOCONTROL 6 )

1. En el siguiente grafteD usted debera identifiear los componen­
tes de una secci6n de forjado y tratamientos termtcos, escriba
el nombre en las Iineas respectivas. relacionadas abajo.

a
b
c
d
e
f
9
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2. En el paso " Enfriar la pica para el Revenido" debe tenerse en
cuenta los siguientes puntos, los cuales estan en desorden:

a.Agile la pica de arriba hacia abajo.
b. Deje enfriar la pica dentro del recipiente.
c. Col6que al medio ambiente.
d. Saque la pica con el color correcto.
e.lntroduzca la pica dentro del recipiente.

EI orden 16glco es:

a. _
b.
c.
d.
e.

3. En el procedimiento de temple y revenido de la pica. el grafico-­
mostrado que operacl6n y paso eeta representando?
Identiflque edemas las partes indlcadas•

•

•

r-i\---lf. d
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OPERACION _

PASO _

a.
b.

c.
d.

e.
f.

g.

4. En el qratleo mastrado se esta ejecutenco el enfrlamiento para
un tratamiento termico de: (Subraye 18 respuesta)

a.Temple
b. Recocido
c. Norrnaltzado
d. Cementado

ACEITE Y AGUA
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b.

5.Crucimecanica

e.
'R -

~I E I I
C ,!.f-

1II1II 0
c. C I I I I I I

I f- -
d.11111 0 I -

.2- ~

Resuelva el siguiente crucimecaruca. reteren te a los tratamientos
de las piezas terrosas.

a . Le comunica una dureza total 0 parcial a un material rnetauco.
b. Ejecutar punta prismacoidal a una barra 0 pica.
c . Obtencicn de dureza superficial en una pieza metalica mediante

la adici6n de carbone.
d . En general , golpear una pieza metauca y obtener una figura

geometrica.
e. Sa apfica a una pieza metahca cespues de otro tratamiento

termlco . para eli minar tensiones internas.
f . Combinaci6n del hierro y eJ carbono .

6. En el siguiente grupo de frases referente al forjado, temple y
revenido de la pica, usted debera identificar st es falsa ° ver­
dadera, escribiendo en ta columna respectlva una X.
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