
A UTOCONTROL 2

"1.a . Maceta
b. Tenazas
c. Yunque
d. Tenaza para agarrar materiales reconoos especiates
8. Tenaza para agarrar rnatertales redondos en general.

2. a. Empufladura
b. Brazos
c. Articulacion
d. Latnos
e . Boca
f. Boca para agarrar material redondo.
g . Boca para aqarrar material redondo y plano.
h. Boca para agarrar material cuadrado.
i. Boca para agarrar materi al plano .

3. 1 _c
2 - - I
3-9
4 _e
5 - d
6-a
7 - _ b
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i . AUTOCONTROL 3

-{

Acero
fERROSOS

Hierro fundido

MATERIALES

ETALICOS~

(

P IOm O
o FERROSOS Niquel

lZinc

2. 8. V
b. F
c. F
d. V
e.V

SINTETICOS -IPlasl icos

NO METALICOS { Made,.
NATURALES Cuero

Caucho

3. a. Baja ccntenidc de carbona.
b. Media contenido de carbano
c. Alto contenido de carbona

4. a.

5. c.
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AUTOCONTROL 4

1. a . Se entiende por tratamiento terrnico las operaciones conslsten.
tes en cetenter y entrlar los matertales metalicos ferrosos.

b.Temple es una operacicn que consiste en elevar la temperatura
de una pieza rnetalica. total 0 parcialmente y luego enfriar
bruscamente.

c. Las tem peratu ras para los tratamientos S8 controlan par media
de calares 0 aparatos especlales.

d. Revenido, operacion realizada despues del temple y conslste
en calentar de nuevo una pieza metalica y despues enfriarla.

2. b.

3. b.

4 . C.

5. d.

6 . b.

7.

8. a. V
b. F
c. F
d. F

Rajo cereza - raja cereza cla ro .

Muy lentamente

930"C

Reconocer el t ipo de acero por media de la chispa.

EI enfrtamiento debe ejecutarse en aceite .

UQUIDO TIPO DE TEMPLE

Aceite Baja

Aceite y agua Media

Agua Fuerte

Aqua v sal Extra fuerte
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AUTOCONTROL 5.

1, a . Saque ta prca
b.Coiocue la pica sabre el yunque
c. Golpee la pica
d. vennque e! forjado
e. Venfique los anqu tos
l. Enfrie la pica

2. Nombre: Golpee la pica.
Puntas craves:
a.Torne correctamente la maceta
b. Golpee duectamente la pica
c. EIplano de la maceta golpea dnectarnente la punta de la pica.
d. v enuque que no esten personas en direccion at golpe.

3. a .Casco
b. Guantes
c. Careta
d. Protecto r pectora l (peto)
e. Botas

4. a . 5 a 10 ems.
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AUTOCONTROL 6.

1. a . Campana extractora de gases.
b. Hagar
c. Fuente de aire
d. Forja
e. Yunque
f. Dep6sito para elementos
g.Tenazas

2.8. Saque la pica con el color correcto.
b. Introduzca la pica dentro del recipiente.
c. Agile la pica de arriba hacia abajo.
d. Deja enfriar la pica dentro del recipiente.
e. Col6quela al media ambiente.

3.QPERACION: Verificar anqulos y punta.
PASO: Rematar la punta en el esrnenf.
a. Protector visual
b. Piedra
c. Carcaza
d. Base
e. Chispa
f. Pica
g. Tiento

4 . 8 . Temple

97



5.

6.

7.
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a. F
b.F
c. V
d. F
e. V
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8. a.Tenazas
b. Macetas
c. Yunques
d. Galgas y plantiltas
e. Equipo de proteccon personal

9 • I
Tratamiento Temperatura Color ,

a. Reven ido 22lJ'> - 24lJ'> Amarillo paja a
Amarillo cterc.

I
80lJ'> - 100lJ'> Rojo clarob. Oernentado IAmarillo ocre

c . Temple 73lJ'> - 84lJ'> Rojo cereza oscuro I
Rojo cereza claro I

I d. Normalizado 93lJ'> Rojo cereze cla re I

I

,
8. Aecocido 900° -1000° Rojo cereza cla ro

Amarillo cere .
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EVALUACION FINAL

1. d. Permitir la salida de los gases de combusti6n.

2. b. Amarillo.

3. c. Valvula de qlobo.

4. •• Debe estar colocada en un sft lo con buena ventilaci6n.

5. b. Formas diferentes mediante golpes.

6. " Debe soportar alias temperatures.• •

7. b. Yunque.

8. d. Asbesto.

9 . c. Acero.

10. b. Raja.

11- c. Aleaciones.

12. d. Bronceado.

13. c. Raja cereza - raja cereza clare.

14. •• Aceite.

15. " Revenido.• •

16. d. 900 · 1000

17. c. Oar mayor dureza superficial.

18. •• 4.3.1 , 2

19. " 4. 3 ,1 , 2• •
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