
7. PIst6n y v8stago:

Es el tramc interior del soporte necmatco. la var illa esta per­
forada en toda su longitud y permite el paso del aire a la carnara
posterior del cilindro.
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C. TIPOS OE SOPORTES NEUMATICOS

Los soportes neumaticos se ctasifican sequn:

1. EI numero de cilindros:

a. Un cilindro y un piston.
b. Dos 0 mas cilindros y piston.

2. Su longitud (totalmente reccqtdosj

a. 1.50 mts
b. 1.75 mts

3. EI diametrc 'lei cilindro exterior:
a. 65 mm.
b. 75 mm

4. EI peso del soporte:

a. 15 Kg.
b. 16 Kg.
c. 19 Kg.
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5. EI dlametro de la rosea de aeoplamiento:

a. 1/2 pulgada
b. 3/4 pulgada

D. SELECCION DE UN SOPORTE NEUMATICO

De acuerdo a la clasificaci6n de los soportes neumaticos. se puede
seleccionar e! correcto. teniendo en cuenta siempre el trabajo a
ejecutar.

Usted debera tener en cuenta los stquientes puntos. para una
selecci6n adecuada del soporte:

1. Las dimenslones del s itio donde se va a ejecutar ta labor
con el soporte neumattco (selecctona lonqitud y numero de
cilindros).

2. Distancia de transporte del soporte neumatico (seleccicna
peso).

3. EI dlametro de la fuente de suministro en el acople de ta
manguera de conduccicn de aire (selecciona e! diametro de la
rosea de aeoplamiento).

4. EI peso del martillo a soportar (selecciona et diametro de l
eilindro).

F. FUNCIONAMIENTO DEL SOPORTE rlEUMATICO

1. Se fija la manguera en el sistema de aeople de adrtusion de
aire y se gira e! manubria. perrnitiendo la entrada del aire.
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2. EI aire se va per el oriftcio perforado de la varilla y el piston.

3. Se eleva el cili ndro de mayor diametro. si el soporte posee
dos 0 mas tramos.
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4. Despues que se ha elevado e! tra mo de mayor diametro en
su total totatidad, se desplaza el de menor diametro.

5. Se puede controlar SU exten sion mediante el accionamie nto
de la valvula de alivio.
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( AUTOCONTROL 2 )

1. En las slgulentes deflniciones referentes 8 los soportes
neumattcos, usted podr. completar 18 frase ut lllzando ta (5)
patabra (5) correspondiente(s}, las cuales se enuncian abe]o.

as un cifindro de mayor longilud de

ativio
asa

neumatico
aire

a. Soporte
gran aplicaci6n en

b. as una manija colccada aproximadamente
en la mitad de la longitud del -:-:

c. Valvula de , as un accesorio hecho a manera
de 9ri10 que sirve para controla la cantidad de _
dentro del cmncro.

d. Piston y vastaqo. as el tramo del soporte
-:-:-:-:-, • que posee una pertorada en
toda su long itud .

Cilindro interior
varilla minerla

2. En el siguiente qrafico correspondiente al plst6n yvastagodel
soporte, usled podrs Identlflear sus partes prlnclpales y
escribirlas en las Hneas correspondientes.

•
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._ - - ----- --
c. _

e. _

9- - - - - - - - -

1._ - - - - - - - -

b. _

d. _

f _

h. _

J.- - - - - - - - -

3.Dada una claslf icaci6n de los soportes neumauccs, la cua!
esta Incompleta, ueted podra lIenar los especrcs fallantes.

a. Sequn el numero de cilindros

1) - - - - -
2 ) _

b. --,--::-:- _

1) 1.50 mts.
2) 1.75 rnts.

c.Bequn el peso del _
11 _
21 _
31

4. En el grafico siguiente el cual representa un soporte neumatico.
usted podra identlfiear las partes principales, colocando la
tetra correspondiente sobre el grafico de acuerdc a1 Iistado
que se Ie adjunta.

a. Tripode
c. Asa 0 empunadura
e. Acople de entrada
g. Cilindro

b. Espiga
b . Valvula de alivto
f. vastaoo
h. Manubria de admision
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5. En las slguientes 'rases las cuales se retieren a la selecci6n de
los soportes neurnaucos. usted debera identificar si son correc­
tas 0 incorrectas colocando una X en el cuadro correspondten­
Ie.

FRASES CORRECTO INCORRECTO

a. Las dimensiones del suo de tra-
bajo son necesanas para deter-
minar eJ diametro del sooorte a
usar.

b. La distancia que hay que trans-
portar el soporte neumatico de·
term ina su peso.

c. EI dtametro del acopte de la man-
guera en la fuente de sumimstro
determina el diametrc del acopla-
miento.

d. EI caudal de eire determma er nu-
mero de cihndros del soporte
neumatico .
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3
PRoCEDIMIENTo PARA
MANTENIMIENTo DEL
SOPORTE NEUMATICo

OBJETIVO INTERMEDIO 3

AI terminar el estudio del siquiente tema, usted podra describir
el procedimiento para ejecutar el mantenimiento del soporte
neumatico. incicandc las operactones. pasos, equlpo. matenales
y normae de seguridad empleadas para ejecutareste ejerciclo.

SIN COMETER ERROR

A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES PAR A EL
MANTENIMIENTO DEL SOPORTE

B . PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DEL SOPORTE
NEUMATICO

1. AUstar herramlentas
2. Desarmar el soporte neumatlco
3: Determlnar las tallas
4. Annar el soporte neumetlcc
5. Prober funcionamlento
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A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES PARA EL
MANTENIMIENTO DEL SOPORTE

B. PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DEL SOPORTE
NEUMATICO

OPERACION 1

Alistar herramientas.

8. Selecclone lIaves:

Llave para tubo

Llave alernana

s:
\~ e:,, ;:' : \" :' ,.0. . dcE - , ... " _ t ,_ , _

~ L1ava de boca fUa

- Llave estrella
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