
b. Selecclone ta prensa:

c. Selecclone mordazas:

MATERIAL

- De madera
- De bronce
- De promo
- De laton

d. Allste brocha, ceplllo con cerdas de acero, recipiente con
disolvente, bayetilla. estopa y un atarnbre.
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e.- Ordene los elementos sobre el banco.
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OPERACION 2

Desarmar el soporte neumatico.

a. Lave exterlormente el soporte.

- Use disotvente como A.C.P.M., empleando la brocha.
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Cepille toda la longitud.
Retire grasas 0 barre.

b. Asegure el soporte a la prensa para tubos.

Asequrelo de tal forma
que el asa 0 empunadura
quede en la parte trasera
de la prensa.

EI apriete debe ser justo
de tal manera que no se
dane el cilindro exterior
ni se gire al accionar la
lIave.
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d. Retire la tapa superior.

Introduzca la lIave boca fija en la tapa superior.
- Gire a izquierdas la lIave.

\
I

NOTA : Se puede uti­
Iizar una /fave
.a/emana de
18 pufgadas.
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e. Retire trfpode 0 base de fijaci6n.

Oarnbie la posicion del soporte.
Coloque la lIave para tubo.
Accione ta llave a izquierda.
Retire tap6n y trlpode utilizando una Have estrella.

f. Desarme el conjunto de admisl6n de aire.

Retire el cnnc ro de ta prensa para tubo.
• Monte las mordazas.

Monte piston y vastaqc en la prensa paralela. sujetandoto
por el conjunto de admisi6n.
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Seleccione fa Have adecuada para las dlmensiones del ma­
nubrio.
Desenrosque el manubrio con Have boca ffja.

- Conjunto de admisi6n:

PUNZON

EJE

MANUBRIO

Ig --- -

TUERCA DE FlJACION@

§)
h-.<8J
i 'I ' ,

MANGO
N I I

I I I I
I I ! !,

1/
' ,

TUERCA DE
BRONCE

EJE Y MUEl l E
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g. Retire empaquetaduras:

Retire el pasador 0 pin.
Seleccione la lIave adecuada.
Gire la lIave a izquierda.

EMPAQUETADURA

\

CONTRA-TUERCA

ARANDELA

PO"

l LAVE ESTRELLA

TUERCA
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