
( RESPUESTAS )

AUTOCONTROL 1.

1. a.Sistema de acople
b . vastaqc
c. Tapa anterior
d.Tornillo tensor
e . Cuerpo
f. Tapa posterior
g. Base de tnac'cn
h. Conexi6n para sacar e l vastaqo
i. Conexlcn para recoger el vastaqc

2. 3 . F
b.F
c. V
d.V

3.

b
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AUTOCONTROL 2

1. a. Soporte neumattco, as un cihndro de mayor longitud de gran
aplicaci6n en miner ia.

b. Ass es una manija colocada aproximadarnente en 18 mitad de
la longi tud del cllindro.

c. Valvula de auvto, es un accesorio hecho a manera de 9ri10
que sirve para controlsr la cantidad de sire denlro del cilindro.

d. Pist6n y vastaoo. es el tramo Interior del soporte neumatlco
que posee una varllla perforada en toda su longitud.

2. a. Espiga.
b. Tapa superior
c. vastaqo
d. Pist6n
e. Tornillo de ajuste
f. Empaque
g. Arandela de fijaci6n del empaque
h. Tuercas de fijai6n
i. Acople
j. Sistema de admisi6n

3. a . Segun el numero de cilindros.
1) Un clllndro y pist6n
2) Dos 0 mas clllndros y plst6n

b. Segun 8U longitud.
a. 1.50 rnts.
b . 1.75 mts.
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c. Sequn e! peso del soporte
1) 15 Kilogramos
2) 16 kilogramos
3) 19 kilogramos

4.

,

5. a . INCORRECTA
b. CO RRECTA
c. CORRECTA
d. INCORRECTA

c
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AUTOCONTROL 3.

1. EI orden l6gico es :

a. Lave exteriormente el soporte.
b. Asegure el soporte a la prensa.
c. Determine at orden de desarmado
d . Retire ta tapa superior
e. Retire el tripode
f. Desarme el conjunto de admisi6n de aire.
g . Retire empaquetaduras

2. 0 PERACION:
PASO:
Movimientos:

Probar funcionamlento.
Acopla la manguers 81 soporte
Apllque gatas de scelte dentro del acople.
Rosque a derechas el scople tlpo mariposa.

3. a.Gire el manubria a derecba
b. Perrruta que suba el pist6n
C. Controte ta subida con ayuda de ta valvula de ahvio
d.Asegure el soporte a una base firme pretenblemente entre dos
paredes

4.
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MONTE LA

EMPAQUETADURA

MONTE EL

CONJUNTO OE

AOM ISIQN



VOLTEE EL

ClliNDAO

MONTE EL

ClllNDHO

e N CA

PRENSA

MONTE EL

TAIPODF

Y ASEGUAELO

5. a. Umpie el ci lindro
b. Verifique abolladuras del ci lindro
C. Revise et pist6n
d. Verifique empaquetaduras
e. ventque ajustes y contactos en la valvula de anvrc.

6. a. L1ave expansiva de 18~

b. L1ave estrella de 3/4"
c. Prensa parateta
d. Prensa para tubo
e. Llave para tube de 18"
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EVALUACION FINAL

1. b. Rectilineo

2. d. Empaque

3. b. De admisi6n

4 . d. valvula de auvlo

5. b . Las dimensiones del sitio donde se va a utmzar

6. a. EI cilindro de mayor diarnetro

7. c. Tripode

8. b . Que trabaje hacienda fuerza

9. a. l ubricar el soporte inmediatamente

10. d. 2,3, 4, 1, 5
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