
3. Sistema de distribuci6n de aire

Este mecanisme perrmte la entrada alternativa del aire al
interior del martino, permitiendo el rnovimientc de percusion
y de giro de la barrena,

PALAN(;A DE ACCIQNAtJllENTO
DEL MARTlU.O

PALANCA PAR A
SQPl.ETEO

SISTEMA DE
DISTRIBUCION

ACOPLE DE
ENTRADA

\

... iB!

CIl!lIj(l J.lD

a. EI sistema de dist r lbuetc n posee :

- Acocte de entrada: Ali i se conecta la manguera que su­
ministra el aire comprimido.
Palanca de accionamiento: Par mtermcoro de ella se per­
mite ta entrada de aire al interior de fa valvula de distnbu ­
cion. Tiene tres posiciones para mayor a menor verocoao
de percusi6n y de giro de la maqulna pertoraoora.
Patanca de sopteteo: Accona ta valvula qnatona Que ta .
pona 0 deja san- el eire at Interior del cumdro. como se
vera mas adelante cuando se descnba el funcionarnientc
del martillo .

b. Pist6n:

Es el utiI que golpea y hace qirar srmuttaneamente la barrena.
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mediante ra Heqadaaiternanva de aire al interior del cthndro.
EI pist6n consta de:

EsPlGA

TUEACACE
~TACION

PlSTO'II

TALAOAO

l Tuerca de rotaci6n:
Construida de bronce,
unida at piston por me­
dia de rosca a lzquier­
das.
En el otro extrema
tiene estrias rectas para
acoplar en la enmanqa­
dura.
EI pist6n esta perto­
rado en toda su lonqi­
tud, donde se aloia el
tuba de barrido.

12

4. Suje de rebate:

Va a connnuacton del cili fidro sirviendo de guia a la espiga del
pist6n haciendo'c rebotar (por la tormacicn de Lin deposito de
aire en la parte extrema del buje)

5. EI porta enmangadura:

Es la parte final del cuerpo del martillo, va sujeta por los tormuos
tensores. Se aloJa en 51.! interior ta enmangadura y en la parte
exterior et muene 0 cabezal.

- Muelle: Es un cuerpo tonado en forma de cabezal que impide
que la barrena de pertorar se salga.



PORTA
ENMANGAOURA

Esta gira dentro del
porta emangadura•
Es un extremo lIeva es­
trias rectas internas
para conectartas al pis­
ton , y en el otro un buje
exagonal para conexi6n
a la barrena. el cual esta
ajustado a presion den­
tro de la enmar.gadura.

•

BWE
HEXAGONAL

.J..f-E"N"....." NGAOURA

- Enmangadura: Es un cilindro hueco que slrve de conector
entre el piston y la barrena de perforaci6n.

ESTRIAS
RECTAS

- larnillos tensores: Son dos tornillos que van a los lades
del martillo y a todo 10 largo, ajustando entre si todas las
piezas. Son de acero especial y algunos nevan un resorte
en su extreme que sirve para arnornquar' los golpes del
martillo.

•Am ortlguar:Oisminuir la inlensidad del movumento.
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D. CLASIFICACION DE LOS MARTILLOS PERFORADORES

Los martillos pertoreoores S8 pueden clasificar teniendo en cuenta
sus prmcipates caractertsticas como son:

1. Segun el peso:

a. Ligeros: de 11 a 17 kilogramos
b. Semipesados: de 18 a 22 kilogramos
c. Pesados: de 23 a 30 kilogramos
d. Superpesado : mas de 3 1 kgrs.

2. Segun el dlametrc del piston:

a. Ugeros: menos de 80 milimetros.
b. Pesados: mas de 80 mil imetros .

3. Segun el numero de golpes par minuto:

De 700 a 2500 golpes por minuto, 0 mas.

4. Seglin el consumo de aire:

1.2 metros cubicos/minuto 4.5 metros cub.cos.minute
a

42 pies cubtcos.mlnuto 58 pies cubiccs/rninuto
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5. Segun la presion de alre.

70 PSI 6 4.6 Kg/em?
a

85 PSI 6 6 Kg/em2

E. FUNCIONAMIENTO DEL MARTILLO PERFORADOR

1. Movimiento de valven:

Utiliza para esto un mecanismo Ilamado de pastille (Recuerde
e! modulo "Martillo Picador").

a. Retroceso del piston:

l
ENTRADA DE AIRE

CAJA DE
TRIN UETES

,
SALIDA DE ' PISTON EJE HELICOIDAl

AIRE /

PASTlllA

.-

I

L_
1) La pastilla deja penetrar el aire por el onucto A del martillo

(Ver figura).
2)La preston ejercida por el atre. empuja el piston de iz­

quierda a derecha.
3) En la parte trasera del piston se acumula aire y obliqa a

la pastlna a destapar el orificio B.
4) Cuando el piston sobre-pasa el ori ficio C el aire sobrante

empieza a salir por ali i.
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b. Avance del pist6n y golpee de la varilla.

ENTRADA DE AlAE

VARIL

ENMANGADUAA~

1) EI aire se obliga a pasar per el onfcio B del marti llo y
empuja el pist6n de derecha a izquierda .

2) EI piston golpea fuertemente la varilla para que se pro­
duzca un movimiento de percusi6n sobre la varilla, este
movimiento es similar al de un cincel golpeado por un
martillo.

3) EI piston sobre-pasa el orificio C y se acumula aire en la
parte delantera del piston y obliga a la pastilla a abrir el
orificio A para iniciarse nuevamente el clclo.

2. Movlmiento de giro:

a. Cuando se produce el movimiento de veiven
simuttanearnente se produce la rotacl6n.

b.Debido a las estrias hellcoidales y a la posicion de los
trinquetes en la rueda del mismo, estes impiden que gire Ia
rueda en un sentido, por 10 tanto, el plst6n glra en el
sentldo de las estrias helicoidales.



V...RILV.
ESTRIA$ HELlCOIDAl..ES

ENMANGAOURA

ENTRADA DE AIRE

EJE HELICOID"'l TRINQUETES

c. AI girar el pist6n, hace girar la enmangadura y como la varilla
esta conectada a la enmangadura. entonces qirara simulta­
neamente.

ENTRADA DE AIRE

.... ...RILLA

EfI< MANGADURA

SENTI[)Q DE GIRO PISTO'"

TRINOUETES

RE En el movimiento de avance , el pist6n golpea
la vanna y en el de reuoceso. gira sabre el eje
helicoidal baciendo rotar al varilla .

3. Sopleteo de la pertorecton:

f'4 r Para extreer los detntus provenientes de te fracturaci6n
de fa roea en el fondo del betreno, (Recuerde M6dulo de Perla­
raci6n) es necessno soplelear ef barreno con ayuda del aire
comprimido que entre al tnsrtilto perforador.

Esta operacton se reafiza es t:
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a. En la operaci6n normal el aire esta saliendo a traves del
orificio de escape, este aire ya ha realtzado su trabajo.

POSICION DE
LAS PAlANCAS

b. At subir la palanca para sopleteo la maqolna se para, V
por medic de los or ificios internos que posee et sistema de
distribuci6r. V el cifindro. el aire pasa a la parte posterior de
ta caja de mnquetes. de ah i a la aguja de barncc y luego
a la barrena para ser conducido al fonda del barreno.

I
AlAE '

_ - - - _ MOVIMIENTO DE
LA PALANCA

POSICION DE
LA PALANCAS

r---- ---- -----,
I

BARRENA

woo DE aAARIOQ
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