
f. Ordene y Iimpie el banco.

- Colocar el martillo en el lugar adecuado.

; ,
,
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( AUTOCONTROL 3 )

1.Para obtener una secuencla 16g1ca en las operaclones del man­
tenlmlento del martlllo perfcrador, usteel debera completarla
escrlblendo en el espaclo correspondlente.

s . b. c. d.

...,
DESARMAR

• EL MARTlLLO ..,

) \ PERFORAOOR J

JJ
e.

2.En la operacl6n -sopletear el martlllo" se debe" segulr los
slgulentes pasos los cuales estan en desorden, usted debera
colocarlos en su orden l6gico.

8. Dirija Is manguera al acople
b. Sopletee ta manguers dejando senr agua a suciedades
c. Suspenda el suministro de aire.
d. Coloque el martillo sabre el banco.

Orden 16gico:
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a. _

b. _

c. _

•
d . ----.- _

Hesuelva el slguiente crucimecantca reterente al mantenl­
mlento del martillo perforador.

c.
r-'

J!,
.!!, f-

- f-
- - f-

M AINIT E NI MI E INITIO d.
- - - f-
l- I- f- - f-
I- L- f- - f-
l- f- '--

I I I f- -
L- f. I I I I I

e.

a. Parte del martmc pertorador que se asegura a la prensa para
sostenerlo.

b. Palancas rectangulares que permiten e! giro de la barrena.
c. Colocar aceite a las piezas del martillo pertorador.
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d. Elemento uti lizado para limpiar el martillo.
e. AIH se monta e! martillo para empezar su desarme.
f. Paso que se realiza a! acople para quitarle suciedades.

4. En ta Iista de herramientas que a contlnuaci6n se retaclona,
para ejecutar el mantenimiento del martlllo perforador, usted
debera seleccionar las adecuadas colocando una X al frente
de ella.

a. Martiflo de una D
b. Prensa para herrero 0
c. Prensa paralela 0
d.Lima 0
e. L1ave alemana 0
f. L1aves estrella 0
g. Martillo de bronce 0
h. Destornillador de pala 0
i. L1aves boca fija 0
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( RESUMEN TECNICO )

A. MARTILLOS PERFORADORES

1. Definicion:

Maquina queutiliza e!eire comonrmdo como fuente de impulse.
Tiene movnmemo de percusion y de giro simuttaneamente.
Utilizada para etectuar pertoracrones en roca.

2. Partes principales:

BUJE DE
RFBOTE

CAJAOE
TAINQUETES

PORTAE NMANGAOURA

TORNtl LOS
TEN$ORES

'"HELlCOIOAl

PISTON
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3. Funclonamlento del martillo perforador:

a. Movimiento de vaiven:

Retroceso del pist6n.
• Avance del piston.
• Golpes a la barrena.

b. Movimiento de giro

c. Sopleteo del barreno.

4. Clasificacl6n de los martillos perloradores:

Estan ctasltlcados sequn:

a. EI peso
b. El dlametro del pist6n
c. EI numero de golpes per minuto
d. El consumo de aire
e. La presion de aire

B. BARRENAS Y BROCAS

1. Definici6n :

La herramienta propiamente dicha.
Varillas de acero especial.
Con broca en uno de sus extremes.
Con un taladro en toda su longitud .
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2. Partes:

CULATAO

j eESPIGA -1- BARRA 1BROe.- !
- ee=

ORIFICIODE
SOPLETEO

I

LONGITUD DE LA VARILLA

3. Claslflcaci6n de las barrenas:

Las barrenas se clasifican sequn:

a. La forma del cuerpo
b. EI tipo de broca 0 boca
c. Su constituci6n
d. Su longitud

C. MANTENIMIENTO DEL MARTILLO PERFDRADOR

Alistar elementos de trabaio y
martillo perforadcr.

IDesarmar el martillo perforador

IDeterminar las fallas

~ Armar el martillo perforador

jComprobar el funcionamiento
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D. NDRMAS DE SEGURIDAD Y CONSERVACION

1. Para una mejor conservacion de las varil!as 0 barrenas de
perforador se debe poseer un sitio adecuado para alrnacenar­
las.

Vari l",la",s-./

2. Debe exitir un sitio adecuado en 13 rmno 0 en la hertamenterla
donde cotocar las rnaquinas de pertoracron. despues queestas
S8 han utilizado.

3. Cuando no se utilizan las maqu.nas de perforarI estes se deben
dejar en el sitio adecuado libre de varilla y de ta manguera.
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