
• Dob le e l c trc extrema para evitar que Ia vari lla se satga.

UNIR LA CINTA CON PLA TINAS SUJETAOORAS:

a . Seleccione las platinas sujetadoras:

• Se debe tener en cuenta et d iametro de los rod illos.

b . Petfore la cinta .

CENTRO DE LA CINTA
/~_ V ESCA TI LLON

ESCA TILLON

;z-=CCIN TA

• Co loque e l escettuc n sobre la c inta .

• Verifique que er centro de l escenucn coinc ida con el centro de l ancho
de la cin ta.

• Marque los orificias co n un Iapiz.

• Uti lice el sacabocado heclendojo coi~cidir con las marcas delJapiz.

• Got pee fuertemente y extraiga e! ta p6n de caucho que queda c entre
del sacabocado.
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• Haga to mismo can el ot ro ext rema de la cinta .

c. Asegure las platinas.
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• Asequre las prensas por 10 menos a una d istancia de 3 mts. del sitio de
uni6n.

• Cuadre las prensas de ta l forma Que esten a un angulo recto con resoec­
to a te clnte .

• Bosque los tornillos de ta prensa hasta el maximo.

5 . Acerque los extrernos de La cinta .

• Coloque losextrernosde las cadenasde las prensas por debajo de La cinta.

• Monte la garrucha.

• Opere la garrucha basta obtener la destensiOn de Ie clnte .

• Destensione el cabezote de retorno. en case necesar io.

-

DISPOSITIVO
DE PRENSADO

TERM INACION
DE LA INTA

GARRUCHA

DISPOS ITIVQ
DE PR ENSAQQ

,

• En a lgunas ocasicnes se usan dos qerrucnas. como se muestra en la figura.



• Si no rompe tacttmente haqa una ranura en la base del tor nillo con
ayuda de una sequeta .

• Gotpee las platinas para asesurar las tuercas.

• Posicio n f inal de las p latinas en la clnta.

'@ ® f®1 (@
I-

@ e ® @
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OPERA CION 4

V ERI FICA R EL FU NCIONAMIENTO

a. Retire las prensas

• Destensione las garruchas y qu itelas.

• Ret ire los bloques de madera y edemas obstaculos.



• Tensione Ia c inta mediante el uso de los tensores en las chamu ceras .

OJO: Coordine sus mo vim ientos para evitar posib/es accidentes.

b. Aa:ione Ia banda tra nsportadora .

• Retire los avisos de segur idad.

• Quite et candado.

NOT A: De /a sefia/ respective para p render maquinas aentro de /am ina.

c. Revise e l grafado.

,
I

• Espec ia lmen te cuando pasa por los cebezotes.

• No debe ser muy ru idoso el paso , pues de 10 ccn trarto , las plat inas
son muy grandes para el dia metro del cabezote.
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( AUTOCONTRO l4 )

1. En lao perac'o n " Alistar Ia clnta" se eiecuten los siguientes pesos. los cua tes
esten en desorden, usted debera esaibirlos en el orden lOgico en el cue­
dro del frente.

PASOS EN DESO ROEN ORD EN l OG ICO

a. Aliste el sitio de t rabajo. 1.

b. Ace rque los extremes de ra 2.
c inta .

c. Seleccione las herrmientas 3.
adecuadas.

d. Co loque e! c bcosttlvc de 4.
prensado.

e. Corte la energia .

2. Si la cinta tiene deterioro lateral usted debe descr ibir e l metodc para
haltar una linea perpendicular a los bordes de la cinta. Se Ie presentan
los graficos en su secuence lOg ics .

e.
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b.

o.

d.

f.

-, -"
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g.

3. En el siguiente grupo de ccnceotos, usted debere colocar una X en
re co lum na ccrrespcndente, segun sea verdadero 0 fa lso.

CONCEPTOS V F

a. EI female en los extrerros de la c inta asegu ra
mas duraci6n de la union.

b. EI mejor metoda de union de cintas es et de
agrafe t ipo diente de ca iman.

c. Para etectua r el corte de ta c inta se debe co lo-
ca r una regli lla metahce.

I d. At asequrar las prensas a la chu a se pueden co-
locar a cua lqu ier angu la resoectc a los bcrdes
de la c inta.

e . Para obtener una destensi6n tota l de Ia cirrta,
se debe af lo jar el rod ilia de retorno .

•
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