
9 . Las plat inas sujetadoras poseen re gran vente]a de :

a. Co nsequtrse tacilmerrte
b. Obtener ma yor resiste ncta a c t ro sistema de un ion
c. Colocarse en cua lq u ier t ipc de cinta
d. No prod ucir ruldo

10 . EI qrafico represented o a cont inuac i6n cc rresnonde a

a. Beton individual
b. Broche meta tico
c. Agrafe metalfco
d . Agrafe de gancho

11. La plati na abisaqrada oresenta la gran ventaja de:

a . Aeti rar se tecumente
b. Utili zarse como una varitla acerada
c. Perml tlr su faci l adaptaci6n a los rodillos
d. Poder remendar una cinta

12. La dtstancta a la q ue se deben co locar las prensas en la clnta es :

,. 2 rnts.

b. 3 mts.

c. 4 mts
d . 5 mts .

13. Los remates en los extremes de la ctnta asequ ren que :

a. Duran poco t iempo
b. Se ahor ra agrafe
c. EI agra fe se coloca mas facll
d . Dura mas t fempo
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14. AI se leccionar u na plati na su jetadora se debe te ner encuenta :

a . An cbo de la cinta
b. EI espesor de la cinta
c. La longit ud de la banda transoo rradora
d . EIdiamet rc de los rod illos

15. Para obtener una te nsio n adecuad a de la c in ta se debe :

a. Tenstonar la garru cha
b. Asegurar bien el agrafe
c. Te nsiona r to m iltos de las cnumeceras
d . Hacer la tensi6n con las prensas

16. Para marcar co rrecta me nte la cinta cu ando se va a perforar y colocar uta­
t inas suietecoras. se debe hacer con e! usc de :

a . Un sacabocado
b. Un escatutcn
c. La piz para marcar cinras
d . Un rna rtillo pesado

17. Al doblar los extreme s de l pasedor acerado en una un ion de aerates es
para:

a . Asegurar e l paso suave de la cint a
b. Obtene r mayor segurid ad de la un ion
c. Evitar que sue lte los cos extre mes de la c inta
d . Evita r que la varilla se salga .
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18 . La no rma de segur idad mas ecucabre a l eccrcnar la banda trensocrteoo­
ra para prcbar su fu nciona miento es:

a . Revise los resoaldos y tecbos de ta mina
b. Busque Ia ilum inaci6n adecuada
c. Oar las seaa ies respecnvas para prender maQuinaSc entre de la

mina
d . No prenda ta rnaquina basta Que no haya recibido autortzaclon

para hacerlo

19. Al co tocar los tramos de agrafe, d iente de ca iman 0 t ipo qencbo, en los
e xtremes de ta cm ta Sf! debe verificar Que estes:

a . Deben qu edar a 90 grados
b. Goeden para telos a l corte de la cinta
c. Penetren perfects me nte en la cinta
d . Faci tite n la cctccacron de l pasador acerado.

2Q. Et angulo at cua t se deben colocer las prensas en la cinta para su rescec­
t iva tension es:

•• Recto
b. Agudo
<. Ob tuso
d. 73 grad os
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( OBJETIVO TERMINAL

OADOS:

Un sttto de trebelc centro del taller de mecentce 0 en Ia mina dloacttca
con elementos necesarios para ejecutar la teree. buenas cond iciones de
sequ rfded y una ruta de t rebajo previa me nte aprobada por ellnstructor ;
usted podra ejecutar la union de cmtas transoortaocras.

Se considera logrado el objetivo si:

- Selecc iona correctamente todas las herramientas.

- Sigue las operaciones y pasos adecuados para ejecutar ta teres .

- Tiene en cuen ta las normas de segur idad en cede paso.

- EI co rte de ta cinta queda a escued ra .

- La posicion de las un iones queda n oeraie tes al ex trema de la ctnta.

- Existe fac ilidad para meter 0 extreer er oeseooe.

- Las un iones tanto de agrafes como nlat inas auedan rertecterrente
secures.

)
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EJERCICIO TIPO(-~-)

~
.4f

4 ''*'~...".v.

.»>;

En e! grMico se reoresenta trozos de cinta usada y agrafes t ipo caiman
y tipo gancho con sus respectivos pasadores, usted oebera ejecuta r la
respective uni6n.

TIEMPO: 1 hera

S E N A

MODULO IN$T AUCCIQNAI. MEOIDAS
UNION DE CIN TAS TRANSPORTADORA5
CON AGRA FES Y PLATINA$

BLOQUE MOD ULAR CENTRO NACIONAL
MECAN ICA DE MINAS MINERD
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EJER CICIO T1POC )

En el graf ico se representa trczos de cin ta y platines suietecoras de 1/4"
de d imensi6n. La cinta para este tipo de trabajo debe ser usede.

Usted cetera realizer te uni6n en forma co-recta.

T1EMPO: 2 horas

S E NA

M ODU LO INSTRUCCION AL
UNION DE CINTA S TRAN$ POR TADORAS
CON A GRAFES Y Pl.ATlNAS

BLoaU E MOOU LAR

MECAN ICA O E MIN AS

M EDtD A S

CENTRO NACIO NAI.
M IN ERO
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