
Colccado a la salida del reducter, es el que inicia et movimiento de ta
ctnta.

2. Cabezote de reenvio 0 retorno :

r-r- EJE PARA ELMDNTAJE

~~.~ DE CHUMACERAS

Colocado en la parte f inal del transportaocr. es un rodillo loco. Manta­
do sobre chumaceras y permite que la cin te reqrese al rodillo de impu t­
si6n.

Rod illosde presiOn :

RODIL LO DE PRESION
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Este rodluc es similar a los rodilkn soportes, oero su demenc un poco
mayor. Hacen aumentar el ccnta ctc de Ia cinta con er cabezote de pre­
si6n asegurando asi la t racciOn.

Sin rod il lo de presi6n et contacto de Ia cinta con et cabezote de impu l­
siO n seda menor, as r:

CON TACT CON

LA Cl rlT A

Otro ti po de rod illo de presiOn es:

CI N1 A

BRAZO
VOLAOOO
TELESCOPIO

..

ROZAMIENTO CON
CON LA ESTRUCTURA

Impulsi6n con un rodil lo de brazo volado y do s rodttlos de presion.
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( AUTOCONTROl 2 )

1. En e! grBfico siguiente identifique los componentes de una banda con ro ­
d illos de presi6n .

...

..
••
b.
c.
d .

••

~
, -- ,
" -

2. Llene el siguiente erucimecamca de acue-do 81grafico del cabezote V sus
partes, siguiendo la numeraci6n .
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,- c 1111 111

~
a

, -I , II111111111
z

I I I I 0

,- -r

.!..

3 -

3 . Usted cetera escribir los tipos de cabezotes en las Hneas retacionadas a
con tinuaci6n :

,._ - - - --- - - - -
b. _

4. Coloque una V si es verdadero 0 una F si es terse . en los siguientes con-
•ceptos.

a. Todos los rodillos uti! tzados en la banda transoortadora hacen aumen­

tar e! comacto de la cinta.
False I I Verdadero

b. Los rodillcs de gran dta met ro se uti lizan para darle mayor t racci6n a la

cinta.
False Verdadero .

C. Todos los rod il los utitizados en la banda transportadora poseen un recu­
brimienro de caucho.
Falso I I veroaoero.

d. EI cabezote de impulsi6n es e! que inicia el rnovimiento de la cinta.
False 1 I Verdadero. I I
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3
PROCEDIMIENTO PARA EL CENTRADO

Y TENSION DE LA CINTA
TRANSPORTADORA

OBJET IVD INTERMEDIO 3

A I terminar el estuoto del siguiente tema. usted podra descr ibir las ope­

clones y pesos para ejecutar e l centrado y revision de las ctntas t ra nsooe­

teooras. serecctonendc correcta mente las herramientas y teruendc en
cuen ta las no rmas de seguridad necesar tes.

SIN CaMETER ERROR

A. REV ISAR HEA RAMIENTA$ Y EQUI POS

B. PROCE OIMI ENTO PARA EL CENTRADO Y LA TENSION DE LA
CINTA

1. Verificar desalineamiento .
2. Corregir las fa llas.
3. Verifica r centrado y tensi6 n de la cinta .
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A. REV ISAR HERR AMIENTAS Y EQUIPOS

B. PROCE DIM IENTO PA RA EL CENTRA DO Y LA TENSION DE LA
CINTA

OPERA CION 1

VE RI FICAR DESALINEAMIENTO

a. Verifiq ue el estado de Ia cinta .

•

,
"!/,;. )

• Chequee levantamiento de las capas.

• Chequee el esteoo de la uni6n, y rotu ras en los bcrdes.

• AI rodar debe hacer lo sin que cheque can ninquna parte de la esrruc­
t ura de la banda t ransoorteoora.
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b . Verif iq ue el estado de los rodillos superio res.

• Deben girar correctamente.

• No deben esta r deteriorados (rotc e! cuerpol .

• Deben estar colocados en su sitio y no desatineedos .

• Chequee que los que no qtren es pcrque pueden tener e! eje 0 los ro­
damientos dariados.

c. Ver if ique la s posici6n de los cabezotes .

.... """--.... .... ,
RO Z AMIE NTO CON •
LA ESTRUCTURA

,~~ :: ..
" .,, - ." .
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CHUMACERA
RECAlE NTADA

• No deben t rabajar forzadamente.

• No deben este r desal ineado s.

• Deben girar si n bote.
• v ertt lque qu e no esten rozand o contra la estrucutre.

• Verifique los pos ibles recalentamien tos. Co loque las manos sabre las
cbumaceras.

d . Verifique el estedc de los rod illos de presiOn;

• EI rod illo no debe girar con bote.

• No debe pcseee rocas entre La banda y el rod tno.

OJO

iNunca trate de ret irarLas cuando Ia banda este en mo vimiento l
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