5. En el siguiente grafico se presenta la instalacion de una bomba centrifuga,
usted debe identificar las partes escribiéndolas sobre las lineas que se ad-
juntan.

s+aco

e @0 o

19



e | ”~ ~

2 PROCEDIMIENTO PARA LA NIVELACION
| DE UNA BOMBA

OBJETIVO INTERMEDIO 2

N

Al terminar el estudio del siguiente tema, usted podra describir las ope-
raciones y pasos para ejecutar la nivelacion de las bombas, seleccionan-
do adecuadamente las herramientas y aplicando las normas de seguridad.

SIN COMETER ERROR

REVISAR HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

7 PROCEDIMIENTO PARA LA NIVELACION DE UNA BOMBA

1. Nivelar motor y bomba.,
2. Alinear acoples.
3. Probar funcionamiento.

20



A. REVISAR HERRAMIENTAS Y EQUIPOS
B. PROCEDIMIENTO PARA LA NIVELACION DE UNA BOMB

OPERACION 1
NIVELAR MCTOR Y BOMBA.

a. Seleccione herramientas y equipos.

LLAVE ESTRELLA

VERIFICADOR DE

b. Verifique desnivel en la bomba.
« Coloque nivel de burbuja sobre el eje de la bomba.

21



» Cologue nivel de burbuja sobre el acople de |a tuberia de impulsion.

NOTA: Constatado el desnivel, afloje las tuercas de los esparragos en la
base de fijacion.

c. Coloque calzas para nivelacion.
e Levante un poco la bomba.
IAYUDESE CON UNA PALANCA!

CALZA

e e L

« Coloque calzas de la medida del desnivel.

' PERMITA QUE LA BOMBA SIENTE Y VERIFIQUE
| EL DESNIVEL DE NUEVO.

22



d. Ajuste el conjunto:

» Asegure los tornillos de fijacién,

 Coloque nuevamente el nivel. Vaya asegurando ain mas los tornillos
apretandolos uniformemente en forma alternada o cruzada.
(Ver Fig. A)

e. Verifique la nivelacion:

e Monte el nivel en el eje de la bomba, debe quedar perfecto.
« Coloque nivel sobre el acople de impulsion.

23



24

OPERACION 2
NEAR ACOPLES.

a. Verifique el giro sobre el eje de la bomba y del motor.
« Monte el verificador lo mas cerca posible del eje.
e Gire con la mano el eje de la bomba.

« Constate el bote, si lo hay.

| EJE DE LA
BOMBA

e
™ POSICION DEL
> VERIFICADOR

b. Verifique el giro sobre el acople.

i r pr——
| | — ?
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e El acople estara alineado cuando las distancias entre
les, v las distancias entre 'b"’ también sean iguales.

i
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e Marque |ineas sobre el acople a 90°. (Ver Figura)
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« Gire en cada punto marcado y verfique el espacio entre acoples, el
cual debe ser igual en todos los puntos.
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LINEA GRABADA EN
POSICION GIRADA '

c. Corrija las fallas.
Si existen desalineamientos muy notables proceda asi:;
« Afloje el conjunto, motor - bomba.;
« Afloje el acople iNO LO SUELTE!
« Mueva la bomba y el motor en el sentido del desalineamiento.

e Ajuste nuevamente el conjunto, verificando cada vez elalineamiento.
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OPERACION 3
PROBAR FUNCIONAMIENTO.

a. Acople tuberias:
« Enfrente los planches planos en la tuberia de impulsion.
« Coloque el empaque de caucho,
e Introduzca los tornillos con la cabeza arriba.

e Rosque las tuercas en forma cruzada.

TUBERIA DE IMPULSION
EMPAQUE

« Haga lo mismo con la tuberia de aspiracion.

TUBERIA
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