
2. La bomba se recanenta demasiado:

CAUSA

a. La bomba esta mal
alineada.

b. EI nivel de aceite esta
muy bajo 0 el aceite
es de mala calidad.

• La bcmba esta mal
ubicada.

SOLUCION

Chequee todo el conjunto y alinee ra
bcmba. (Recuerde m6dulo No. 21).

I'
,
"

_ Agregue el aceite necesano.

_ Cambie el aceite si determina su
mala calidad.

_ Determine la causa de la mala ins­
talaci6n la cuat puede ser falta de
ventilaci6n en e! lugar, corrflala en
cuanto sea posible.
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CAUSA

d . EJ coIador de Ia tu­
beria de aspiraci6n
esta tapado.

SOLUCION

_ Retire 81cotador y Ifmpielo.

3. La bomba gotea abundantemente por el prensa-estopa,

CAUSA

8 . La empaquetadura
esta desgastada.

12

SOLUCION

_ Retire at mecanismo del bocln y
constate el dana en la empa­
quetadura para su respectivo earn­
bio.

EMPAOUElAOUf.. EN MAl ESTAOQ



CAUSA

b. EI mecanisme del
prensa-estopa
(bccin S8 ha
deteriorado.

SOLUCION

_ Avise a la secci6n de mecanica para
que haga el respectivo cambia.

_ Constate el posible dana.

URARQTA BOCINROTO

c. EI bocfn esta des­
cuadrado.

BOCIN DESGA$TAOO

_ Avise a la secci6n de mecanica para
que haga el respectivo cambia.

_ Cuadrelo ajustanoolo uniformemente.
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CAUSA SOLUCION

_ Gire una vuelta a una de las tuer-
cas.

_ Despues a la otra, la misma can-
tidad de giro.

. .. y asf sucesivamente.

NO AJUSTE totalmente, para
permiti r un ligero goteo
normal en las bombas.

d . La empaquetadura _ Avise a la secci6n de rnecanica
no es la apropiada 0 para su respective cambia.
esta mal montada.

4. Bomba ruidosa y vlbrando.

CAUSA

a. La bombs no esta
bien segura a la
base.

14
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C AUS A S O L U C I O N

b. EI conjunto esta _ Alinee 01 conjunto Bomba-motor

oesejneaoo. (Recuerde m6dulo No. 21 ).

C. La bomba esta da- _ Avise a la secci6n de mecanica de
nada interiormente. la mina, para que S 6 tomen las

medidas respecnvas.
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AUTOCONTROL 1

Marque con una X la respuesta adecuada. en las slguientes
preguntas.

1. Si el caudal de agua al final de la tuberia as muy bajo estc sa
debe a:

a. La tuberla de impulsi6n as muy corta.
b. La tub8rfa de impulsi6n es muy larga.
c. La tuberla de aspiraci6n as muy corta,
d. No existe vatvulas de salida de agua.

2. Si el motor de Ia bomba 9ira en sentido incorrecto, esto
causa en Ia bomba:

a. Demasiado recalentamiento.
b. Mucha vibraci6n.
C. EI caudal de agua as muy poco.

d . Demasiado goteo por al prensa-estopa.

3. Si en una bomba existe aspiraci6n de aire por el prsnsa-es­
topa esto sa debe a:

a Los tomillos del eje estan rctos.
b. Las tuercas que la aseguran estan flojas.
c. B bocin esta muy ajustado.
d . EJ eje esta roto.



4. Si una bomba gatea abundantemente y sa ha determinado
que la empaquetadura esta en mal estado la soluci6n es:

a. Cambiar el bodn.
b . cambiar Ia empaquetadura.
c . cambiar el conjunto, empaquetadura bodn.
d. Ajustar la empaquetadura.

5. Si una bomba se recallenta demaslado puede deberse a las
siguientes causas: (coloque una X segun sea falso o ver­
dadero en la columna correspondlente).

CAUSA F V

a. La bomba esta mal alineada.

b. EI bocin esta descuadrado.

c. La valvula de descarga esta
abierta.

d. EJ nivel de aceite esta muy bajo.

e. EI colador de aspiraci6n esta
tapade.

f. La bomba no esta segura en su
base.
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2 PROCEDIMIENTO PARA EL
MANTENIMIENTO DE

UNA BOMBA CENTRIFUGA

OBJETIVO INTERMEDIO 2

AI terminar el estudio del siguiente tema, usted podra
describir las operaciones y pasos para ejecutar el manteni­
miento de las bombas centrifugas. seleccionando las he­
rramientas y aplicando las normas de seguridad respeetivas.

SIN COMETER ERROR

A. RECIBIR Y REVISAR HERRAMIENTAS • MATERIALES Y
EQUIPO.

B. PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DE
UNA BOMBA CENTRIFUGA.

1. Alistar ta bomba y elementos de trabajo.

2. Revisar nlvel de aceite y engrasar.

3. Revlsar prensa-estopa y acople.

4. Probar funclonamlento.
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