
3. Sistemas de trlnquetes: Es un mecanismo que permite el
movimiento de giro del cuerpo de la terraja en el sentido oesea­
do.

/
fRU£D~ RAH\,IRAD~

DONDE s£ IIIONT~ IEL
CUERPO DE LA TEAR.......

~RCO

MUELLEI TOPE

- 4
4. Lineas de reterencla : Son marcas hechas sobre el cuerpo de

la terraja y los dados. sirven de punta de apraximaci6n cuando
se tallan las roscas.

5. Tornlllos de eluste y aproxlmacl6n: Poseen la cabeza cua­
drada para facilitar su roscado. Estan colocados en el cuerpo
de la terraja, con estos elementos se asegura el dado al cuerpo
de la terraia V sa aproxima el dado.

TORNILLO OE AJUSTf. TORNILLO OE " PROXIM"CION
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6. Brazos: Sirven para accionar la terraia. puede tener uno 0 dos
brazos de acuerdo al diametro del lube a roscar.

7. Guias: Se usan como soporte de la terraja y de ajuste de
acuerdo a! dlametro del tube. algunas terrajas poseen un juego
de qvlas. otras poseen una gula regulable de acuerdo at ora­
metro del tubo.

D. TIPOS DE TERRAJAS

1. Terraja de dados ajusta­
bles :

- Es la mas comun para ta­
liar roscas en los tubas.

- Posee un sistema de Inn­
quetes.

- Se puede lntercarnbiar
los dados.

3. Terraja universal :

- Con un solo juego de
dados se pueden ta llar
diferentes diametros de los
lubes.
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2. Terraja s imple:

- Tiene poco peso

- Se pueden intercambiar
dados.



REQUISITOS PARA UN BUEN ROSCADO

't .Lubncacion abundante y constante,

2.Asegurar la expulsion de virutas med iante el avance y regreso de
la terraja .

a.corraeozo lento del roscado hasta conseguir el primer filete.

4.Evitar el ccmienzc de rosea inclinada respecto al eje .

5.Asegurarse que el diametro del tuba a roscar tenga la medida
correcta.

6.Si la terraja desgarra el primer filete y gira sin rosear, debe etec­
tuarse nuevamente el cona.

7.5e debe utilizar lubncacion en tubas ferrosos, perc si se hace en
tubas de bronce 0 de cobra, sa debe efectuar el roscado en seco.

8.Asegurar perfectamente el tuba a la prensa.
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( AUTOCONTROL 2 )

1. EI grafico representa una terrala en el que usted podra Identificar
cada una de sus partes y escrlbirlas en la parte Inferior en las
Ifneas correspondientes.

® -------~-------
@ @)-------
@ <0-------
® (Iy-- --- -
CD <D ----- - -
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2.En las slguientes frases relativas a la terraja y su usa usled debe
marcar con una X si son falsas a verdaderas en la columna
corresponolente.

FRASES F V

a. l os oaoos para tallar roscas solamente se utilizan
para roscar tuberfas.

b. l os trinquetes de las terrajas permiten e!movimiento
del cuerpo en dos sentidos simultanearnente.

c. Las terrajas unlversares utilizan un s610 juego de
dados para roscar.

d. Una de las partes de los dados desmontableses e!
cono de entrada.

e. l os dados se construyen de acero especial para
herramientas de corte.

• •a.tdenutrque cada una de las flguras representadas abajo, colo­
cando en cada caso el nombre correspond lente.

a.

b.
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4. En el siguiente grafico correspondiente a los dados desmonta­
bles, identlflque sus partes principales escrlblendolas en las
Iineas indicadas abajo,

e

•

•

®- - - - - - - - ­
@ - ------
@- - - - - - - - -
@I_ - - - __--
®--------­
<D
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5. Cual de los slgulentes requlsltos para ejecutar un buen roscado,
NO corresponde allistado que a continuaci6n se relaciona, usted
debera Identlf lcarla sUbrayandola.

a. Asegurar el tube perfectamente a la prensa.

b. Lubricaci6n abundante y constante.

c. Abrir los dados antes de cada pasada.

d. Evitar el comienzo inclinado respecto al eje.
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PROCEDIMIENTO PARA
EL ROSCADO EXTERIOR

DE TUBERIA

OBJETIVO INTERMEDIO 3

AI terminar el estudio del siguiente tema, usted podra describir
el procedimiento para roscar la tuberia de la mina. indicando
las operaciones, pasos, herrarnientas, rnateriates y normas de
seguridad necesarias para realizar el ejercicio.

SIN COMETER ERROR

A. R[ VISAR HERRAMIENTAS, MATERIALES Y EQUIPOS

B. PROCEDIMIENTO PARA EL ROSCADO MANUAL DE
TUBERIA.

1. Selecclonar herramientas.

2. Sujetar y cortar el tubo.

3. Hacer cono.

4. Graduar terraja.

5. Roscsr tuba.

6. Verlflesr Rosca.
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