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EI exlto de toda labor depende en gran medida de los conoci­

mientos que er hombre posea de los elementos que debe utilizar

y como los debe utifizar.

En la exptotacton de minas bajo tierra , se hace indipensable el

uso de mangueras para la cc nducclcn de aire a presion,
pues esta labor cumple una funcion vital para el funcionamiento

de equipos que requieren la energ fa de 131.

En el presente modulo se Ie daran los conocimientos minimos

indispensables a cerca de las mangueras. sus accesorios para

acoptamtento. herramienta adecuada para este acoplamiento;

as i como el procedumecto para que las labores propuestas en

el objetivo del m6dulo se lleven a cabo satisfactc riamente.
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( OBJETIVO DEL MODULO )

AI terminar el estudio del presente module usled pocra:

- Describir et uso de las mangueras.

- Describir el usa de los acoples.

- Describir el usa de la zunchadora .

- Describir el procedirniento para ta fijaci6n de acoples con los
diferentes tipos de abrazaderas.



1 LAS MANGUERAS PARTES
Y TIPOS

OBJ ETIVO INTERMEDIO 1

AI terminar el estudio de los siguientes temas. usted pocra des­
cnbir las mangueras para mineri a.

Para lograr este obje tivo oeoera.

- Definir manguera.

- ldentificar sus partes principates.

- Clasificar las mangueras.

- Seleccionar las mangueras correctemente.

SIN COMETER ERROR

A CONCEPTO
Es un tube flexible Que S8 utiliza para conducir flu idos. En las
minas S8 emplea para transporter el aire comprimido 0 er agua
de las tuber fas principales a los trentes de irabajo.

B. PARTES PRINCIPALES

NUClEO
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C. DESCRIPCION DE SUS PARTES

1. Entubado: Construido de caucho smtetlco. es el que da la
forma cillndriea a la manguera.

Esta destinado a resistir el ataque natural de ecelte que S8

usa para la lubricacion de los equipos neumancos. por ejemplo,
en martillos picadores y perforadores.

2. Nucleo: Es ta segunda capa de la manguera, construido de
algod6n 0 fibras entrelazadas para resistir las presiones del
aire comprimido .

Las mangueras puede n lener dos 0 mas capas en el micleo
dependiendc de las presiones que van a resistir. Algunas veces
este nucleo es de acera trenzado.

3. Cubierta: Es el revestimiento exte rior que resiste el desgaste
natural, debido a los rozamientos cuando la manguera se arras­
Ira por el piso.

D. CLASIFICACION DE LAS MANGUERAS

Estas S8 clasifican de acuerdo con:

1. La preston de trabajo.

2. EI dlametrc nominal de la manguera.

3. EI numero de capas.

1. De acuerdo con la presion de trabajo:

Baja presi6n 0 - 150 lbs.pulq ."

Media presi6n 150 lbsrpulq ." - 300 lbs/pul.s.

Alta presi6n: 300 Ibs/pulg.2 - en adelante

NOTA : Concepto de presi6n: Es una fuerza perpendicular ejer­
cida oor el aire comprimido sobre las paredes del reci­
piente que 10 contiene 0 10 transporta 0 esta dentro de
un aparato neumetico.
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Ejemplo :

Cuando se infla un globo este toma una forma mas 0 menos
esrenca. esta forma se obtiene porque la presi6n de aire se
ejerce en todas las direcciones. as f:

AI RE

Un concepto mas sencillo : Se denomina presion al cociente
entre ta tuerza y ta superflcie.

Unidad de medida
de preston

Unidad de medida de fuerza
- Unidad de medida de superficie

Unldades: Es usual denominar preston en:

PRESION DESIGNACION

Libras Ibs , psi
pulgada cuadrada pulg2

Kilogramo Kgr
centimetro cuadrado em'

atm6sferas atm

bares bar
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2 De acuerdo con el DIAMETRO NOMINAL de la manguera:
(Ver aserrado de tuberias)
1/2. 3 /4 , 1, 1% , 2, 2% , 3 (pulgadas)

3. De acuerdo con el numero de capas :

- 3
- 4 6 mas

ENTUB ADO

CAPAS
INTERMEDIAS

CAPA EXTERIOR
o CUBIERT A
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