
3. Accesorlo de acople rap tdo :

MACHO

T
HEMBRA

T

ANILLO MOLETEAOO

- Caracter isticas:

- Permiten una rapida desconex i6n y conexi6n.
- Se emplean en conexiones de diametros pequenos,
- Aseguran un buen sello .
- Para la conexi6n basta s610 empujar la hembra contra e!

macho.
- La hembra se construye generalmente en material de bron­

ce o

4. Accesorio de acople tipo banjo:

e-:«: TORNILLO , ~

,-_'~N"I .L LO PARA SELLAOO

CONEXION A ROSCA
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- Caracterist icas :

- Se conecta cuando extste restrlcclon por espacio.
- Esta construido de acero endurecido.
- La conexi6n es muy sencilla. basta solo roscar el tornillo.
- Con ta utifizacionde los anmos se asegura un buen seUado .

5. Abrazaderas utilizadas para el acople:

Son elementos adicionales para asegurar el acople a la man­
quera y evitar que se deslice.

- Tipcs de abrazaderas :

a. De cinta con torn illo .

b. De presion.

c. De acero para manguera.

d. De anillo.

e. Tipo zuncnado.

- Caracteristicas :

a. Abrazadera de cinta con tornillo :

ANILLO 0 CINTA

_ TORNILLO

AANUAAS QUE SlAVEN DE AOSCA
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1)Construida en lamina de acero.

2)Con recubrimiento antioxidante".

3) Esta constru ida para ajustarse a diferentes diametros
de mangueras.

4) Es de muy facil coiocacrcn.

b.Abrazadera de presion:

ALETA _ -i
ALETA

' )Construfda de aceros espeoates inoxidables.

2) Poseen dos aletas extrernas para perrnitir asegurarla.

3)Generalmente se utilizan en mangueras que conducen
aire a baja preston.

4) Se colecan en accesorios que poseen espigas eslriadas
y rugosas.

c.Abrazadera de aeero:

Ol RO MODELO DE
A8RA ZAOERA DE

;"lII ACERO

•Antloxidanle: Material especial que evtta que se oxide er metal.
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1) Construidas en acero forjado.

2) Permite selecton de alta efectividad.

3) Otrecen reslstencia al arrastre en el pisco

4) Se utilizan dos tornillos colocados en forma opuesta
para asegu rarlos.

b. Abrazadera de anillo:

1) Constru ida en acero rnateabte" .

2) EI diametro de la varilla para su construcci6n general­
mente es de 1/4 de pulgada.

3) Se obtiene muy buena union cuandc el accesorro tiene
espiga estriada.

4) Da rapioa colocacion y construccion.

5)Se puede constru ir en fri o 0 en caliente.

' Maleab le: Acero que perrnrte ser doblado tacurnente.
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e. Abrazadera tipo zunchado :

HEBILLA

.'. .

•
'.

,.__._ - -
.t 'I

·-'-..-'-'-- -"Z· / ----- -r
' " ' " .....,. ""'_."\

~O~~~ ~~ ' : : . :.~ 1CINTA DE ACERO INOXIDABLE

ZUNCHO .'.

l' ". ,;;: ;)
~ .... /

CONJUNTO ZUNCHAOO-,

1)Da buen sellado.

2) Se necesita el empleo de un dispositivo especial.

3)Debe poseerse buena experiencia para lograr una
buena instalaci6n.

4) Generatrnente e! ancho de la cinta es de 1 /2~ 6 3/4" de
pulgadas.
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( AUTOCONTROL 2 )

1. En los siquientes graficos correspondientes a los accescnos utili­
zados para el acoplamientc de las mangueras, identifique y es­
crlba el nombre de cada uno, en la linea indicada.

a. _ b. _

c. _

d. _
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e. _

",-..--.
•

f.

2. En el siguiente grafico indique las parte principales de un aeople
tipo garras, escribalas en la letra correspondiente.

• a.
b.
c.

, d.' _ b
e,

I.

3. Escriba las caracteristicas de ta abrazadera representada en el
qratico , 10 mismo que su nombre.

Nombre: _
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a. _

b. _

c. _

d. _

e .. _

--------------
4. Dadas las siguientes caracterfsticas de los acoples. usted de­

bera ident ificar de cual 5e trata escrlblendc en la parte subra­
yada.

a. Permiten una rapida desconexi6n y conexi6n del mismo .

b. Se caneeta cuando extete restrrccron de espacto

C. Para la conexlon 58 perm ite e! usa del martillo de golpe.

d. Se utilize una lIave alemana para su colocaci6n.

5. Resuelva el s iguiente cructmecarnce, relaclonaoo con los tipos
y partes de los accesorios para acoplamiento de la manguera.

HORIZONTALES:

a. Es una abrazadera que ofrece alta resistencia al arrastre en
el pi so.

b.Abrazadera que 58 coloca en acoples rugosos y estriados.
c. Acople de conexion en que se empuja la hembra contra el

macho.
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