
EJERCIO TIPO

101:m. - - - - - - - - ..,1

Corte un tramo de manguera de 10 ems. y de dlametrc de
3 '4". Efectue el acoplamiento correspondiente.

MCOULO INSTRUCCIONAL: flJACION DE ACOPlE MEOIOAS
A LA M AN GUERA PARA AlAE COMPRIMIOO

SENA
ecocue MODULAR

MECANICA DE MINA S
CENTRO NACIONAL

MIHERO
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EJERCIO TIPO
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Tome un pedazo de varrilla de 1/4" de dlametrc por 30 ems.
y construya anillcs.
Util izando para eetc un tramo de manguera de 10 ems., etectoe
et acoplamiento correspondiente.

MOOULO INSTRUCCIONAL: FlJACION DE ACOPl E MEDlDAS
A LA MANGUERA PARA AIRE COMPRIMIOOS E NA
BLOOUE MODULAR

MECANICA DE MINAS

CENTRO NACIONA
MINERO
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EJERCIO TIPO
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Dado los elementos arriba mostrados,etectue el acople cortes-
pondiente.

-
MODULO INSTRUCCIONAl : FIJACIQN DE ACOPLE MEOIDA$

SE N A
A LA MANGUERA PAR A AIRE COMPRIMIOO

CENTRO NACIONA LSLCOUE MODULAR

MECANICA DE MINAS MINERD
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( RESPUESTAS )

AUTOCONTROL 1

1. a. Entubado
b. Nuclec
c. Cubierta

2. b. X AI cociente entre unidad de fuerza y la unidad de
superficie.

3. a. CIERTO
b. FALSO
c. CIERTO
d. CIERTO
e. CIERTO
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AUTOCONTROL 2

1. a. Accesono de garras con espiga rocada macho.
b. Accesorio de garras con espiga roscada hembra y lisa.
c. Accesorio de acopte rapioo.
d. Abrazadera de acero.
e. Tuerca para acopte tipo rosca.
I. Accesorio de garras con espiga racor estriada.

2. a. Aletas.
b. Accptamiento terminal.
c. Espiga.
d. Extrema rugose.
e. Taladro para segura.
l. Empaque.

3. Nombre: Abrazadera de cinta con tornillo.
a. Construido en laminas de acero.
b. Posee recubrimiento antioxidante.
c. Utilizada para asegurar mangueras ftexibles.
d. Construidos en diterentes ciametros.
e. Es de muy tacit colocacion.

4. a. Acoplamientos raoloos .
b. Acoplamiento tipo banjo.
c. Acoplamiento tipo rosea.
d. Tipo tuerca y cierre c6nico.
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5. a.

G b.

a. A C E R 0

b. P R E S 0 N d.

R R

c. R A A e.

S C B

M A R P 0 S A

N R N
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AUTOCONTROL 3

1 . a. Cizalla.
b. Guerpo de corte.
c. Palanca para acclonar el cuerpo de corte.
d. Mordaza.
e. Tornillo de accionamiento.
f. Mariposa.
g. Cojinete separador.
h. Cuerpo de la zunchadora.
l. Palanca para ajuste de la cinta .

2. a. Verdadero
b. Falso
C. False
d. Verdadero
e. Fatso
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AUTOCONTROL 4

1. c. Un martillo pesado.
f. Una hoja de segueta y marco.
g. Una prensa para herrero.
h. Una lima triangular de 8~.

2. c. Meter la abrazadera por fuera de la manguera.
e. Introducir y empujar la manguera dentro de la manguera.
f. Golpearcontra una base de madera el extremode ta espiga.
a. lntroducir la espiga de tal forma que no fuerce la mariposa

roscada .
d. Calcear Ia abrazadera en la mitad de ta long itud de la espiga.
b. Asegurar el tornillo de ta abrazadera.

3. c. 45"

4. c. I con Y

5. a. Asegure la arqona: Desenrosque la mariposa del torni­
llo. Simultaneamente para evitar que
la cinta se reviente.

b. Asegure el conjunto: Retirar la zunchadora. Coloque el
conjunto sabre una base de madera.
Golpear ta cinta y las patas,
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a.Colocaci6n de ta vanlla yla matnz
sobre la prensa para herrero.

b. Enrollado de la varilla alre­
dedor de la matriz.
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c. Colocaci6n del conjunto sobre
la prensa para darle un mejor
ajuste al anillo.

d. Colocacion del anillo sobre la
prensa para lniciar su corte a
45°.



( EVALUACION FINAL )

1. b. X libras'pulqada cuadrada.

2. b. X 2, 4,3,1

3. d . X Fibras entrelazadas.

4. c. X 0 - 150 I bs/pu lg . ~

5. 8 . X 314"

6 . C. Garras - hembra lisa.

7. d. X Existe restnccion de espacio.

8. a. X Acero.

9. c. X Nominal.

10. b. X Perpendicular.

11. c. X 450
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