
1. Colocar el acople.

a. Con abrazadera de cinta,
b. Con abrazadera de aeero.
e. Con anillos.
d. Con einta 0 zunchada.

3. Verif icar la fijacl6n.

E. NORMAS DE SEGURIDAD

- AI hacer usa de un elemento de corte debe tenerse especial
euidada can las aristas vivas.

- l os acoplamientos de las mangueras deben revisarse can fre·
cuencra.

- Cuando una manguera esta demastado tensionada durante el
nabajo, la espiga acopladora puede trozar el entubado de la
manguera.

- l os sistemas de fijacicn de los acoples se danan con frecueneia,
revisarlcs continuamente.

---------------
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( VOCABULARIO TECNICO )

- MATRIZ: Es un modele que sirve como base para la construcci6n
de una pleza de una determinada forma qeometnca.

- RECUBRIMIENTO ANTIOXIDANTE: Capa que se adiciona a un
elemento metalico para evitar su pronta oxidacion, puede ser una
capa metauca 0 una capa de pintura.

- ACERO MALEABlE: Acero que sa puede trabajar 0 moldear.

- ESTRIADOS: Termine utilizado para denominar salientes en forma
de garras citlndncas que evitan que las mangueras se salgan por
etecto de la presion.

- ACERO INOXIDABLE: Es un acero ateado que no permite su
oxidaci6n.

- ARISTAS VIVAS: Es otro nombre dado a las anstas cortantes y
Que son peliqrosas (Ver "afilado de Azuela~) .

- ACERODEFUNDICION : Acero muy duro con alta resistencla al
desgaste.
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( EVALUACION FINAL )

Las siguientes preguntas referentes a la fijacl6n del acople a la
manguera, usted debe seleccionar la respuesta adecuada mar­
cando con una X la letra correspondiente.

1. Las siqtas (Ietras PSI) que corresponden a unidades de presion
son equivalentes a:

a. Librasikilogramos.
b. Librasipulgada cuadrada.
c. Pulgada cuadradatlibras.
d. Kilogramo/libras.

2. A continuacton S8 enuncian los pasos (desordenados) correspon­
dientes a la operaclon " Colocar acople tipo mariposa asequ ran­
dolo con abrazadera de acero"

1. Asegure tuercas y tomillcs de la abrazadera de acero.
2. Inserte et acople a la manguera.
3. Monte la abrazadera en la manguera.
4. Golpee el extrema de Ia espiga contra una base de madera.

EI orden 16gico es :
a. 2. 3, 4 , 1.
b. 2, 4, 3, 1.
c. 2, 4,1 ,3,
d. 2, 1, 4, 3'

61



3. Una de las partes de las mangueras para minerla es el nucteo,
'{ esta construido de:
a. Caucho.
b. Fibras de caucho.
c. Revestimiento en caucho.
d. Fibras entrelazadas.

4. Las mangueras mas utilizadas en equipos neumancoe se constru­
yen para reslsttr presiones entre :
a. 0 - BO·lbs/pulg.2

b. 0 - 100 Ibs/pulg .2

C. O · 150 Ibs/pulg .2

d. 0 . 300 Ibs/pulg.'

5. EJdiametro nominal mas comun de las mangueras utilizadas en
equipo neumatico es de: ( en pulgadas)
a. 3/4"
b. 7/8"
c.
d .

6. EI qraficc
a.
b.
c.
d.
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1"
11/2"

representado corresponoe al acaple de:
Garras • macho
Racor - hembra
Garras • hembra lisa
Espiga estriada



7. EI acople tipo banjo es muy utilizado conde:

a. Se pueda conectar tactlmente.
b. Se necesita conectar diterentes diametros.
c. No hay necesidad de buen seno.
d. Existe restricci6n de espaco.

Acero
Presion
Cinta
Anillo

a.
b.
c.
d.

8. EIgrafico que se representa corresponde a una abrazadera tipo:

-------.. . .....:;
," .,­,.,..,

9. Para preparar el acople de las mangueras se debe determinar su
diamet ro

a.
b.
c.
d.

Exterior.
Del nucteo.
Nominal
Del revestrrruento.

10 EI corte hecno a la manguera debe quedar con respecto at eje:

a.
b.
c.
d.

Inclinado.
Perpendicular.
Paralelo.
En anqulo de 45~
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11,AI construir un anillo para asegurar un accore npo mariposa el
anquto de corte debe quedar de:

64

a.
b.
c.
d.

25'
35'
45'
55'



( OBJETIVO TERMINAL )

DAOOS: Una mesa de trabajo con diferentes tipos de ace­
pies, una ruta de trabajo previamente aprobada por el Ins­
tructor y buenas condiciones de seguridad.

Usted poe-a ejecutar la fijaci6n de un accesorio de acopla­
miento y asegurarlo con una abrazadera del tipo clnta con
tornillo. anlllo de varilla 0 del tipo zunchado.

Se considers logrado e! objetivo si :

Apl icar las normas de seguridad.
Utiliza las herramientas adecuadas.
EI anUla queda bien construido.
EI extrema de la maguera queda perfectamente ccrtado.
No queden torcidas las abrazaderas con respecto al eje
de la manguers.
AI asegurar la abrazadera, esta no corta la cubierta de
la manguera.
EI tipo de abrazadera (anuto. clnta con tornillo , clnta 0
zuncho) no quedan flojas en la manguera.
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EJERCIO TIPO

1 ' , '-, - -, ~
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''ti '' 'JI• 10 eM. ,

Corte un tramo de manguera para baja presion de 10 ems. de
longitud, 3/4" de dlametrc. Etectue et acoplamiento ccrrespon-
diente.

MODULO INSTRUCCIONAl : FIJACION DE ACo- MEDIOAS

SE NA
PlE A LA MANGUERA PARA AlR E COMPA1MIDQ.

BLOQUE MODULAR CENTRO NACIONAL

MECANICA DE MINAS MINERQ
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