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OBJETIVO DEL MODULO

Al terminar el estudio del presente mddulo, usted podra:

Describir los acoples automaticos, partes, tipos y usos.
Describir los cortafrios, partes, tipos y usos.
Describir el procedimiento para la colocacion del acople au-
tomatico o acople de tipo garra en la tuberia de aire compri-
mido.

« Describir el procedimiento para el acoplamiento de las man-
gueras con accesorios tipo rosca y tipo garra.
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OBJETIVO INTERMEDIO 1
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Al terminar el estudio de los siguientes temas, usted podra des-
cribir los acoples automaticos.

Para lograr este objetivo debera:

o Definir acoples automaticos.
o Identificar las partes principales.
o Clasificar tipos.

SIN COMETER ERROR

A. DEFINICION DE ACOPLE AUTOMATICO:

Es un accesorio especial de union que permite el paso de aire com-

primido a las mangueras, y por estas a las herramientas neumati-
cas.

Al desconectar el acople de la manguera se cierra el paso del ai-
re rapidamente, de ahi su nombre de automatico.

B. PARTES PRINCIPALES:

ROSCA ROSCA
TRIANGULAR __  HEXAGONC REDONDA EXTREMO ROSCADO
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PARA SELLO

TUERCA REDONDA CUERPO DEL ACOPLE MUELLE CUERPO
PARA ASEGURAR -TOPE
CONJUNTO




C.DESCRIPCION DE LAS PARTES DEL ACOPLE AUTOMATICO:

1. Cuerpo del acople: « En su parte interior lleva una doble coni-

cidad.

7 % 7 « Rosca redonda: Su perfil es redondo

para facilitar el roscado rapido; hace po-
sible la unién conjunta, ademas se obtie-

7 ne un sello mas hermeético.

« Rosca triangular: (Recordar el modulo
"Roscado de Tuberia"), esta construida
en el otro extremo del acople. Permite la
"'-\ union a la tuberia principal y/o a otro ac-

' \\ cesorio para tuberia.

\ « Hexagono: Construido en la parte inter-
media para facilitar el acoplamiento del
cuerpo utilizando llaves adecuadas.

2. Muelle de presion:

Es el encargado de mantener en posicion de sellado todo el con-
junto.

3. Empaque:

Con él se obtiene la hermeticidad correspondiente, tiene forma
semiconica, esta contruido en caucho.

4. Tuerca:
Esta construida en bronce y asegura todo el conjunto.

5. Cuerpo tope:

(Espigo) Por lo general es de material de bronce**, es un co-
nector mediante el cual se puede hacer desplazar el empaque y
permitir el paso del aire comprimido.

L
Bronce: Evita la oxidacion por ser aleacion no ferrosa.



D. CONJUNTO INTERIOR ARMADQ DEL ACOPLE AUTOMATI-
CO:

EMPAQU ELLE
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TUERCA PARA CUERPO-TOPE
ASEGURAR CONJUNTO (CONECTOR)

E. CLASIFICACION
1. Segun los diametros utilizados: 1/2", 3/4" y 1".
2. Segun el tipo de rosca en sus extremos:
e [Triangular - redonda
« Triangular - triangular
3. Segun la terminacion en su base:
o Tipo filtro

« Tipo taladro conico

ROSCA REDONDA

SISTEMA DE FILTRADO

RIANGULAR
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El acople mas utilizado en mineria es el que posee:
DIAMETRO 3/4 pulgada
ROSCAS Triangular redonda
BASE Taladro conico
F. EMPLEO
1. Se utiliza montado en la tuberia principal de suministro de aire.
Como norma se ha establecido la colocacion del acople a 45°

cuandc la tuberia esta colgada, y sobre una tee con tapon reduc-
tor de 2" a 3/4".
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2. En la zcna de explotacién se monta sobre un multiple de suminis-
tros, donde se necesiten conectar varias herramientas neumaticas.
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