
OBJETIVO TERMINAL(---------~)

Dadas un sitio de trabajo dentro de la mina con equipos, berra­
mientas, materiales. buenas condiciones de seguridad , una ru­
ta de trabajo previamente aprobada par el lnstruetor y ayudante.

Usted podra efeetuar el acoplamiento de mangueras de atre
comprimido.

sa considera logrado el objetivo si:

• Selecciona las herramientas adecuadas.
• Sigue las operac lones y pasos adecuados para ejecutar

la tarea de acoplado de mangueras.
• No se presentan escapes de alre despues del acoplada.
• En caso de que sa presenten los escapes, etectue los

ajustes correspondlentes.

. '---------- - ----------'
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EJERCICIO TIPO,
Conectar el slguiente cncurtc en tuberia de dos pulgadas.

COLOCAR ACOPLE
AUTOMATICO

COLOCAR
\ ACOPLE
'\&' --i:- T1PO
J~..- , GARRAS

- - -- -~~

l)f~· · .
• •0 II /~

-e -../.. & ~~ __ :-::::: -:".::;::s: ~ COLOCAR

~;,~..- "COPLE
.:;f1 ,-; AUTOMATICO

.\-\ '0.--
VALVULA DE GLOBO

Conectar luego mangueras con accesorio de acople co-
rrespondiente a la indicaci6n de la grafica.

.

.

MODULO; Acoplamiento de mangueras MEDIOAS

SENA
para aire comprimido

BLOQUE MODULAR CENT6'8.NACI AL
MECANICA DE MINAS MINERD
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RESPUESTAS

AUTOCONTROL 1

1. 3. cuerpo de acople

1) Rosca triangular

2) Hexagono

3) Rosca triangular

b. Muelle de presi6n

c. Cuerpo tope

d. Tuerca redonda para asegurar conjunto.

e. Empaque para sella

•

FRASE CI ERTO Fh.~0

-1
a Con Ia rosca redonda se obtiene mayor X Ihermeticidad en el acople.

b. EI cuerpo lope mantiene seuecc toco X
eI conjunto. ,

c. EIacople autoeatco 5610 sirve para X Iconectar un accesoeo t ipo mariposa.

d. Los acoples se pueden ciasacar segun XeI material con que se construyen.

e. La tuerca y eI cuerpo tope estan X ~construidos en bronce

2
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AUTOCONTROl2

1. a. Filos cortantes.

b. Artlculaclon (Pasador)

c. Mangos

2.

. Corte frontal simple.

b. Corte frontal con resorte
cuerda de piano.

SEGUN SU FORMA E--- c. Corte frontal con mangos de
plastico.

\ d. Corte diagonal simple.

e. Corte diagonal con mangos
plasticos.

a. 4 1/2 pulgadas

b. 5 pulgadas

SEGUN SU LONGITUD ~~_
c. 6 pulgadas

d. 8 pulgadas

e. 10 pulgadas
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AUTOCONTROL 3

2. c.Xlgual

3. a. ..x..Cerrar la valvula de suministro de elre.

4. a. Cepillo de cerdas de aearo

b. Uave estreua del 1 1/2 pulgadas

c. Acople autornatlco.

d. Reductor a 3/4 pulgadas de diametro.

5. a. V.

b. F

c. V

d. F

B. V
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AUTOCONTROL 4

1. Orden logico:....

a. Revisar el aeople
b. Acoplar conjunto.
c. Colocar pasadores.
d. Revisar escapes.

2.

HERRAMIENTAS uso
a. Cepillo de Acero - Llrnpieza de las suciedades en la rosca

(grata) d el acople y de la tuerca mariposa.

b. Mart illo - Para golpe de la mariposa asegurando
mils et ecopre.

C. Lima triangular - Para rematar las roscas que estan
apla stadas.

d. Empaques - Para el cambia en caso de danos en
ta ba se.

e. u eve estrena - Para la extracci6n del acopre automatlco
en caso de dana.

3. a. Aletas rotas.

b. Fraeturamiento 0 cizalladuras

C. Base aeabada y no concentrica.

d. Rascas aplastadas.

4. a. Cierre la valvula principal.

b. Ajuste la mariposa un poco mas.

C. Prueba de nuevo eJcircuito,
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d. Quite e! acople de la tuberfa.

e. Desarme el conjunto del acople.

f. Revise el estado de la empaquetadura.

g. Revise la base cornea del extreme rosca triangular.

h. Estire un poco el muelle.

i. Arme el conjunto ajustando la tuerca extrema.

5.

a. Enfrente los accples.

b. Presione accples.

c . Gire el acople.

Facilitara la entrada especialmente
de las aletas.

Los empaques presionan en senti­
do contrano. de esta manera es
como se obtiene hermencidad,

EI giro se hace en sentido contrario
para permitir que los topes del aco­
pie penetren uno dentro del otro.

6. Acople automatico. @ CD @ @>
Cortafrfo. @ ® CD 0
Tuerca tipo mariposa CD 0 0 0
Pasadores ® CD 0 0
Accesorio tipo garras. @ @ ® 0
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EVALUACION FINAL

1. b.X4So ...

2. c. X 3/4"

3 . d. X Bronce

4. a..x.Corte frontal simple.

5. d. X Haber side atacado par aceite.

6. c.2\. 1/8"

7. b. X 3, 4, 1, 2.

8. c.2\.3, 1, 2.

9. d. X.'rapon reductor

10. c. X Cerrar la valvula principal de suministro .

11. a. F

b. F

c. V

d. F

e. V.
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