DANOS EN LAS MANGUERAS
Y SUS POSIBLES CAUSAS

- — —_

OBJETIVO INTERMEDIO 2

Al terminar el estudio de los siguientes temas, usted podra des-
cribir los danos en las mangueras y sus causas.

Para lograr el objetivo debera:

— Identificar los danos.

— Clasificar los tipos de danos.
— Encontrar sus causas posibles.
SIN COMETER ERROR

A. DANOS EN LAS MANGUERAS

Son las destrucciones paulatinas o rapidas por un efecto normal
0 extrano de trabajo.

Estos danos son facilmente identificados en forma visual o pal-
pando* la manguera directamente.

ROTURA

* Palpando: Accion de constatar el dano con la mano.
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B. DANOS Y CAUSAS MASFRECUENTES EN LAS MANGUERAS

DANOS CAUSAS

1.ESTALLADO O
CHIPOTEO

L]

Sobre presiones.

2. DANOS EN LA CUBIERTA - Cuerpos filosos
Y CAPAS INTERNAS - Roturas por demasiado

estrangulamiento.

- Debilitamiento en las capas
por someterlas demasiado
tiempo a posiciones de
angulamiento.

3. DESHILAMIENTOS Y - Uniones defectuosas.
LEVANTAMIENTO DE
CAPAS

L
-4\ tN

& =

e

4. DANOEN ELENTUBADO - Ataques de aceites y
CON MANIFESTACION combustibles.
EXTERIOR
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DANOS

CAUSAS

5. AGRIETAMIENTOS

- Exposicion continua a

Friccion.

Ataque de aceite sobre la
capa exterior.

medios ambientales
severos (sol, agua)

6. DEFECTOS DE
FABRICACION

- No se puede determinar el

sitio, ni la forma de dano.

7.DESGASTE NATURAL

- Esalgonormal que sucede

con el tiempo y bajo
sometimientos adecuados
de trabajo.

C. COMO PROLONGAR LA VIDA DE SERVICIO DE LAS

MANGUERAS

NO

Si

1. Cuelgue las mangueras en
ganchos cortantes o agudos.

- Inspeccione regularmente las
mangueras con una revision
cuidadosa, observando
especialmente el uso
excesivo para prevenir danos
que pueden parar el trabajo.

2. Estrangule la manguera en el
extremo por un tiempo
demasiado largo, a menos
que sea necesario.

- Cambie de posicion la
manguera, conectando un
extremo a la fuente de presion
y con el tiempo colocando el
otro.
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NO

l
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|

3. Arrastre o fije las mangueras

sobre superficies rugosas.

- Sopletee la manguera
dejando salir el aire antes de
acoplaria, para desalojar
suciedades y agua.

|
' 4. Someta la manguera a

L

presiones de trabajo mayores
ala que esta construida para
resistir.

- Utilice acoplamientos de
tamano correcto.

' 5. Tuerza las mangueras

flexibles.

- Seleccione mangueras que
no se dejen atacar por los
aceites o combustibles.
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AUTOCONTROL 2

1.Dada una lista de danos en las mangueras y sus posibles
causas las cuales estan en desorden, usted debera efectuar
la correcta correspondencia escribiendo el numero de la
causa al frente del dano, en |a casilla que le pertenece.

.F DANOS No. CAUSAS
]. a. Agrietamientos 1. Ataquesde aceitey
combustibles.
l b. Indeterminados 2. Uniondefectuosa.
c. Estallado. 3. Friccion externa.
d. Enelentubado. 4. Defecto de fabricacion
e. Nucleodeshilado. 5. Sobrepresiones. |

6. Cuerpos filosos.
e — el

2. En las siguientes frases correspondientes a las mangueras Yy
sus darios, usted identificara si es falso o verdadero mediante
la colocacion de un X en la casilla respectiva.
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FRASES F v

a. | Es una buena practica colocar las
mangueras en ganchos cortantes
b. | No se debe someter las mangueras a
presiones mayores a las que estan
construidas.

k7
c. | Intercambiar la posicion de los acoplesen
los extremos de la manguera aumenta la
vida de la misma.

. d. | Realmente no importa el tamano de los
acoplamientos de las mangueras.

e. | El estrangulamiento de la manguera
solamente dafia la cubierta.

A L

e — - - = o = e - e

3.En los graficos siguientes usted debera identificar el tipo de
dano en las mangueras y escribir sobre la linea el caso a que
se refiere.

b
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| ' PROCEDIMIENTO PARA LA |
3 - UNION DE MANGUERAS CON |
] AGRAFES TIPO UNA ‘

i 5 ..
e — —— ————— = s = —_— —— y ™

OBJETIVO INTERMEDIO 3

SRS ——— = e e v —= —_—

(o o |

Al terminar el estudio de los siguientes temas, usted podra des-
cribir el procedimiento para la unidon de mangueras con agrafe
indicando las operaciones, pasos, herramientas, materiales vy
normas de seguridad necesarias para realizar este ejercicio.

SIN COMETER ERROR

o — e - - = e

A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES

B. PROCEDIMIENTO PARA LA UNION DE MANGUERAS CON
AGRAFE TIPO UNA

1. Preparar manguera.
2. Colocar agrafe tipo ufa.

3. Asegurar el agrafe tipo una.

4. Probar escapes.

REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES



B. PROCEDIMIENTO PARA LA UNION DE MANGUERAS CON
AGRAFE TIPO UNA

OPERACION 1
Preparar la manguera
a. Descargue la presion en la manguera.

— Cierre la vaivula de suministro principal.
— Quite la manguera de sus respectivos acoplamientos.

b. Revise la manguera.

— Palpe la manguera en toda su longitud.
— Recorra toda la manguera buscando partes flojas.
— Determine el dano y el sitio en la manguera.

c. Corte la manguera.

(Recuerde médulo “Fijacion de acople a la manguera”).
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