
2 DANOS EN LAS MANGUERAS
Y SUS POSIBLES CAUSAS

OBJETIVO INTERMEDIO 2

AI terminer el estudio de los sigu ienles temas. usted pcdra des­
eribir los darios en las mangueras y sus causas.

Para Jograr el objetivo debera :

- ldentiticar los danos,

- Clasificar 10 5 tipos de danos,

- Enconlrar sus causas posibtes.

SIN COMETER ERROR

A. DANOS EN LA S MANGUERAS

Son las destrucciones paulatmas a rapidas por un eteeto normal
o extranc de trabajo.

Estes canes son tacilmente identificados en forma visual 0 pal­
pando" 13 manguers directamente.

ROTUR'"

<,

• Palpando : Acci6n de constetar e! cane con la mane.
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B. DANOS Y CAUSAS MAS FRECUENTES EN lAS MANGUERAS

DANOS

1. ESTAlLADO 0
CHIPOTEO

2. DANOS EN LA CUBIERTA
Y CAPAS INTERNAS

3. DESHILAMIENTOS Y
LEVANTAMIENTO DE
CAPAS

-.'.,' ': ; '.",-,',' r.> ~,
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4. DANO EN El ENTUBADO
CON MANIFESTACION
EXTERIOR
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CAUSAS

Sabre presiones.

Cuerpos filosos

Roturas par demasiado
estrangulamiento.

Debilitamientoenlas capas
par someterlas demasiado
tiempo a posiciones de
angulamiento.

Uniones defectuosas.

Ataques de aceites y
combustibles.



DANOS CAUSAS

5. AG RIETAMIENTOS • Fricci6n .

• Ataque de aceite sabre la

f!:': . 1\)>:)j};~»" ... capa exterior.

- Exposici6n continua a
~ . ... . '. " ' . ' . medias ambientales

severos (sol , agua)

6. DEFECTOS DE • No S8 puede determiner el
FABRICACION sitio . ni la forma de dane.

7. DESGASTE NATURAL - Es algo norma! que sucede
con el tiempo y bajo
sometimientos adecuados
de trabajo.

C, COMO PROLONGA R LA VIDA DE SERVICIO DE LAS
MANGUERAS

NO SI

1.Cuelgue las mangueras en • Inspeccione regularmente las
ganchos cortantes 0 agudos. mangueras con una revision

cuidadosa, observando
especialmente et usc
excesivo para prevenirdanos
que pueden parar el trabajo .

2. Estranqule la manguera en el • Cambia de posicion la
extrema par un ttempo manguera, coneetando un
demasiado largo, a menos extreme a la fuente depreston
que sea necesario . y con el tiempo colocando el

otro.
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NO SI

3.Arrastre 0 flje las mangueras - Sopletee la manguera
sobre superficies rugosas. dejando sanrel aire antes de

acoplarla, para desalojar
suciedades y agua.

4. Someta la manguera a - Utilice acoplamientos de
presiones de trabajo mayores tamano correcto.
a la que esta construida para
resistir.

5.Tuerza las mangueras - Seleccione mangueras que
flexibles. no se dejen atacar par los

aceites 0 combustibles.
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( AUTOCONTROL 2 )

1. Dada una Iista de canes en las mangueras y sus posibles
causas las cuales estan en desorden, usted debera efectuar
la correcta correspondencia escribiendo el numero de la
causa al frente del dane, en la casllta que Ie pertenece.

DANOS No. CAUSAS

a. Agrietamientos 1. Ataques de aceite y
combustib les.

b. Indeterminados 2. Union defectuosa.

c. Estallado. 3. Frtccton externa.

d. En el entubado. 4. Detectc de fabricaci6n

e. Nucleo deshilado. 5. Sobrep resfones.

6. Cuerpos filosos.

2. En las siguientes frases correspondientes a las mangueras y
sus canes, usted ldentl ticara si es falso 0 verdadero mediante
ta colocaci6n de un X en la casilla respectlva.
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FRASES F V

a. Es una buena practtca colocar las
mangueras en gan chos cortantes

b. No se debe som eter las mangueras a Ipresiones mayores a las que estan
construidas.

c. Intercambiar ta posici6n de los acop les en
los extremos de la manguera aumenta 18
vida de la misma.

d. Realmen te no importa el tamano de los
acoplamientos de las mangueras.

e . EI estrangulamiento de la manguera
solamente dana la cubierta.

3. En los qratlcos si guientes usted debera ident ifi ear el tipo de
dana en las mangueras y escribir sobre la linea el casa a que
S8 ref iere.
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3
PROCEDIMIENTO PARA LA

UNION DE MANGUERAS CON
AGRAFES TIPO UNA

OBJETIVO INTERMEDIO 3

AI terrrunar el estudio de los siguientes ternas. usted padre. des­
crfbir el prccedirniento para ta union de mangueras con agrafe
indicando las operaciones, pasos, herramientas, rnateri ales y
normas de seguridad necesarias para realizer este ejercicto.

SIN COMETER ERROR

A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES

B. PROC EDIM IENTO PARA LA UNION DE MANGUERAS CON
AGRAFE TIPO UN A

1. Preparsr manguera.

2. Coloear agrafe tipo una.

3. Asegurar el agrate lipo una.

4 . Probar escapes.

REVISA R HERRAMIENTAS Y MATERIALES
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B. PROCEDIMIENTO PA RA LA UNION DE MANGUERAS CON
AGRAFE TIPO UNA

OPERACION 1

Preparar la manguera

a. Oescargue Is presl6n en la manguera.

- Cierre la valvula de suministro principal.

- Quite la manguera de sus respectivos acoptamtemos.

b. Revise la manguera.

- Palpe la manguera en toda su longitud.

- Recorra toda la manguera buscando partes ftojas.

- Determine el dano y el smo en la manquera.

c. Corte la manguera.

(Recuerde m6dulo "Fijaci6n de aeople a la manguera").
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