
( VOCABULARIO TECNICO )

- ESPIGOS: Extremos del conector donde se coloca la manguera.

- RUGOSIDAD: Superficie que presenta asperezas y que no permite
la salida tacil de la manguera.

- ANTIDESLIZANTE: lmnide que se resbale.

- SECCION : Area del espigo del conector.

- PALPAR : Acci6n de verificar la manguera mediante el usa de las
manos.
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( EVALUACION FINAL )

1,En el siguiente cuadra encontrara frases correspondientes a
-unten de Manguerss" , usted debera Identifiear sl son falsas
o verdaderas colocando una X en la columna a que pertene­
cen.

FRASES F V

a. Los conectores son accesorios utilizados
para eliminar los escapes.

b. l as longitudes de los conectores son fijas
para tccos los tipos de diametros

c. Las mangueras empleadas en minerfa no sa
deben dejar ataear por los aceites y
lubricantes.

d. Los cuerpos filosos producen canes en los
entubados de-las mangueras.

e. Todos los conectores para la uni6n de
mangueras deben tener estrias en toda su
longitud.

En las siguientes preguntas referentes a la unl6n de mangue­
ras, usted debera selecc ionar la respuesta co rrecta marcando
con una X la letra correspondiente:

2. La longitud de un conecto r depen de de l:

a. Tipo de manguera.
b. Dlametrc exterior de la manguera.
c. Diametrc nominal de la manguera.
d. Espesor de la manguera.
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3. Para unlr mangueras No I e logra mayor l egurldad cuando
se utiliza conector del tipo:

a. Estrias .
b. Aacor
c. Yee con racor
d. Tuba.

4. Un conector t tpc aqrate 0 arana est' canstru ido de:

a. Acero.
b. Acero de fundici6n. :
c. Bronce
d. laton inoxidable.

5. AI reparar una manguera que est' colocadaen un frente de t ra­
bajo, el primer paso que se debe ejecutar es:

a. Cortar la manguera.
b. Cerrar la valvula de suministro.
c. Cotocar la uni6n.
d. Revisar la manguera.

-------
6. EI paso "Abra las ufias del agrafe" corresponde a la operaci6n:

a. Prober escapes.
b. Asegurar la manguera.
c. Colocar agrafe tipo una.
d. Preparar la manguera.
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7. Despues que se haya asegurado et agrafe tipo una en la
manguera, usted debe verif icar que:

a. Las unas hayan penetrado protundamente.
b. No esre cortada per las unas del agrafe.
c. At agrafe no te faltan unas,
d. Et agrate sea el correcto.

8. Si en una manguera se presenta ch ipoteos a se estalla, la
causa mas probable se debe a:

a.
b.
c.
d.

Uniones oetectucees.
Sobre prestones.
Cuerpos fil osos.
Arrastramientos.

9. En el q rafico que se presenta abajo correspondiente a darios
de la manguera, usted debera identificar cue! se presenta en
este case .

a.
b.
c.
d.

10. En et slguJente IIstado de las operaclones para efecutar la
unl6n de mangueras con agrates tlpo una. las cuales eeten en
desorden.

1. Asegurar el agrafe tipo una.
2. Probar escapes.
3. Preparar mangueras.
4. Colocar et agrate tipo una.

EI orden 16gico es:
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a.
b.
c.
d .

3,4, 2,1 .
3, 2, 4, 1.
3,4, 1,2.
3, 1, 4,2.



11. Cuando se coloca un conector en un extremode la manguera
para su respective union. el conector debe introducirse a una
longitud igual a:

a. La primera estria.
b. Totalmente.
c. Mitad de la lonqitud.
d. Cuarta parte de su longitud.

12. Si se desea untr una manguera con un tubo . la longitud de
esta es aproximadamente de: (en centimetros)

a.
b.
c.
d.

5
7
10
12
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( OBJETIVO TERMINAL ')
./

( DADOS: Camara de trabajo denlro de la mina, las herramientas I
y equtpos necesarios. condiciones de seguridad y una ruta de
trabajo previamente aprobada por el 1nstructor.

Usted podra ejecutar la uni6n de mangueras uti lizando para tal
etecto un aqrafe , un conector 0 un mpte galvanizado.

Se considera logrado et obietivo 51:

- Determina el dana de la manguera.

- Utiliza las herrarnientas adecuadas.

- l os accesorios de conexi6n son los correctos.

- Apliea las operaciones y pasos correctos.

- Las abrazaderas no cortan la cubierta de la manguera.

'- Las abrazaderas de annie quedan a las distancias correctas.

- Las unas del aerate no cortan la cubierta de ta manguera.

- No se presentan escapes de etre en la uni6n.

- Aplica las normas de seguridad.

-------)
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EJERCICIO TIPO

NOTA: Si se presentan uniones reales de las mangueras, 0 sea
como producto del tTabaja en fa mina, deben ejecutarse. De
to contrario efectuar el siguiente ejercicio.

40 em•.
o

Las qraficas representan los diferentes accesorlos para uni6n
de dos pedazos de manquera. Despues hacer la prueba corres­
pondiente mediante el aeople de la uni6n a una fuente de
aire comprimido como 10 muestra la siguiente tiqura.

TUBER'A DE AlAE PRINCIPAL

2"",-p.
'\
J

~.>:.~,"''-"u

20 em•.

,

20 em•.

UNI ON AGRAFE
TAPON

ACPPLE AUTOMAT.CO

MEDIDAS

CENnlO NACIONA,"

MINERD I

MODULO INSTRUCCIONAL

UNION OE MANGUERA$ CON " GAAFESENA
8LOQUE MODULAR

'--- -'--'MECANI9 A O~E~M~'~N~AS"- J __":::"""'-__
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EJERCICIO TIPO

NOTA : Si se presentan uniones reales de las mangueras. 0 sea
como producto del trabajoen la moe. debe ejecutarse. De to
contrsrio etectuer el siguiente ejercicio. .

\0 c::·::;.;;;ZC (11 2f"~ '0v.,j ' ,·,·'W',:--,~__4 U!."'S i '"' , • •• • -J"..._ ....,..:..1 _. _" .,1

f:{( {rf Jill" , , \-- , ,-- - ,
~-- ': --:- - - - -.'

~.

0
ercf5tetr,

0
..c:t.w-

~
~:-",,- " - I'¢.."'r

~

Las graficas representan los diferentes accesorios para la uni6n
de oos tramos de manguera y despues hacer la prueba cortes-
po ndiente mediante el acople de 18 unl6n a una tuente de alre
comprimido como 10 muestra la figura.

TUBERI", PRINCIPAL

2Oe"'" ..J
2O c:m~--, I ---- ,

~~
f-

/
I II

. ' \
CONECTOA"- ..;£'. "

\ COPl£ AUTOM"n co

TAPON

MOOUlO INSTAUCCIONAL: MED40AS

SENA UNION DE MANGUERAS CON CONECTORES

8 LOOUE MODULAR CENTRO NACIONAl

MECANICA DE MINAS MINERD
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