
C. TARJETAS DE CONTROL DEL MANTENIMIENTO.

Son papeles donde se anotan diferentes observaclones reta­
cionadas con el tipo de mantenimiento que S8 va a realizar 0 que
se etectua en una rna-quina. at cabo de un tempo determinado
de tuncionamiento.

Esiss tarjetas dan una idea de como estan trabajando las rna­
qulnas.

D. TIPOS DE TARJETAS

Existen muchos tipos de tarjetas y en realidad cada empress
miners posee una de acuerdo a sus necesidades. perc basica­
mente contiene las siguientes partes:

1. Encabezamiento, haee referencia a:

a. Tipo de rna-quina.

b. Marea de la rnaquina.

c. Numero de serie de la rnaquina.

d. Modelo de ta rna-quina.

e. Sitio donde se encuentra trabajando la maqvina.

f. Numero de reterencia de la rnaquina.

2. Cuadra, donde se escrlben las actividades como:

a. Fecha del mantenimiento.

b. Descripcion 0 tipo de manterunuentc que se Ieva aejecutar.

c. Tipo.de piezas cambiadas.

d. Horas de trabajo empleadas.

e. Numero de tumos trabajados por la maquina antes de repa­
ractones 0 del mantenimiento normal.
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E. MODELOS DE TARJETAS.

1. General

MAQUINA MARCA

No. MODELO

No. SERlE

No. REF.

LOCALIZACION 0 smc DE TRABA,JO

DESCRIPCION TlEMPO
'lo DF TlI""'lOS

FECHA '"
PIEZAS '"~

MANTENIMIENTO
CAMBIADAS EMP\.EADO ...,.TES DE LA

REPAAAClOIi

I

I
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2. Especiflco para un mantenlmlento

w.QU'" - - --- --- " ARCA _

FECHA DE A ----'''O'O _

"" DA DESCRlPClON DE oesERV...cx>NES
"''''''''''''''E_,,-re ....'t,lIE,,-rO "".......-..TAS ....TE_n

I
,

I

I

L
I
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F. COMO LLENAR UNA TARJ ETA OE MANTENIMIENTO.

Supongamos que hay que realizar la revision del sistema de dis­
tribuci6n del martillo picador, despues que se ha efectuado dicho
mantenimiento se hacen las anotaciones en la hoja correspondien­
Ie .

MANTENIMtENTO PREVENTIVO

lISTA SEMANAl DE MANTENIMIENTO

MAQUINA: .MarTi/1o Picadof MARCA: . IngfN5(;JI Rand
•

FECHA: ,DE .25 Marzo 29 Marzo TIPO: ,,.

OBSEAVA,CIONES

'" D" OE$CAIPCION DE HEARAMIENTAS RESPONSABlE
MANTENIMIENTO MATEA IALES

, 28 Sa ,e/irO eI ass Llavas estrellas de
7,8"

o empuftadura Prensa para/ala No. 5
hmpiando 91 con- Aceire para equ'pos

junto y 61 sistema NeumiJ tlCOS. Bayetilla Alvaro
de dis tnbuci6n Balles teros

pol' pasMias y sa
coIocB V M S garas

de 8CftIte para
eqUjPO neumiJrico:

se /Irma nueva-
m9flte eI conjunto.
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C AUTOCONTROL 3 )

1. EI siguiente cuadra representa un modele de tarjeta. Sequn el
rayado representa un tipo especial , usted 10 identificara y de­
bera lIenarlo sabre las Iineas.

2. Se va a etectuar el engrase a la prensa para lela utilizando
solamente grasa especial, usted anctara la descripci6n del
mantenimiento en la anterior tarjeta.
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3. Dada-la siguiente Iista de las partes que eonstituyen una tarjeta
de control, usted debera colocar una X en los cuadros en los
cuales real mente si forman parte de la tarjeta.

a. Marea de la maquina. I I
b. Sitio donde se va a instalar. I I
c. Modelo del motor. I I
d. Feeha del mantenimiento. I I
e. Tipo de maquina. I I
f. Herramientas dafladas. I I
g. Descripci6n del mantenimiento. I I
h. Piezas nuevas. I I
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4 ,
PROCEDIMIENTO PARA E~

MANTENIMIENTO DEL
MARTILLO PICADOR

--)

OBJETIVO INTERMEDIO 4

AI terminar el estuoic del slquiente tema , usted podra describir
el procedirniento para el mantenimiento del martillo picador indi­
cando las operaciones, pasos, henamientas. matenales y nor­
mas de seguridad necesarias para realizer el ejercicio .

SIN COMETER ERROR

----

A. REVISAR HERRAMIENTAS V MATERIALES

B. PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DEL MARTI­
LLO PICADOR

1 Alislar el martillo picador.
2. Lim piar exteriormente el martillo picador.
3 Desarmar el martillo picador.
4 Determinar las fallas.
5. Armar el conjunto.
6. Comprobar el funcionamiento.
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A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES

B. PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DEL
MARTILLO PICADOR

NOTA : £1mantenimiento del menmo S8 debe ejecutar en e l
taller de meeanica de la mina.

OPERACfON 1

Alistar el martillo p icador:

(51 el martlllo S8 encuentra dentro de 18 mina)

8. Descargue 18 presi6n de 18 manguera.

- cterre 18 valvula de surmnrstro.

- Accione el martillo para sacar el aire que queda en la man-
guera.
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