MANTENIMIENTO

Son papeles donde se anotan diferentes observaciones rela-
cionadas con el tipo de mantenimiento que se va a realizar o0 que
se efectua en una maquina, al cabo de un tiempo determinado
de funcionamiento.

Estas tarjetas dan una idea de como estan trabajando las ma-
quinas.

Existen muchos tipos de tarjetas y en realidad cada empresa
minera posee una de acuerdo a sus necesidades, pero basica-
mente contiene las siguientes partes:

1. Encabezamiento, hace referencia a:

a. Tipo de maquina.

b. Marca de la maquina.

c. Numero de serie de la maquina.

d. Modelo de la maquina.

e. Sitio donde se encuentra trabajando la maquina.
f. Numero de referencia de la maquina.

2. Cuadro, donde se escriben las actividades como:

a. Fecha del mantenimiento.

b. Descripcion o tipo de mantenimiento que se le va a ejecutar.
c. Tipo.de piezas cambiadas.

d. Horas de trabajo empleadas.

e. Numero de turnos trabajados por la maquina antes de repa-
raciones o0 del mantenimiento normal.
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E. MODELOS DE TARJETAS.

1. General
MAQUINA MARCA
No. MODELO
No. SERIE |
No. REF. |
LOCALIZACION O SITIO DE TRABAJO |
l
No. DE TURNOS |
FECHA DES?:EILPEUN St E:,.EL'E%U ANtEscen |
MANTENIMIENTO CAMBIADAS REPARACION |
|
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2. Especifico para un mantenimiento

MAQUINA MARCA:
FECHA DE A TIPO:

e —— - —_—
No DIA DESCRIFPCION DE OBSERVACIONES RESPONSABLE

MANTENIMIENTO HERFAMIENTAS MATERIALES




F. COMO LLENAR UNA TARJETA DE MANTENIMIENTO.

Supongamos que hay que realizar la revision del sistema de dis-
tribucion del martillo picador, después que se ha efectuado dicho
mantenimiento se hacen las anotaciones en la hoja correspondien-
te.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO

LISTA SEMANAL DE MANTENIMIENTO

o e

MAQUINA: .Martillo Picador MARCA: . Ingersol Rand
FECHA: DE .25 Marzo 29 Marzo TIPO: 73A
{ DESCRIPCION DE Sicebiphd
 No. DIA HERRAMIENTAS RESPONSABLE
| 1 26 | Se retir6 el asa ‘;.fg‘:“s bairpias o
1
0 empunadura Prensa paralela No. 5 |
limpiando el con- Aceite para equipos |
junto y el sistema : 7 Alvaro !
de distribucion Neumalicos, Baysins, Ballesteros

por pastillas y se
coloca unas gotas

, de aceite para
equipo neumatico;

se arma nueva-
mente el conjunto.
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AUTOCONTROL 3

El siguiente cuadro representa un modelo de tarjeta. Segun el

raygdn representa un tipo especial, usted lo identificara y de-
bera llenarlo sobre las lineas.

Se va a efectuar el engrase a |la prensa paralela utilizando
solamente grasa especial, usted anotara la descripcién del
mantenimiento en la anterior tarjeta.
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Dada‘la siguiente lista de las partes que constituyen una tarjeta
de control, usted debera colocar una X en los cuadros en los
cuales realmente si forman parte de la tarjeta.

Marca de la maquina.

Sitio donde se va a instalar.
Modelo del motor.

Fecha del mantenimiento.

Tipo de maquina.
Herramientas danadas.
Descripcion del mantenimiento.
. Piezas nuevas.
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MANTENIMIENTO DEL

4 PROCEDIMIENTO PARA EL
MARTILLO PICADOR

OBJETIVO INTERMEDIO 4

Al terminar el estudio del siguiente tema, usted podra describir
el procedimiento para el mantenimiento del martillo picador indi-
cando las operaciones, pasos, herramientas, materiales y nor-
mas de seguridad necesarias para realizar el ejercicio.

SIN COMETER ERROR

Alistar el martillo picador.

Limpiar exteriormente el martillo picador.
Desarmar el martillo picador.

Determinar las fallas.

Armar el conjunto.

Comprobar el funcionamiento.
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A. REVISAR HERRAMIENTAS Y MATERIALES

B. PROCEDIMIENTO PARA EL MANTENIMIENTO DEL
MARTILLO PICADOR

s == T —

NOTA : El mantenimiento del martillo se debe ejecutar en el
taller de mecanica de la mina.

R _— — —.

OPERACION 1

Alistar el martillo picador:
(Si el martillo se encuentra dentro de la mina)
a. Descargue la presion de la manguera.

— Cierre la valvula de suministro.

— Accione el martillo para sacar el aire que queda en la man-
guera.
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