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1. Extraiga el pist6n:

- '_______ -0-=-

- - -'.- ~ - '

- Introduzca el destornillador por el extreme roscado del
cntndro.
Empuje el piston y sostenqalo por e! otro extreme.
Evite que el piston se caiga.
Retire el cilindro de ta prensa.
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g. Extra iga el conjunto de la valvula de admisi6n de aire.

- Monte la empunadura en la prensa.
- unuce una nave tipo estrella .

. ! I

- Tenga cuidado al sacar el conjunto de valvula, observando
su posicion y el orden de las piezas.

OPERACION 4

Determinar las fallas.

a. Lave todas las piezas:

- Limpie los canales de distribuclon del cilindro.
- Limpie los canales de Ia valvula de admisi6n.



b. Revise una a una las plezas.

c. Constate 0 compruebe las posibles 1allas.

- En el piston

DE SGASTE

PARCIAL

I
<::LV

, ,
! ,

I

Desgasle mclinado
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- venuque la tension del muelle de la valvula de admision.

- Verifique el estado de los pines de la valvula de admisicn.

d. Cambie las piezas danadas.

- Los empaques de caucho y de cuero del sistema de amor­
tiquacicn.

- Los casquetes protectores de los empaques se danan en
las pestenas.

ROTURAS DE _
LAS PESTANAS

L _
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OPERACION 5

Armar et con unto.

a. Ordene y seque todas las plezas, junto con las
herramientas.

, I

II

b. Coloque 90t8Sde aceite para equipo neumanco en las siguien­
les partes:

r

l

------

j
, P L O P
· P L OP

(

55



56

- Sistema de distribuci6n
- Pist6n
- Dentro del cilindro
- Valvula de admisi6n
- Rosca del cilind ro
- Pines del gatillo.

c. Arme el conjunto siguiendo los pasos en orden invertido
para el desarmado.

1. Ajuste los tornillos uniformemente.
• Una vuelta a uno.
• La misma cantidad al otro.

2. El conjunto de empaques en la posici6n correcta.

3. El portapica no debe quedar bien roscado (un poco ftojo).

4. Las roscas del cilindro y portapica deben estar limpios.

5. Una de las unas del muelle debefijarse en la guia del cilindro.

OPERACfON6
Comprobar el f unc ionamiento

a. Acople un extrema de la manguera a una fuente de aire .
(Recordar M6dulo No. 7 "Acople de la manguera").

b. Sopletee la manguera:

- Abra la valvula de suministro (si hay necesidad).



- Dirfja la manguera a un lado y permita que salgan suciedades
y agua.

--
- -

~- _. :::... -=- ~ ...:.J . --
- - - ' -J

c. Sopletee el acopte de la vafvuta de admlsi6n:

- Desconecte la manguera0 cierre lavalvula principal0 extran­
gule la manguera.
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.d. ccrcque unas gotas de acene dentro del marUllo.

,
/

/

I

)

/
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e. Acople 1a manguera al martlllo.

- Golpee un poco la mariposa con el fin de ajustarla mejor.
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