
•
•

f. Accione el martillo:

J

-
Dirija el marti1lo donde no existan personas.

- Accionelo par un tiempo corto.

- Determ ine escapes 0 fallas anormales .
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NOTA : En cuanto sea posibfe no trabajar e/ martilfo en vs­
cio. Cotocene pica y ensayarlo sobre una roca, rna­
dera, etc.
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- Conija los problemas de escape 0 fallas si los hay:

1. Desarme nuevamente (siga los pasos ya enunciados).
2. Coloque las piezas en posicion correcta.

g. Ordene y Iimpie el sitio de trabajo.

- Asee las herramientas.
- Etectue ta entrega correcta en el almacen.
- Haga las anotaciones correspondientes en las tarjetas gu ias

de mantentmtento.



C AUTOCONTROL 4 )

1. Dados una lista de pasos para desarmar el martillo picador,
usted debera indicar el orden 16gico mediante la colocaci6n de
numerus (1 al 7), en los cuadros correspondientes .

a. I I Determine et orden 16gico de desarmado.
b. I I Afloje el portapica.
c. I I Extraiqa el pist6n.
d. 1 IExtraiga el conjunto de la valvula de admisi6n.
e. I I Seleccione las herramientas adecuadas.
f. I I Sujete el martiUo a la prensa.
g. I I Af loje tornillos que sujetan la empunadura.

2. AI armar el martillo picador se debe colocar gotas de aceite
especial para equipos neumancos. usted debera marcar con una
X en los cuadros, en ra parte que efect ivamente se necesita
et aceite.

a. I I Hosea de los torntltos de ajuste.
b. ! I Sistema de distribucicn.
c. I I Empaquetaduras.
d. I I Gatll1o.
e. I I Piston.
f. I I Valvula de admisi6n.
g. I I Muelle de sujecci6n .

3. Los siguientes son los pasos dentro de la operaclon "Ali star el
martillo" , estos se encuentran en desorden, usted debera cere­
carlos en su orden logico, escrlbiendolos sobre las Iineas
que se dan abajo.
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a. Desacople la manguera de la tuberia.
b. Traslade el martillo al taller.
c. Desacople la manguera del martillo.
d. Descargue la presion en la manguera.

EI orden 16gico es:
a.
b.
c.
d.

••

4 Dada una Iista de las posibles fallas que deben veri1icarse en
el martillo picador, usted las Identi1icara colocando una X en
el cuadro correspondiente de los sitios en que se pueden
presentar 1allas.

a. I I Fracturas en el pist6n.
b. I I Desgastes de la pintura.
c. I I Raspaduras en el mart itlo.
d. I I Piston rota.
e. I I Mal estado de los empaques.
1. I I Mala tension en los resortes.

5.SI es la primera vez que usted desarma un martillo, es requisito
indispensable: (subraye la respuesta correcta).

a. Marcar algunas piezas con puntos enfrentados.
b. Montar el martillo en un prensa adecuada.
c. Mirar otro martitlo similar al que se va a desarmar.
d. Buscar dibujos apropiados de los martillos.
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RESUMEN TECNICO
---_/

A. MARTILLOS PICADORES

1. Definici6n:

- Herrarrnenta unltzada en mmeria.
- Accionada con aire comprimido.
- Un piston golpea tuertemente ta pica .

2. Partes principales:

Valvula de

I/~
aormstcn

a Asa a empunaoura
Gatillo. Guia de la maquina.

I~
Acopre para ta
entrada de aire

b varvura oe o.str
• Perrmte la entrada
consecunva de aue at
cundro.

Semknstnbucon
Pasnua

1/
Pist6n

L C nero Parte inter-
media, aloja el meca- Tornmos de
nismo de gotpe del

I~
fijaci6n

martiuo.

Canales de
distnbucion
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Empaques de
cuerpo y caucho.

o. Portap.ca. Cuerpo cr-
Casquetesl indrico que asegura la

pica.

I~
Muelle de

fijaci6n

e. Pica. Es el util propia­
mente dicho.

Espiga 0

culata

Anitlo 0
collar

Cuerpo de
ta pica

Punta prtsma­
corder
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3. Claslficacl6n de los martlllos :

Sequn el:

a. Peso
b. Diametro del pist6n
c. Numero de percusiones



d. Consumo de aire.
e. Presion de trabajo .

4. Principio de funcionamiento del martruo.

a. Avance del piston.
b. Avance de la pasnna.
c . Retroceso del piston .
d . Retroceso de la pastiua.

B. LUBRICACION

1. lubricar:

Beducir la fricci6n al m lnimo. Colocar triccion entre Ilquidos.

2. Frl cclon :

Resistencia opuesta al movirmento de dos superficies en con­
tecto.

Tiposdefricci6n <
..-f Deseab l~

r ­
Indeseable

'-- ~

3. Lubrlcaclcn:

Obtener una capa de fluide llquido dentro de dos superficies
en contacto .
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C. TARJETAS DE CONTROL PARA EL MANTENIMIENTO

Sirve para l1evar e! registro de los mantenimientos efeetuados a
las rnaquinas que trabajan en la mina.

MODELO:

MAQUINA . MARCA

No. MODELO

No. SERlE

LOCALIZACION 0 srno DE TRA8,4.JO

DESCAIPCJQN No. DE TUANOS

FECHA '"
PIEZAS TIEl,lPQ TAABAJADOS

MANTENIM IENTO CA MBIAOA$ EMPLEAOO ANTES DE LA
AEPAAACION

I
I
I
I
I
I
I
I
•

I
I
I
I
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