f. Accione el martillo:

— Dirija el martillo donde no existan personas.
— Accionelo por un tiempo corto.
— Determine escapes o fallas anormales.
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NOTA En cuanto sea posible no trabajar el martillo en va-
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cio. Colocarle pica y ensayarlo sobre una roca, ma-
dera, elc.

— Corrija los problemas de escape o fallas si los hay:

1. Desarme nuevamente (siga los pasos ya enunciados).
2. Coloque las piezas en posicion correcta.

g. Ordene y limpie el sitio de trabajo.

— Asee las herramientas.

— Efectie la entrega correcta en el almaceén.

— Haga las anotaciones correspondientes en las tarjetas guias
de mantenimiento.




AUTOCONTROL 4

Dados una lista de pasos para desarmar el martillo picador,
usted debera indicar el orden l6gico mediante la colocacion de
numeros (1 al 7), en los cuadros correspondientes.

Determine el orden légico de desarmado.
Afloje el portapica.

Extraiga el piston.

Extraiga el conjunto de la valvula de admision.
Seleccione las herramientas adecuadas.
Sujete el martillo a la prensa.

Afloje tornillos que sujetan la empunadura.

@ *0000p

Al armar el martillo picador se debe colocar gotas de aceite
especial para equipos neumaticos, usted debera marcar con una
X en los cuadros, en la parte que efectivamente se necesita
el aceite.

[ ] Valvula de admision.
Muelle de sujeccion.

a. Rosca de los tornillos de ajuste.
b. [ ] Sistema de distribucion.

C. Empaquetaduras.

d. Gatillo.

e. Piston.

f.

g.

Los siguientes son los pasos dentro de |la operacion “Alistar el
martillo”, estos se encuentran en desorden, usted debera colo-
carlos en su orden légico, escribiéendolos sobre las lineas
que se dan abajo.

61



a. Desacople la manguera de la tuberia.
b. Traslade el martillo al taller.

c. Desacople la manguera del martillo.
d. Descargue la presion en la manguera.

El orden l6gico es:

Qaoown

Dada una lista de las posibles fallas que deben verificarse en
el martillo picador, usted las identificara colocando una X en
el cuadro correspondiente de los sitios en que se pueden
presentar fallas.

Fracturas en el piston.
Desgastes de la pintura.
Raspaduras en el martillo.
Piston roto.

Mal estado de los empaques.
Mala tension en los resortes.

~oQaoop

Si es la primera vez que usted desarma un martillo, es requisito
indispensable: (subraye la respuesta correcta).

Marcar algunas piezas con puntos enfrentados.
Montar el martillo en un prensa adecuada.

Mirar otro martillo similar al que se va a desarmar.
Buscar dibujos apropiados de los martillos.

Q0 oW
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RESUMEN TECNICO

AMTILLOS F
. Definicion:

— Herramienta utilizada en mineria.
— Accionada con aire comprimido.
- Un piston golpea fuertemente la pica.

. Partes principales:

Valvula de
admision

Gatillo

s Guiadelamaquina.

Acople para la
entrada de aire

- Permite la entrada Semidistribucion
consecutiva de aire al Pastilla
cilindro.
Piston
Parte inter-

media, aloja el meca- Tornillos de
nismo de golpe del fijacion
martillo.

Canales de

distribucion




Empaques de
cuerpo y caucho.

.. Cuerpo ci-
lindrico que asegurala Casquetes
pica.

Muelle de
fijacion

Espiga o
culata

Anillo o
collar

Es el util propia-
mente dicho.

Cuerpo de
la pica

Punta prisma-
coidal

3. Clasificacion de los martillos:

Seqgun el:

a. Peso
b. Diametro del piston
c. Numero de percusiones



d. Consumo de aire.
e. Presion de trabajo.

4. Principio de funcionamiento del martillo.

a. Avance del piston.

b. Avance de la pastilla.

c. Retroceso del piston.

d. Retroceso de la pastilla.

-I r
- i-:

i |
Sl B el | W

1. Lubricar:
Reducir la friccion al minimo. Colocar friccion entre liquidos.

2. Friccion:

Resistencia opuesta al movimiento de dos superficies en con-
tacto.

- Deseable

Tipos de friccion
- Indeseable

3. Lubricacion:

Obtener una capa de fluido liquido dentro de dos superficies
en contacto.
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Sirve para llevar el registro de los mantenimientos efectuados a
las maquinas que trabajan en la mina.

MODELO:
MAQUIMNA MARCA
No. MODELO
No. SERIE
LOCALIZACION Q SITIO DE TRABAJO
DESCRIPCION No. DE TURNOS
FECHA DEL CABIADAS MFLEATES biccaraiy
MANTENIMIENTO A e oot
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